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ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS

1.1 GEBERIT MAPRESS

1.1.1  Vedere de ansamblu Geberit Mapress

Geberit Mapress sunt sisteme de alimentare din metal, la care tevile si fitingurile sunt imbinate prin presare pentru a deveni conducte fi-
xe si etanse din punct de vedere tehnic.

Sistemele de alimentare Geberit Mapress includ patru metale diferite.

Pentru presarea tevilor si fitingurilor, Geberit ofera falci de presare care nu necesita service, precum si coliere de presare, adaptoare
ale colierelor de presare si aparate de presare.

Sistem Geberit Mapress Material teava(tevi)
Geberit Mapress Inox + Otel CrNiMo 1.4401
» Otel CrMoTi 1.4521
« Otel CrNi 1,4301

Geberit Mapress Otel-Carbon + Otel nealiat 1.0034, galvanizat la exterior

» Otel nealiat 1.0034, galvanizat la exterior, cu in-
velis PP

+ Otel nealiat 1.0215, galvanizat la interior si exteri-
or

Geberit Mapress Cupru » Cupru CWO024A conform EN 1057

Geberit Mapress CuNiFe « Aliaj cupru-nichel-fier CuNi10Fe1.6Mn, 2.1972.11
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1.1.2  Rezistenta la medii lichide si gazoase

Pe langa utilizarea pentru apa potabild si apa calda menajera, sistemele de alimentare Geberit pot fi utilizate si pentru alte medii lichide
si gazoase. Mediul in sine poate fi modificat in anumite circumstante prin tevi sau fitinguri. Pretarea sistemelor de alimentare Geberit
pentru diferite medii nu este data astfel numai de rezistenta tevilor, ci depinde si de domeniul de utilizare a mediului.

o Prezentarile generale actuale ale utilizarilor se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.

Daca sistemele de alimentare Geberit sunt prevazute pentru alte medii decét cele enumerate, rezistenta materialelor tevilor si a
materialelor de etansare trebuie verificata si este necesara aprobarea de catre Geberit.

Pentru aprobare sunt necesare:
« fisele de produs si fisele datelor tehnice de securitate ale mediului

+ informatii privind concentratia

* durata de expunere frecventa si debitul de curgere

* proba a mediului (numai dupa acord)

+ temperatura de operare prevazuta

+ presiunea de exploatare prevazuta

+ temperatura max. in caz de defectiune

+ conditii ale mediului (de ex., amplasarea tevii in camere curate, umiditate ridicatd, mediu permanent umed, agresiv)

intrebarile cu privire la rezistenta se pot transmite online prin intermediul paginilor web ale societatilor de distributie ale Geberit.

Ca asistenta la alegerea sistemului de conducte adecvat, Geberit oferad instrumentul de aplicatii industriale disponibil la adresa
https://industryenquiry.geberit.com/.

1.1.3  imbinare prin presare

Elementul de baza al imbinarii prin presare este fitingul de presat.
Prin presarea fitingului de presat si a tevii, se realizeaza o imbinare cu forma fixa, cu fixare longitudinalad, etansa din punct de vedere
tehnic.

imbinare prin presare Geberit Mapress

Imbinarile prin presare Geberit Mapress se realizeaza cu aparate de presare Geberit sau cu aparate de presare compatibile, cu utiliza-
rea elementelor auxiliare de presare originale Geberit (falci de presare, coliere de presare, adaptoare ale colierelor de presare).

Diametrele de tevi 12-35 mm se preseaza cu falci de presare. Astfel se formeaza o imbinare prin presare denumita ,hexagon”, identifi-
cabila din exterior dupa amprenta hexagonala de presare.

Diametrele de tevi 35—108 mm se preseaza cu coliere de presare si adaptoarele aferente ale colierelor de presare. Astfel se formeaza
o imbinare prin presare denumita ,contur Lemon shape”, identificabila din exterior dupa amprenta de presare in forma de lamaie.

Figura1:  Imbinare prin presare realizata cu falci de presare (hexagon)
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Figura 2: imbinare prin presare realizata cu colier de presare (contur Lemon shape)

Structura fiting de presat Geberit Mapress

Structura fitingurilor de presat Geberit Mapress este prezentata pe exemplul mufei Geberit Mapress:

1 2 3

5 4

Figura 3:  Structura mufa Geberit Mapress

Corp fiting

Bordura turnata a fitingului
Dop de protectie

Inel de etansare

Indicator

a B~ w0 =

Inel de etansare

Conturul special al inelelor de etansare CIIR negru si HNBR galben asigura la incercarea la presiune ca fitingurile nepresate sa nu fie
etanse, impiedicand astfel daune ulterioare n timpul functionarii.

Utilizarea inelelor de etansare individuale cu diferitele sisteme Geberit Mapress se realizeaza in functie de respectivele aprobari.
Inel de etansare

Neetans nepresat

CIIR negru
HNBR galben
EPDM negru
FKM albastru
FKM alb

FPM rosu

X|X| X[ X| S|

v Aplicabil
X Nu se aplicd
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Dop de protectie

Dopul de protectie protejeaza interiorul fitingului si inelul de etansare Tmpotriva prafului si murdariei. Culoarea dopului de protectie indi-
ca domeniul de utilizare.

Indicator

Indicatorul include urméatoarele informatii:
+ Culoarea indicatorului arata materialul fitingului.
* Indicatorul aratd producatorul si dimensiunea fitingului.
* Un indicator intact indica o imbinare nepresata.
+ Un indicator distrus, usor de indepartat, indicd o imbinare presata.

Presarea

La presarea fitingului de presat cu teava introdusa, mufa de sertizare, bordura fitingului si teava sunt deformate. Astfel se formeaza o
imbinare prin presare care se distinge prin doua caracteristici:

+ Deformarea mufei de sertizare asigura rezistenta imbinarii.
+ Deformarea bordurii fitingului impreuna cu inelul de etansare asigura etanseitatea imbinarii.

1 1
N |
\Urg

Figura 4: Imbinarea prin presare inainte de presare

1 Bordura nepresata a fitingului cu indicator si inel de etansare introdus

Figura5: Imbinarea prin presare dupi presare

1 Bordura a fitingului deformata
2 Fiting de presat deformat / teava deformata
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Marcajul imbinarii prin presare

La utilizarea de unelte de presare Geberit, pe amprenta de presare a imbinarii prin presare se poate identifica un marcaj imprimat. Pe
marcaj se poate citi ce element auxiliar de presare a fost utilizat.

Compatibilitate Falci de presare galvanizate Falci de presare negre

B m‘

(1]

(2]

(3] -

Compatibilitate

2]
[2XL] -

(4]

— Nu se aplica
Indicarea compatibilitatii pe elementele auxiliare de presare si aparatele de presare

Pentru ca elementele auxiliare de presare sa poata fi atribuite aparatelor de presare, Geberit a introdus compatibilitati. Compatibilitatea
este redata in documente printr-o cifr4 in paranteze drepte, de ex. [2], iar pe produse intr-un chenar, de ex. [2]. O prezentare generald a
aparatelor de presare compatibile este furnizata in Informatiile tehnice privind aparatele de presare compatibile pentru sistemele de
presare Geberit, actualizate anual.

B GEBERIT "



ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS

1.1.4 Concept cromatic fitinguri de presat Geberit Mapress

Culoarea indicatorilor de pe fitingurile de presat permite o atribuire clara a fitingului de presat unui sistem Geberit Mapress.

Culoarea dopurilor de protectie oferd informatii cu privire la utilizarea la care se preteaza fitingul. Culoarea dopurilor de protectie indica
si ce inel de etansare este introdus in fitingul de presat.

Dop de protectie

Transparent

pentru aplicatii de baza

Galben
pentru aplicatii cu gaze

Negru

pentru aplicatii speciale

Indicator albastru pentru otel ino-
xidabil

4

%

CIIR negru

FKM
albastru

Indicator rosu pentru otel-carbon

Indicator alb pentru cupru

Indicator negru pentru CuNiFe

0.0 0 0

0. 0 00

X Material neadecvat pentru utilizari cu gaze
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1.1.5 Certificare

Certificare locatii Geberit

Locatiile Geberit sunt certificate conform EN ISO 9001.

Certificate sisteme Geberit Mapress
Sistemele Geberit Mapress detin in majoritatea tarilor certificatele necesare pentru o gama variata de aplicatii. De exemplu, utilizarea
sistemelor Geberit Mapress este garantata prin certificate pentru urmatoarele aplicatii:

* instalatii de apa potabila

* instalatii de gaz

+ instalatii de stingere a incendiilor cu apa precum instalatii cu sprinklere si instalatii cu apa de stingere

+ aplicatii industriale

+ constructii navale

Certificatele sunt valabile exclusiv pentru sistemul Geberit testat, sistem Geberit Mapress presat cu unelte de presare, alcatuit
din fitinguri Geberit Mapress si tevi Geberit Mapress resp. fitinguri si tevi din cupru Geberit Mapress conform EN 1057.

Combinatii intre componentele sistemelor Geberit Mapress cu componente ale producatorilor terti nu sunt acoperite de certifi-
cate. In cazul unor astfel de instalatii mixte, garantia de sistem oferita de Geberit se pierde.

1.1.6  Transport si depozitare

Reguli privind transportul si depozitarea

Regulile pentru manipularea corespunzatoare a tevilor Geberit la transport si depozitare servesc la protejarea tevilor impotriva eventua-
lelor daune provocate de manipularea necorespunzatoare.

Aceste reguli nu includ nici un fel de elemente legate de prevederile privind protectia muncii si prevenirea accidentelor la manipularea
materialelor lungi. Aceste prevederi sunt reglementate in functie de tara si trebuie respectate de catre transportator, de catre operatorul
depozitului si de catre toate celelalte parti implicate in transport.

Transport

La transportul tevilor Geberit trebuie respectate urmatoarele reguli:

+ Laincarcare si descarcare trebuie avut grija ca tevile sa nu fie murdarite sau deteriorate. Nu este permisa tragerea si aruncarea te-
vilor peste muchia de incéarcare.

« In timpul transportului, tevile trebuie asigurate impotriva alunecarii. Daca tevile se lovesc de peretele frontal sau posterior al supra-
fetei de incarcare, capetele tevilor se pot deteriora sau dopurile de protectie pot fi impinse in interiorul tevii.

+ Transportul tevilor este permis numai pe suprafete de incarcare inchise.

B GEBERIT 13



ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS

Depozitare

La depozitarea tevilor Geberit Mapress trebuie respectate urmatoarele reguli, pentru evitarea daunelor provocate de depozitarea
necorespunzatoare si incorecta:

Tevile trebuie transportate si depozitate in ambalajul original. Ambalajul original protejeaza capetele tevilor impotriva deteriorérii si
asigurd o manipulare sigura a tevilor.

In cazul in care tevile nu pot fi transportate si depozitate in ambalajul original, ele trebuie protejate intr-un alt mod.

Tevile trebuie depozitate numai intr-un spatiu de depozitare uscat si bine ventilat. Ele trebuie protejate impotriva intemperiilor si
umiditatii. Nu este permisad scaderea sub punctul de roua.

Pentru ca aerul sa poaté circula in jurul tevilor si suprafata tevilor sa se poata usca mai repede si sa nu sufere zgérieturi sau deteri-
orari, tevile trebuie depozitate pe rafturi cu consola sau pe grinzi uscate. In acest sens trebuie prevazute cel putin 3 puncte de spri-
jin. Tevile nu trebuie sa se indoaie.

Tevile nu trebuie protejate impotriva murdariei sau umiditatii cu folii, deoarece foliile favorizeaza formarea de condens. O exceptie
o reprezinta teava cu nvelis din plastic Geberit Mapress Otel-Carbon, livrata cu un tub din folie, pentru a proteja invelisul din plas-
tic impotriva prafului.

Materialele diferite trebuie depozitate separat.

in cazul in care tevile nu pot fi depozitate separat, in functie de dimensiunile conductelor, conductele de dimensiuni mai mici trebu-
ie depozitate Intotdeauna peste conductele de dimensiuni mai mari.

Pentru a evita coroziunea de contact, tevile Geberit Mapress Inox si tevile Geberit Mapress Otel-Carbon trebuie depozitate sepa-
rat.

Recipientele mixte trebuie deschise dupa transport si depozitate in functie de sortiment.

1.1.7  intretinerea si reparatia

Detartrarea conductelor

Sistemele de alimentare Geberit pentru apa potabild sunt proiectate pentru o functionare fara intretinere. Pot aparea disfunctionalitati
ca urmare a depunerilor de calcar in teava, in cazul in care conditiile de functionare nu sunt adaptate la calitatea existenta a apei.

Depunerile de calcar ce conduc la deficiente de functionare (de ex. debit redus de curgere a apei) ale sistemelor de alimentare Geberit,
pot fi remediate cu agenti detartranti adecvati si cu respectarea urmétoarelor reguli:

14

Este permisa numai utilizarea de agenti detartranti pe baza de acid sulfamic sau acid citric.

Agentul detartrant trebuie s& contina o substanta de protectie impotriva coroziunii si sa fie aprobat de catre producator pentru utili-
zarea pe metale neferoase.

Pentru decalcifierea conductelor de apa potabila trebuie utilizati agenti detartranti autorizati.

in nici un caz nu este permis ca agentul detartrant sa intre in contact cu aluminiul din punctele de imbinare frontale ale conductelor
multistrat.

Concentratia de utilizare indicata si durata de actionare (max. 8 ore) specificate de producatorul agentului detartrant trebuie res-
pectate.

Agentul detartrant trebuie utilizat la temperatura camerei (max. 25 °C).

Dupa decalcifiere, conductele trebuie clatite temeinic. Apoi, valoarea pH-ului trebuie verificata in punctele de captare. Nu este per-
misa prezenta urmelor de acid.

Conductele de apa calda trebuie clatite cu apa rece dupa decalcifiere, pana cand la toate punctele de captare temperatura scade
sub temperatura de reactie.

Sistemul de conducte trebuie sa fie deschis pentru ca, daca este cazul, presiunea formata prin procesul de detartrare sa poata fi
evacuata.

Indepartarea mecanicé a depunerilor de calcar nu este permisa, deoarece suprafata tevii poate suferi deteriorari.

Geberit recomanda detartrantul rapid 548 (concentratie conform producatorului 3 %) de la firma Halag Chemie AG din Aadorf
(tel. +41 58 433 68 68).
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Tratarea apei pentru evitarea depunerii de calcar conform DIN 1988-200

Predispozitia apei de a forma depuneri de calcar depinde de numerosi factori, cu precadere de:
» temperatura apei

+ concentratia masica a carbonatului de calciu din apa potabila

Pentru evitarea depunerilor de calcar, conform DIN 1988-200:2012-05 se preteaza urmatoarele masuri:

+ dedurizarea apei prin schimb de ioni prin intermediul instalatiilor de dedurizare, care corespund cerintelor minime in vigoare, de ex.
cerintelor DIN EN 14743 si DIN 19636

+ adaugarea controlatd de solutii chimice in conformitate cu respectivele standarde si prevederi in vigoare
* montarea de dispozitive de protectie impotriva calcarului pentru evitarea formarii de piatra in apa tratata

Tabelul 1:  Masuri pentru evitarea depunerilor de calcar in functie de concentratia masica de carbonat de calciu mmol/l si temperatura medie a apei potabile

Concentratie masica carbonat de calciu Masuri la Masuri la
mmol/l 6=s560°C 6=260°C
<1,5
(corespunde < 8,4 °dH, interval duritate Nu exista Nu exista
moale)

>1,5panala<2,5
(corespunde > 8,4 °dH < 14 °dH, interval
duritate medie)

=25
(corespunde > 14 °dH, interval duritate Se recomanda stabilizare sau dedurizare Stabilizare sau dedurizare
tare)

Nu exista

" . Se recomanda stabilizare sau dedurizare
sau stabilizare sau dedurizare

d Temperatura de control

Dezinfectarea instalatiilor de apa potabila
Principii

Dezinfectarea instalatiilor de apa potabild este permisa numai in caz de contaminare probata si numai pentru un timp limitat.
Dezinfectarea profilacti-c& contravine prevederii de minimizare a Regulamentului privind apa potabila. Dezinfectarea instalatiilor de apa
potabila are succes nu-mai atunci cand toate sursele de impuritati au fost indepartate. Valorile limita indicate in Regulamentul privind
apa potabila pentru con-centratiile dezinfectantilor sunt valori maxime, stabilite din punct de vedere igienic si toxicologic. Ele nu permit
concluzii automate cu privire la rezistenta materialelor utilizate raportat la substantele dezinfectante. Dezinfectarea instalatiilor de apa
potabila este permisa numai consultantilor tehnici instruiti. Masurile de dezinfectie trebuie documentate in scris.mad

Prin masurile de dezinfectie, materialele si componentele instalatiei de apa potabila sunt solicitate si este posibil ca durata de
viata a acestora sa fie afectata iIn mod negativ. Masurile de dezinfectie efectuate eronat pot duce la daune ale instalatiei de
apa potabila.

Proceduri de dezinfectie

Instalatiile de apa potabild, inclusiv bateriile de lavoar pot fi dezinfectate termic sau chimic. in plus, apa potabil poate fi dezinfectats cu
raze UV.

O dezinfectie combinatd, termica si chimica, nu este permisa.

Dezinfectia termica
in cazul dezinfectiei termice, prin influenta temperaturii, microorganismele aflate in apa sunt distruse.

La dezinfectia termica trebuie respectate urmatoarele reguli:
- Inainte de efectuarea dezinfectiei, sistemul de tevi trebuie clatit temeinic.
+ Apa din boiler si apa din intreaga instalatie trebuie incalzite la cel putin 70 °C.
+ Toate punctele de utilizare trebuie deschise pe sectiuni resp. in serie.

+ La toate punctele de utilizare, apa fierbinte la 70 °C trebuie sa curga timp ce cel putin 3
minute.

+ Temperaturile nu trebuie sa scada in timpul dezinfectiei.
» Pericolul de oparire trebuie exclus prin masuri adecvate.
+ Efectuarea dezinfectiei trebuie documentata printr-un proces-verbal.
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Dezinfectia chimica

O distrugere sau inactivare eficientd a microorganismelor este posibila numai atunci cand substanta dezinfectanta poate actiona direct
asupra microorganismelor. Pentru aceasta, in cadrul dezinfectiei chimice, in toate zonele instalatiei de apa potabild se adauga o sub-
stantd dezinfectanta cu o concentratie suficienta.

Dezinfectia chimica se efectueaza numai dacé valorile microbiologice limitd conform Regulamentului privind apa potabila sunt depasite
si aceste valori limitd nu pot fi eliminate prin clatirea si curatarea instalatiei de apa potabila. Dezinfectarea profilactica si repetaté contra-
vine prevederii de minimizare a Regulamentului privind apa potabila.

Valorile limita indicate in Regulamentul privind apa potabila pentru concentratiile dezinfectantilor sunt valori maxime, stabilite din punct
de vedere igienic si toxicologic. Ele nu permit concluzii automate cu privire la rezistenta materialelor utilizate raportat la substantele de-
zinfectante.

Se face distinctie intre urmatoarele tehnici de dezinfectie:
+ dezinfectia instalatiei

+ dezinfectia apei potabile

o Substantele dezinfectate chimice ataca instalatia de apa potabild, iar utilizarea lor este permisa numai in caz de contaminare.
O combinatie din mai multe substante chimice dezinfectante nu este permisa.

O dezinfectie chimica se poate efectua de mai multe ori pe durata de viaia a instalatiei de apa potabila. insa prin masurile de
dezinfectie, materialele si componentele instalatiei de apa potabila sunt solicitate si este posibil ca durata de viatd a acestora
sé fie afectatd in mod negativ. O informatie cu privire la reducerea duratei de viata, in functie de numarul de dezinfectii chimice
nu este posibila.

Dezinfectia instalatiei

in cazul dezinfectiei instalatiei, intr-o conducta de apa rece se adaugé o substanta dezinfectantd cu concentratie ridicata intr-un interval
scurt de timp.

Sistemele de tevi Geberit si bateriile de lavoar Geberit se preteaza pentru dezinfectia instalatiei.

La efectuarea dezinfectiei instalatiei sunt valabile urmatoarele reguli:
» Concentratiile, temperaturile si timpii de actionare ai substantelor dezinfectante permise trebuie respectate cu strictete in conformi-
tate cu prevederile nationale (vezi tabelul 1).

 Consultantii tehnici trebuie sa ia masuri specifice pentru tehnica de masurare si regularizare.

+ Pentru a evita acumularile de concentratii, trebuie tinut cont de circumstantele specifice ale instalatiei de apa potabila afectate.
+ Concentratiile, temperaturile si timpii de actionare trebuie documentate.

+ Procesul verbal de curatare si dezinfectie trebuie completat conform DVGW W 557.

+ Pentru a elimina substanta dezinfectanta si agentii patogeni distrusi dupa efectuarea dezinfectiei, instalatia de apa potabila trebuie
clatita intens cu apa potabila impecabila din punct de vedere igienic.

» Toate punctele de captare trebuie clatite pana cand este atinsa valoarea limita din Regulamentul privind apa potabila.
+ Intimpul dezinfectiei si a fazei ulterioare de clatire nu este permisa colectarea de apa potabila.

Dezinfectia apei potabile

in cazul dezinfectiei apei potabile, in teava de apa potabila (rece sau caldd) se introduce pentru un timp limitat o substanta dezin-
fectanta cu concentratie redusa.

Sistemele de conducte Geberit si bateriile de lavoar Geberit se preteaza pentru dezinfectia limitata in timp a apei potabile.

La efectuarea dezinfectiei apei potabile sunt valabile urméatoarele reguli:

+ Concentratiile, temperaturile si durata de aplicare a substantelor dezinfectante permise trebuie respectate cu strictete in conformi-
tate cu prevederile nationale.

+ Consultantii tehnici trebuie s& ia masuri specifice pentru tehnica de masurare si regularizare.
+ Pentru a evita acumularile de concentratii, trebuie tinut cont de circumstantele specifice ale instalatiei de apa potabila afectate.

+ Concentratiile, temperaturile si produsele secundare trebuie monitorizate prin tehnica de masurare imediat dupa punctul de dozare
si documentate.

+ Concentratia substantei active trebuie masurata zilnic in apa prelucrata.

» Pe baza prevederii de minimizare a Regulamentului privind apa potabild, dezinfectia apei potabile trebuie sa fie cat mai scurta si li-
mitata la intervalul de timp pana la implementarea remedierii tehnice.

Depasiri ale concentratiei de utilizare si ale duratei pot avea efecte negative asupra duratei de viata a sistemului de conducte.
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Dezinfectie UV

Sisteme de tevi Geberit Mapress

ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS

Sistemele de tevi Geberit Mapress se preteaza fara limitari pentru dezinfectie UV.

1.1.8 Reciclare
Reciclare
Dupa expirarea duratei de viata, sistemul Geberit Mapress poate fi demontat in piesele sale individuale si reciclat corespunzator mate-
rialelor.
Tabelul 2: Reciclarea Geberit Mapress
Componenta Material Reciclare Observatie
Tevi Otel CrNiMo 1.4401 Fier vechi Preluarea materialului de catre
Tevi Otel CrMoTi 1.4521 Fier vechi firme de reciclare
Tevi Otel CrNi 1,4301 Fier vechi
Fitinguri din metal Otel CrNiMo 1.4401 Fier vechi
Capace si dopuri de protectie PE-LD/PE-HD Reciclare materiale plastice
Ambalaj exterior HDPE Reciclare materiale plastice
Carton Reciclare hartie

Cod reciclare indicator si dopuri de protectie

Tabelul 3:  Elemente din plastic fitinguri de presat Geberit Mapress
Element din plastic Denumirea materialului Denumire scurta Cod reciclare
Indicator Folie hibrid PET-PS-PET /\
01
PET
Dop de protectie Polietilen&, densitate redusa PE-LD /\
04
PE-LD
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ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-INOX

1.2 GEBERIT MAPRESS OTEL-INOX

1.2.1  Sinteza sisteme Geberit Mapress Otel-Inox

Geberit Mapress Inox este un sistem de alimentare cu tevi din otel inoxidabil austenitic respectiv feritic, ih cadrul caruia tevile si fitingu-
rile sunt presate pentru a forma conducte.

Tevile si fitingurile Geberit Mapress Inox dispun de o rezistenta foarte buna la coroziune. Prin posibilitatile multiple de combinare a tevi-
lor, fitingurilor si inelelor de etansare, sistemul acoperd foarte multe aplicatii pentru instalatii menajere, industrie si constructii navale.

Pentru fiecare sistem Geberit Mapress Inox Tn continuare sunt mentionate cele mai frecvente utilizari. Alte domenii de utilizare (medii),
fmpreuna cu temperaturile de operare si presiunile de exploatare sunt enumerate in respectivele sinteze de utilizare.

0 Prezentarile generale actuale ale utilizarilor se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.

Pentru fiecare utilizare trebuie respectate conditiile de utilizare indicate in omologarile, standardele si reglementarile tehnice
respective. Acestea pot sa difere fata de informatiile din sintezele de utilizare.

Geberit Mapress Otel-Inox

Inel de eta-|Fiting Teava Dimensiune teava si fiting |Cele mai frecvente utilizari
nsare
Otel CrNiMo Otel CrNiMo 1.4401 » Apa potabila rece si calda panala 100 °C

1.4401

o

Apa de racire cu si fara antigel

7

m

CIIR negru

(-

Ape tratate
d12-108 mm + Aer comprimat (clas& ulei 0-3)

* Gaze industriale

r

Otel CrNiMo Otel CrMoTi 1.4521 + Apa potabila rece si calda panala 100 °C
1.4401 ——— + Apa de racire cu si fara antigel
CIIR negru * Ape tratate
o d12-54 mm « Aer comprimat (clasa ulei 0-3)
Otel CrNiMo Otel CrNi 1,4301 » Apa calda menajera panala 100 °C
1.4401 g — » Apé de racire cu si fard antigel
CIIR negru pr 4 % » Agent termic de termoficare pana la
o d15-108 mm 120 °C

O

» Aer comprimat (clasa ulei 0-3)
» Presiune negativa
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Geberit Mapress Otel-Inox, gaz

Inel de eta-|Fiting Teava Dimensiune teava si fiting |Cele mai frecvente utilizari
nsare
Otel CrNiMo Otel CrNiMo 1.4401 + Gaze naturale
1.4401 : » Gaze lichefiate
HNBR gal- ; .
ben J » Biogaze
O ; d15-108 mm
Geberit Mapress Otel-Inox, fara silicon
Inel de eta-|Fiting Teava Dimensiune teava si fiting |Cele mai frecvente utilizari
nsare
Otel CrNiMo Otel CrNiMo 1.4401 La fel ca in cazul Mapress Inox, insa in medii
1.4401 n care nu trebuie sa existe substante care sa
2 distruga vopselele, de ex., productia de auto-
CIIR negru B mobile, vopsitorii
o : d15-108 mm
Otel CrNiMo Otel CrMoTi 1.4521 La fel ca in cazul Mapress Inox, insa in medii
1.4401 ] n care nu trebuie sa existe substante care sa
2 distruga vopselele, de ex., productia de auto-
CIIR negru mobile, vopsitorii
o d15-54 mm
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inlocuirea inelului de etansare pentru alte aplicatii, cu FKM albastru

in functie de domeniul de utilizare, inelul de etansare din fitingul de presat poate fi inlocuit cu usurinta. Baza o reprezinta fitingul de pre-

sat Geberit Mapress Inox cu inelul de etansare CIIR negru. Astfel sunt posibile si alte utilizari.

Pentru inlocuire sunt disponibile urmatoarele inele de etansare:

o
|

Inel de Teava Dimensiune teava si inel de eta-  |Cele mai frecvente utilizari
etansare nsare
FKM al- Otel CrNiMo 1.4401 » Agent termic panala 140 °C
bastru m—— + Agent termic (solar)
d15-108 mm
o % * Uleiuri minerale si de lubrifiere
» Aer comprimat (clasa ulei 0—X)
FKM al- | Otel CrMoTi 1.4521 » Agent termic panala 140 °C
bastru —— d12-54 mm « Agent termic (solar)
o % * Aer comprimat (clasa ulei 0—X)
FKM al- | Otel CrNi 1,4301 » Agent termic panala 140 °C
i d15-108 mm + Agent termic (solar)
o % » Aer comprimat (clasa ulei 0—X)
FKM alb | Otel CrNiMo 1.:4:4.1_(11 * Abur saturat panala 155 °C
@ a d15-108 mm
FPM rosu Otel CrNiMo 1.4401 » Apa pentru stingerea incendiilor umed/uscat, uscat
d22-108 mm » Sprinkler umed/uscat, uscat

20
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1.2.2 Componente de sistem

ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-INOX

Sistemul Geberit Mapress Inox este alcatuit din urmatoarele componente:

+ tevi

« fitinguri cu etansari de sistem
* armaturi tevi

* accesorii

* unelte

Tevi

Teava Geberit Mapress Otel-Inox CrNiMo

—

.—-—'-'-'__-._._._

Diametru exterior

12-108 mm

Descriere

Cod material 1.4401
Teava sudata, cu pereti subtiri, din otel austenitic bogat aliat, inoxidabil CrNiMo
Dop de protectie albastru

Alte caracteristici garantate prin standardul de
fabrica Geberit

Continut ridicat de molibden, minimum 2,2 %
Sudat cu laser sau sudat WIG si netezit la interior
Tratat termic (normalizat)

Proprietati

Fara silicon" din fabric3, testat conform Regulii tehnice VDMA 24364:2018-05

Dimensiunea conductei d12-54 mm cu posibilitate de indoire cu unelte de in-
doit uzuale

1) Fara substante care afecteazd vopseaua, de ex. silicon

Teava Geberit Mapress Otel-lnox CrMoTi

———

Diametru exterior

12-54 mm

Descriere

Cod material 1.4521

Teava sudata, cu pereti subtiri, din otel feritic bogat aliat, inoxidabil CrMoTi
Dop de protectie verde

Banda verde

Alte caracteristici garantate prin standardul de
fabrica Geberit

Continut ridicat de molibden, minimum 2,0 %
Sudat cu laser sau sudat WIG si netezit |a interior
Tratat termic (normalizat)

Proprietati

Fara silicon" din fabrica, testat conform Regulii tehnice VDMA 24364:2018-05

Dimensiunea conductei d12-54 mm cu posibilitate de Tndoire cu unelte de in-
doit uzuale

1) Fara substante care afecteaza vopseaua, de ex. silicon
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Teava Geberit Mapress Otel-Inox CrNi

Diametru exterior 15-108 mm
Descriere » Cod material 1.4301

+ Teava sudata, cu pereti subtiri, din otel austenitic inoxidabil CrNi
» Far& dop de protectie
+ Banda rosie

Alte caracteristici garantate prin standardul de » Sudat cu laser sau sudat WIG si netezit la interior

fabrica Geberit » Tratat termic (normalizat)

Proprietati » Dimensiunea conductei d15-54 mm cu posibilitate de Tndoire cu unelte de in-
doit uzuale

Fitinguri de presat

Fiting de presat Geberit Mapress Otel-Inox cu inel de etansare CIIR negru

Diametru exterior 12-108 mm

Descriere + Fiting de presat din otel inoxidabil austenitic 1.4401
* Inel de etansare CIIR negru

+ Indicator albastru

» Dop de protectie transparent

Proprietati + Continut ridicat de molibden, minimum 2,2 %

* Neetans nepresat

Fiting de presat Geberit Mapress Otel-Inox cu inel de etangsare HNBR galben, gaz

Diametru exterior 15-108 mm

Descriere + Fiting de presat din otel inoxidabil austenitic 1.4401

+ Inel de etansare HNBR galben, special pentru instalatii de gaz
» Marcaj galben pe corpul fitingului

+ Indicator albastru

» Dop de protectie galben

Proprietati  Continut ridicat de molibden, minimum 2,2 %
» Neetans nepresat

Fitingul de presat Geberit Mapress Inox cu inel de etansare HNBR galben, gaz, poate fi combinat, din motive care tin de autori-
zare, exclusiv cu teava Geberit Mapress Inox 1.4401 din otel CrNiMo.
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Fiting de presat Geberit Mapress Otel-Inox cu inel de etansare CIIR negru, fara silicon

Diametru exterior 15-108 mm
Descriere + Fiting de presat din otel inoxidabil austenitic 1.4401

* Inel de etansare CIIR negru

* Indicator albastru

+ Fara dop de protectie

Proprietati + Continut ridicat de molibden, minimum 2,2 %

+ Faré silicon” ambalat in saculetul original

» Neetans nepresat

1) Fara substante care afecteaza vopseaua, de ex. silicon.

Fiting de presat Geberit Mapress Otel-Inox cu inel de etangsare FKM albastru

Diametru exterior 15-108 mm
Descriere + Fiting de presat din otel inoxidabil austenitic 1.4401

* Inel de etansare FKM albastru

* Indicator albastru

» Dop de protectie de culoarea antracitului
Proprietati + Continut ridicat de molibden, minimum 2,2 %

+ Fard silicon” ambalat in saculetul original

1) Fara substante care afecteaza vopseaua, de ex. silicon.
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Fitinguri

Fitinguri standard

v @ o

Figura 6:  Fitinguri de presat Geberit Mapress Inox

Adaptoare fixe

e

Figura 7:  Adaptor Geberit Mapress Inox cu capat sudat si capat drept

Figura8:  Adaptoare de la Geberit PushFit, Geberit FlowFit, Geberit Mepla, Geberit Volex la Geberit Mapress

@ O

Figura9:  Adaptoare Geberit Mapress Inox cu filet exterior si adaptoare cu filet interior

@ p e

Figura 10: Cot adaptor 90° Geberit Mapress Inox
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Adaptoare si conexiuni detasabile

Figura 13: Componente Geberit Mapress Inox pentru conexiuni cu flansa

inchizatori

©

Figura 14: Capac Geberit Mapress Inox

Compensator axial, trecere

Figura 15: Compensator axial si trecere prin plafon Geberit Mapress Inox

Racorduri

Figura 16: Racorduri Geberit din otel inoxidabil si alama rosie
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Accesoriu

Pentru Geberit Mapress Inox exista urmatoarele accesorii:

Figura 17: Izolatii pentru racorduri Geberit

=

‘J

Figura 18: Protectie la contact Geberit, sub forma de furtun sau banda adeziva, galbena

Figura 19: Banda de etansare Geberit

O OO

CIIR negru HNBR galben FKM albastru FKM alb FPM rosu

Figura 20: Inele de etansare Geberit Mapress

EPDM negru FPM verde Centellen 3822 Centellen 3825 Centellen 3822

Figura 21: Garnituri plate si garnitura de flansa Geberit Mapress

Figura 23: Dispozitive de fixare pentru racorduri Geberit
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Armaturi tevi

_ =Y
lg\i LY

\/
AN &

Figura 28: Clapete de sens, cu flansa Geberit Mapress Inox

Informatii suplimentare cu privire la diferitele variante si utilizari, precum si la diverse accesorii precum manere de actionare, manere
de reglare rece-cald si extensii axiale se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.

Unelte

Pentru Geberit Mapress exista urmatoarele unelte de prelucrare:
+ elemente auxiliare de presare Geberit Mapress
— falci de presare
— coliere de presare si adaptoare ale colierelor de presare
* aparate de taiat tevi Geberit Mapress
* aparate de debavurat tevi Geberit
* ascutitoare teava Geberit
+ sablon pentru adancimea de insertie cu creion de marcare Geberit Mapress
+ aparate de presare Geberit
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1.2.3  Marcajul tevilor

Marcaj teava Geberit Mapress Otel-Inox CrNiMo

Marcajul tevilor Geberit Mapress Inox 1.4401 include informatiile din tabel in ordinea indicata. Drept exemplu serveste o teava cu di-

mensiunea d28 mm.

B GEBERIT

Logo firma Geberit

Geberit Mapress

Denumirea produsului

191025-11 Data fabricatiei (25.10.2019, schimbul doi)

X Marcaj producator agreat

325420 Numar sarja conform 3.1 certificat de receptie
28x1,2 Diametru exterior teava si grosimea peretelui [mm]
1.4401/316 Cod material EN/AISI

MPA NRW Organism de supraveghere

DVGW DW xxxXATxxxx

Marcaj de omologare apa potabila Germania

67-1802 ATEC XxX/XX-XXXX

Marcaj de omologare Franta

KIWA Kxxxx

Marcaj de omologare Olanda

ATG xxxx Marcaj de omologare Belgia
SITAC XXXX XXXX/XX Marcaj de omologare Suedia
OVGW W xxxx Marcaj de omologare Austria

WY WM-xxxxx ATS XXXX.XXX

Marcaj de omologare Australia

DVGW DG xxxxBLxxxx GAS

Marcaj de omologare gaz Germania

TUOV.A. xxx-Xxx

Marcaj componente VdTUV Germania

<{FM > Simbol FM (omologare SUA, d22—108)
VdS G xxxxxxx Marcaj de omologare sprinkler Germania
LPCB Marcaj de omologare Marea Britanie

ce Marcaj CE

x  Continut variabil

Marcaj teava Geberit Mapress Otel-Inox CrMoTi

Marcajul tevilor Geberit Mapress Inox 1.4521 include informatiile din tabel in ordinea indicata. Drept exemplu serveste o teava cu di-

mensiunea d28 mm:

B GEBERIT

Logo firma

Geberit Mapress

Denumirea produsului

191025-I1 Data fabricatiei si schimbul (25.10.2019, schimbul doi)
X Marcaj producator agreat

325420 Numar sarja conform 3.1 certificat de receptie
28x1,2 Diametru exterior teava si grosimea peretelui [mm]
1.4521/444 Cod material EN/AISI

MPA NRW Organism de supraveghere

DVGW DW xxxxATxXxxx Marcaj de omologare Germania

ATG xxxx Marcaj de omologare Belgia

OVGW W xxxx Marcaj de omologare Austria

SVGW XxxXX-XXXX Marcaj de omologare Elvetia

Cce Marcaj CE

x  Continut variabil
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Marcaj teava Geberit Mapress Otel-Inox CrNi

Marcajul tevilor Geberit Mapress Inox 1.4301 include informatiile din tabel in ordinea indicata. Drept exemplu serveste o teava cu di-
mensiunea d28 mm.

Logo firma
B GEBERIT
Geberit Mapress Denumirea produsului
191025-1 Data fabricatiei si schimbul (25.10.2019, schimbul unu)
Zxx Marcaj producator agreat
325420 Numar sarja conform 3.1 certificat de receptie
28x1,2 Diametru exterior teava si grosimea peretelui [mm]
1.4301/304 Cod material EN/AISI
ce Marcaj CE
ATG xxxx Marcaj de omologare Belgia

x  Continut variabil

1.2.4 Exemple de utilizare fitinguri

Adaptoare fixe Geberit Mapress Otel-Inox

’
|

JNI

I
3 2

Figura 29: Adaptor pentru sudare

1 Adaptor Geberit Mapress Inox cu capat sudat si capat drept
2  Teavadin otel, nealiat
3  Fiting de presat Geberit Mapress Inox (mufa)

. e
3 2

Figura 30: Adaptor Geberit FlowFit la Geberit Mapress, cu capat drept

(A

1 Adaptor Geberit FlowFit la Geberit Mapress, cu capat drept
2  Teava Geberit Mapress
3  Teava multistrat sau teava PB Geberit

1
ﬁm;ﬂ ;L G

Figura 31: Adaptor la Geberit Mepla

1 Adaptor Geberit Mepla la Geberit Mapress, cu capat drept
2  Teava Geberit Mepla
3  Fiting de presat Geberit Mapress Inox (mufa)
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( : ﬂ:*:é

3 2

Figura 32: Adaptor la filet interior

1 Adaptor cu filet exterior Geberit Mapress Inox
2  Mufa cu filet interior
3  Teava Geberit Mapress Inox

Figura 33: Adaptor la robinet de inchidere

1 Adaptor cu filet exterior si capat drept Geberit Mapress Inox
2 Fiting de presat (teu) Geberit Mapress Inox
3  Robinet cu inchidere oblica

1

O

s

‘ g

3 2

Figura 34: Adaptor la filet exterior

1 Adaptor cu filet interior Geberit Mapress Inox
2  Teavadin otel cu filet exterior
3  Teava Geberit Mapress Inox

2

Figura 35: Adaptor la armétura exterioara

1 Adaptor cu filet interior si capat drept Geberit Mapress Inox
2 Armatura exterioara cu filet exterior
3 Fiting de presat (teu) Geberit Mapress Inox
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Adaptoare si conexiuni detasabile Geberit Mapress Otel-Inox

A
F ¥

4
21 1T T35

Figura 36: Conectare fara scule cu MasterFix

Adaptor Geberit Mapress cu MasterFix

Teava Geberit Mapress Inox

Fiting cu filet exterior MF 1/2" (robinet coltar la 90°) Geberit
Adaptor Geberit Mapress cu MasterFix si capat drept

Fiting de presat (teu) Geberit Mapress Inox

4 1

.lﬂ i T2
o

g~ 0N =

Figura 37: Racord drept, cu MasterFix

Racord drept cu filet exterior MF 1/2" Geberit

Placa de montaj, set izolare fonica

Adaptor Geberit Mapress cu MasterFix

Adaptor Geberit Mapress cu MasterFix si capat drept

AWM =

1
3

: .
o

.

!
2

Figura 38: Racord drept, cu constructie cu pereti usori MasterFix
1 Setracord drept cu filet exterior MF 1/2" preinstalat, cu constructie cu pereti ugori Geberit

2  Adaptor Geberit Mapress cu MasterFix
3 Adaptor Geberit Mapress cu MasterFix si capat drept
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-
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Figura 39: Adaptor la filet exterior

1 Adaptor cu piulita olandeza Geberit Mapress Inox
2 Armaturé tevi cu filet exterior G
3  Teava Geberit Mapress Inox

1
B
3 2

Figura 40: Adaptor la tevi ondulate

1 Adaptor cu imbinare filetatd cu inel de blocare pentru tevi ondulate Geberit Mapress, apa nepotabila, capat drept
2  Teava corugata
3 Fiting de presat Geberit Mapress Inox (mufa)

Figura 41: Adaptor la armaturi cu flansa

Flansa cu capét drept Geberit Mapress Inox. Accesorii: Garnitura cu flangd Geberit si suruburi pentru conexiune cu flansa
Flansa cu mufa de sertizare Geberit Mapress Inox. Accesorii: Garnitura cu flansa Geberit si suruburi pentru conexiune cu flansa
Teava Geberit Mapress Inox

Armaétura cu flanse

Fiting de presat (teu) Geberit Mapress Inox

a s~ 0NN =

Figura 42: Adaptor la Geberit Mapress Inox cu flanse

1 Guler cu capat drept pentru flansa libera Geberit Mapress Inox. Accesorii: Garnitura cu flansa Geberit, suruburi pentru conexiune
cu flansa

2 Flansa libera conform EN 1092-1, flansa tip 02
3  Armatura cu flanse

32 B GEBERIT



ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-INOX

Adaptoare si racorduri Geberit Mapress Otel-Inox (gaz)

Figura 43: Adaptor la imbinare filetata cu inel de taiere

1 Adaptor la imbinare filetata cu inel de taiere Geberit Mapress Inox (gaz)
2 Imbinare filetats cu inel de tiiere
3  Teava Geberit Mapress Inox

1

8[

: :

Figura 44: Adaptor la supape de gaz, cu etansare conica

1 Adaptor cu piulité olandeza din otel CrNi Geberit Mapress Inox (gaz)
2  Contor de gaz

3  Teava Geberit Mapress Inox

N\
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Figura 45: Racord pentru contor de gaz cu doua conducte
1 Robinet coltar la 90° Geberit Mapress Inox, diametru cerc 50 mm (gaz)

2 Placa de montaj pentru contor de gaz
3  Teava Geberit Mapress Inox
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ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-INOX

1.2.5 Caracteristici sistem

Urmatorul tabel ofera o sinteza asupra celor mai importante caracteristici ale sistemului Geberit Mapress Inox:

Caracteristica

Semnificatie

Etanseitate la difuzie

Fitingurile, tevile si imbinarile prin presare Geberit Mapress Inox sunt etanse la difu-
J & || zie.

Rezistenta la apa fierbinte

Permanent 0-100 °C, abur saturat maxim 120 °C

Rezistentd la frig

%\5 Péna la -30 °C cu conditia ca mediul sa nu inghete in teava

Abraziune a materialului

La respectarea vitezei de curgere recomandate, in conducté nu are loc abraziunea
2*+%* | materialului.

4

Rezistenta la razele UV

W2 0 |Rezistenta la raze UV si astfel pretabil si pentru utilizarea in aer liber.

Rezistent& la coroziune

Geberit Mapress Inox este rezistent la coroziune in mare masurd, in mediu normal,
uscat, precum si raportat la numeroase lichide si medii gazoase. Intr-un mediu agre-
siv este necesara o protectie impotriva coroziunii.

Conductivitate electrica

A;
f Conductiv electric, trebuie integrat in echilibrarea de potential principala.

Transferul sunetului de impact

AE“\'“‘)\ La decuplarea de structura de rezistenta a cladirii nu are loc transferul sunetului de
|
1,/ impact.

Comportament la foc

—#t] Conductele metalice Geberit nu sunt inflamabile.

1.2.6  Certificate Geberit Mapress Otel-Inox

Sistemele Geberit Mapress Inox dispun, printre altele, de certificate de la urmatoarele organisme:

Organism de certificare

Utilizare

DVGW

OVGW

SVGW

Bsi

Instalatii de apa potabild, instalatii de gaz

CSTB

KIWA-NL

WRAS

Instalatii de apa potabila

VdS

FM Approvals

BRE LPCB

Instalatii de sprinklere

TOV

Certificat TUV pentru componente cu aviz complementar pentru aplicatii industriale

DIBt

Aplicatii industriale

ABS

BV

CCS

RINA

RMRS

Constructii navale
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1.2.7 Date tehnice

ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-INOX

Teava Geberit Mapress Otel-Inox CrNiMo

Material si caracteristicile materialului

Tabelul 4: Material

Denumirea materialului

Otel austenitic inoxidabil CrNiMo (crom-nichel-molibden)

Denumire scurta conform EN 10088

X5CrNiMo17-12-2

Cod material EN

1.4401

Cod material AISI

316

Tabelul 5:  Caracteristici fizice

Coeficient de dilatatie termica o la 20100 °C

0,0165 mm/(m-K)

Conductibilitatea termica A la 20 °C 15 W/(m-K)
Capacitate termica specifica c la 20 °C 500 J/(kg-K)
Gradul de asperitate a suprafetei k 1,5 um
Clasa de material de constructie 13501 Al
DIN 4102 Partea 1 A1
Tabelul 6: Caracteristici mecanice
Tratament termic Recopt (toate dimensiunile conductelor)
Rezistentd la tractiune R,, 510-710 N/mm?
Limita de dilatare 0,2 % R, > 220 N/mm?
Alungire la rupere Ag > 40 %
Datele tevii
S
Tabelul 7:  Teava Geberit Mapress Inox 1.4401
DN d s di mg Mgy \'
[mm] [mm] [mm] [kg/m] [kg/m] [I/m]
10 12 1 10 0,276 0,355 0,079
12 15 1 13 0,351 0,484 0,133
15 18 1 16 0,426 0,627 0,201
20 22 1,2 19,6 0,626 0,928 0,302
25 28 1,2 25,6 0,806 1,321 0,515
32 35 1,5 32 1,260 2,064 0,804
40 42 1,5 39 1,523 2,718 1,195
50 54 1,5 51 1,974 4,017 2,043
65 76,1 2 72,1 3,715 7,798 4,083
80 88,9 2 84,9 4,357 10,018 5,661
100 108 2 104 5,315 13,810 8,495
mg Greutate teava
mgw Greutate teava cu apa 10 °C
V  Volum teava
35
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Teava Geberit Mapress Otel-Inox CrMoTi

Material si caracteristicile materialului

S

Tabelul 8: Material

Denumirea materialului Otel feritic inoxidabil CrMoTi (crom-molibden-titan)
Denumire scurta conform EN 10088 X2CrMoTi 18-2

Cod material EN 1.4521

Cod material AlSI 444

Tabelul 9: Caracteristici fizice

Coeficient de dilatatie termica o la 20100 °C 0,0104 mm/(m-K)

Conductibilitatea termica A la 20 °C 23 W/(m-K)

Capacitate termica specifica c 1a 20 °C 430 J/(kg-K)

Gradul de asperitate a suprafetei k 1,5 um

Clasa de material de constructie EN 13501 A1l
DIN 4102 Partea 1 Al

Tabelul 10: Caracteristici mecanice

Tratament termic Recopt (numai d15-22 mm)
Rezistentd la tractiune R, > 400 N/mm?

Limita de dilatare 0,2 % R, > 280 N/mm?

Alungire la rupere Ag > 20 %

Datele tevii

S
Tabelul 11: Teava Geberit Mapress Inox 1.4521

DN d ] di mg Mgy Vv

[mm] [mm] [mm] [kg/m] [kg/m] [I/m]
10 12 1 10 0,266 0,345 0,079
12 15 1 13 0,339 0,472 0,133
15 18 1 16 0,411 0,612 0,201
20 22 1,2 19,6 0,604 0,906 0,302
25 28 1,2 25,6 0,778 1,293 0,515
32 35 1,5 32 1,216 2,202 0,804
40 42 1,5 39 1,470 2,665 1,195
50 54 1,5 51 1,905 3,948 2,043

mg Greutate teava
mgw Greutate teava cu apa 10 °C
V  Volum teava
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Teava Geberit Mapress Otel-Inox CrNi

Material si caracteristicile materialului

|.._-=-—_—-—’ *=‘"

Tabelul 12: Material

Denumirea materialului Otel austenitic inoxidabil CrNi (crom-nichel)
Denumire scurta conform EN 10088 X5CrNi18-10

Cod material EN 1.4301

Cod material AlSI 304

Tabelul 13: Caracteristici fizice

Coeficient de dilatatie termica o la 20100 °C 0,016 mm/(m-K)

Conductibilitatea termica A la 20 °C 15 W/(m-K)

Capacitate termica specifica c 1a 20 °C 500 J/(kg-K)

Gradul de asperitate a suprafetei k 1,5 um

Clasa de material de constructie EN 13501 Al
DIN 4102 Partea 1 A1l

Tabelul 14: Caracteristici mecanice

Stare tratament termic Recopt (numai d15-22 mm)
Rezistenta la tractiune R, 500-700 N/mm?

Limita de dilatare 0,2 % R, > 220 N/mm?

Alungire la rupere Ag > 40 %
Datele tevii

S

Tabelul 15: Teava Geberit Mapress Inox 1.4301
DN d ] di mg Mgy Vv

[mm] [mm] [mm] [kg/m] [kg/m] [I/m]

12 15 1 13 0,348 0,481 0,133
15 18 1 16 0,422 0,623 0,201
20 22 1,2 19,6 0,620 0,922 0,302
25 28 1,2 25,6 0,798 1,313 0,515
32 35 1,5 32 1,247 2,051 0,804
40 42 1,5 39 1,508 2,703 1,195
50 54 1,5 51 1,955 3,998 2,043
65 76,1 1,5 73,1 2,777 6,860 4,083
80 88,9 1,5 85,9 3,254 8,915 5,661
100 108 2 104 5,262 13,757 8,495

mg Greutate teava
mgw Greutate teava cu apa 10 °C
V  Volum teava

B GEBERIT 87



ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-INOX

Fitinguri de presat

Material si caracteristicile materialului

Tabelul 16: Material fiting de presat Geberit Mapress Inox

Denumirea materialului

Otel austenitic inoxidabil CrNiMo (crom-nichel-molibden)

Denumire scurta conform EN 10088

X5CrNiMo17-12-2

Cod material EN

1.4401

Cod material AISI

316

Pentru informatii privind codul de reciclare al indicatorulu

Tabelul 17: Caracteristici fizice fiting de presat Geberit Mapress Inox

i si dopurile de protectie consultati capitolul Reciclare.

Coeficient de dilatatie termica o la 20100 °C

0,0165 mm/(m-K)

Conductibilitatea termica A la 20 °C 15 W/(m-K)
Capacitate termica specifica c la 20 °C 500 J/(kg-K)
Gradul de asperitate a suprafetei k 1,5 um

Clasa de material de constructie

A1 conform EN 13501

A1 conform DIN 4102 Partea 1

Tabelul 18: Caracteristici mecanice fiting de presat Geberit Mapress

Inox

Tratament termic

Recopt (toate dimensiunile conductelor)

Rezistenta la tractiune R,

510-710 N/mm?

Limita de dilatare 0,2 % R,

> 220 N/mm?

Alungire la rupere Ag

> 40 %
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Etansari sistem

Material si rezistenta la temperatura

Tabelul 19: Inele de etansare Geberit Mapress pentru Geberit Mapress Inox

ELEMENTE DE BAZA

GEBERIT MAPRESS OTEL-INOX

CIIR negru HNBR galben FKM albastru FKM alb FPM rosu
d
[mm] 12-108 15-108 12-108 15-108 12—-108
Material Cauciuc acrilnitril-

Cauciuc clor-butil butadien Cauciuc fluorurat Cauciuc fluorurat | Cauciuc fluorurat
hidrogenat
1)

E,eé?perat“ra EDEPEEND 30 - +120 20— +70 25 +1407 | 25— +180°% 5155 40— +70
Neetans nepresat v v - - -

v Aplicabil
= Nu se aplica

1) Alte informatii privind temperaturile de operare impreuna cu utilizarile si presiunile de exploatare sunt enumerate in respectivele
sinteze de utilizare. Prezentarile generale actuale ale utilizarilor se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.

2) Utilizati numai antigel aprobat conform Informatiilor tehnice ,Agenti de protectie la coroziune si antigel”.

3) La utilizarea in agent termic (solar): Durata de viata cu oprirea colectorului: 200 h/a la 180 °C, 60 h/a la 200 °C, durata totald de

viata: 500 h la 220 °C.

Tabelul 20: Garnituri plate Geberit Mapress pentru Geberit Mapress Inox

EPDM negru

—

FPM verde

o

Centellen®
HD WS 3822

Centellen®
HD WS 3825

G

1/2 panala 2 3/8"

3/4 panala 2 3/8"

3/4 pana la 2 3/8"

1/2 panala31/2"

Material

Fibre de aramida cu ma-| Fibre de aramida cu ma-

Cauciuc etilen-propilen-

Cauciuc fluorurat

teriale de ranforsare
anorganice si cauciuc

teriale de ranforsare
anorganice si cauciuc

[°C]

dien
ca liant ca liant
)
Temperatura de operare 0-100 .30 — +180 .20 — +155 .30 — +150

1) Alte informatii privind temperaturile de operare impreuna cu utilizarile si presiunile de exploatare sunt enumerate in respectivele
sinteze de utilizare. Prezentarile generale actuale ale utilizarilor se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.

Tabelul 21: Garnitura cu flansa Geberit Mapress cu garnituri inelare pentru Geberit Mapress Inox

Garnitura cu flansa Geberit Mapress
Centellen® HD WS 3822

-

Garnituri inelare pentru imbinari filetate cu eta-
nsare conica Geberit Mapress, gaz

-

Diametru nominal

DN 15-100

G - 7/8,11/8si13/8"

Material Fibre de aramida cu materiale de ranforsare anor- Cauciuc acrilnitril-butadien hidrogenat

ganice si cauciuc ca liant

Temperatura de operare
[°C]

-30 - +180

-20 - +70

— Nu se aplica

i

Pentru fiecare utilizare trebuie respectate conditiile de utilizare indicate ih omologarile, standardele si reglementarile tehnice
respective. Acestea pot sa difere fata de informatiile din sintezele de utilizare.
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ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-CARBON

Solicitare axiala maxima a imbinarii prin presare

Pentru imbinarile prin presare Geberit Mapress Inox cu otel inoxidabil 1.4401 se aplica urmatoarele solicitari axiale la utilizare:

Element auxiliar de presare d Solicitare axiala maxima

[mm] [kN]
Falci de presare cu 12 1,1

compatibilitate [2]/[3] 15 14
18 2,0
22 1,9
28 1,9
35 1,9
Colier de presare cu 35 3,6
compatibilitate [2]/[3]/[2XL] 42 52
54 8,6
76,1 10,6
88,9 12,2
108 19,5
Colier de presare cu 76,1 19,2
compatibilitate [4] 88,9 258
108 27,2

1.3 GEBERIT MAPRESS OTEL-CARBON

1.3.1 Sinteza Geberit Mapress Otel-Carbon

Geberit Mapress Otel-Carbon este un sistem de alimentare cu tevi din otel galvanizat, nealiat, in cadrul caruia tevile si fitingurile sunt
presate pentru a forma conducte fixe si etanse din punct de vedere tehnic.

Geberit Mapress Otel-Carbon se preteaza pentru utilizari in sisteme Inchise (de ex. sisteme de incélzire sau racire).

Pentru fiecare sistem Geberit Mapress Otel-Carbon in continuare sunt mentionate cele mai frecvente utilizari. Alte domenii de utilizare
(medii), impreuna cu temperaturile de operare si presiunile de exploatare sunt enumerate in respectivele sinteze de utilizare.

o Prezentarile generale actuale ale utilizarilor se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.

Pentru fiecare utilizare trebuie respectate conditiile de utilizare indicate ih omologarile, standardele si reglementarile tehnice
respective. Acestea pot sa difere fata de informatiile din sintezele de utilizare.
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Geberit Mapress Otel-Carbon

ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-CARBON

O

Inel de eta-|Fiting Teava Dimensiune teava si fiting |Cele mai frecvente utilizari
nsare

Otel-carbon Otel-carbon 1.0034, gal- + Apa de incalzire

1.0034 . vanizat la exterior - Apa de racire cu si fara antigel
CIIR negru @ « Ap4 de incalzire de termoficare < 120 °C
o d12-108 mm

Otel-carbon Otel-carbon 1.0034, cu » Apa de incalzire

1.0034 Y fnvelis din plastic + Apa de racire cu si fara antigel
ClIR negru Q goEeERIT Geberi
o — d12-54 mm

Otel-carbon Otel-carbon 1.0215, gal- * Aer comprimat (clasa ulei 3)

1.0034 . ;’;?;fat la interior §i ex- » Apa pentru stingerea incendiilor (umed)
CIIR negru + Sprinkler (umed)

@ d15-108 mm

Geberit Mapress Otel-Carbon, FKM albastru

Inel de eta-|Fiting Teava Dimensiune teava si fiting |Cele mai frecvente utilizari
nsare
Otel-carbon Otel-carbon 1.0034, gal- + Apa de incalzire de termoficare < 140 °C
1.0034 vanizat la exterior « Agent termic (solar)
FKMtrauIbas- @ * Uleiuri minerale si de lubrifiere
o d12-108 mm « Combustibili (de ex. diesel)
Otel-carbon Otel-carbon 1.0215, gal- » Aer comprimat (clasa ulei 3—X)
1.0034 vanizat la interior si ex-
FKM albas- terior
tru

-
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ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-CARBON

1.3.2 Componente de sistem

Sistemul Geberit Mapress Otel-Carbon este alcatuit din urméatoarele componente:
> tevi
« fitinguri cu etansari de sistem
* armaturi tevi
* accesoriu
* unelte

Tevi

Teava Geberit Mapress Otel-Carbon 1.0034 galvanizata la exterior

Diametru exterior 12—108 mm
Descriere » Teava din otel de precizie sudata, cu pereti subtiri, din otel nealiat 1.0034 E 195
(EN 10305)
» Cu inscriptie rosie
Proprietati » Galvanizata la exterior cu un strat de protectie de 8 um (FeZn8B, cromatat)
- Posibilitate de indoire de la d12—108 mm"

1) Posibilitate de indoire cu mana de la dimensiunea conductei d28 mm. incepand cu d35 mm pentru indoire sunt necesare masini
speciale de indoit.

Teava Geberit Mapress Otel-Carbon 1.0034 cu invelis din plastic

Q WGEBERIT Geberl

Diametru exterior 12-54 mm

Descriere » Teava din otel de precizie sudata, cu pereti subtiri, din otel nealiat 1.0034 E 220
(EN 10305), cu invelis din plastic din polipropilena (PP), alb crem (RAL 9001)

Proprietati » Galvanizata la exterior cu un strat de protectie de 8 um (FeZn8B, cromatat)

» Manta din plastic utilizabila numai panala-10 °C

» Posibilitate limitatd de indoire cu mana pana la inclusiv d18 mm

0 Tevile Geberit Mapress cu invelis din plastic nu trebuie indoite, deoarece aceasta poate deteriora invelisul (supra-intindere,
desprinderi).

Teava Geberit Mapress Otel-Carbon 1.0215 galvanizata la interior si exterior

e
Diametru exterior 15-108 mm
Descriere » Teava din otel de precizie sudatd, cu pereti subtiri, din otel nealiat 1.0215 E 220
(EN 10305)
» Cu inscriptie neagra
Proprietati + Galvanizata sendzimir la interior si exterior cu un strat de zinc de 20 pm.
Cu certificat VDS pentru instalatii de sprinklere umede si instalatii de aer compri-
mat
- Posibilitate de indoire de la d15-108 mm"

1)  Posibilitate de indoire cu mana de la dimensiunea conductei d28 mm. incepand cu d35 mm pentru indoire sunt necesare masini
speciale de indoit.
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ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-CARBON

Fitinguri de presat

Fiting de presat Geberit Mapress Otel-Carbon cu inel de etansare CIIR negru

Diametru exterior 12-108 mm

Descriere  Fiting de presat din otel nealiat 1.0034 E195 (EN 10305), pentru presarea tevilor
Mapress Otel-Carbon pentru utilizari standard, de ex. instalatii de incalzire

» Dop de protectie transparent

* Indicator rosu

* Inel de etansare CIIR negru

Proprietati » Galvanizata la exterior cu un strat de protectie de 8 pm (FeZn8B, cromatat)

» Neetans nepresat

Fiting de presat Geberit Mapress Otel-Carbon cu inel de etansare FKM albastru

Diametru exterior 15-108 mm

Descriere  Fiting de presat standard din otel nealiat 1.0034 (EN 10305), galvanizat la exteri-
or, pentru domeniul industrial si solar

» Dop de protectie de culoarea antracitului
* Indicator rosu

* Inel de etansare FKM albastru
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ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-CARBON

Fitinguri

Fitinguri standard

%> @ W (P &

Figura 46: Fitinguri standard Geberit Mapress Otel-Carbon

Adaptoare fixe

2

Figura 47: Adaptor Geberit Mapress Otel-Carbon cu capat sudat si capat drept

Figura 48: Adaptoare de la Geberit PushFit, Geberit FlowFit, Geberit Mepla, Geberit Volex la Geberit Mapress

@ ® ® W

Figura 49: Adaptoare Geberit Mapress Otel-Carbon cu filet exterior si adaptoare cu filet interior

P [ (P

Figura 50: Cot adaptor 90° si coturi de trecere 90° Geberit Mapress Otel-Carbon
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ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-CARBON

Adaptoare si conexiuni detasabile

@ ©@ @

Figura 51: Adaptoare si adaptoare cu piulita olandeza Geberit Mapress Otel-Carbon

Figura 52: Conexiuni cu flansa

inchizatori

©

Figura 53: Capac Geberit Mapress Otel-Carbon

Compensator axial de dilatatie

Figura 54: Compensator axial de dilatatie Geberit Mapress Otel-Carbon

Racorduri pentru incalzire

I ==

Figura 55: Racorduri Geberit din otel inoxidabil si alama rosie
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ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-CARBON

Figura 56: Cutii de racordare Geberit

(@

Figura 57: Duza de aspiratie pentru sistem de incalzire cu o singura teavd Geberit Mapress Otel-Carbon

Accesoriu

Pentru Geberit Mapress Otel-Carbon existd urmétoarele accesorii:

Figura 58: Furtun izolant Geberit

Figura 60: Capace pentru tevi

-

CIIR negru FKM albastru

Figura 61: Inele de etansare Geberit Mapress

S :

EPDM negru FPM verde Centellen 3822 Centellen 3825 Centellen 3822

Figura 62: Garnituri plate si garniturd de flansa Geberit Mapress

0

Figura 63: Dispozitive de fixare pentru tevi Geberit

R Sy 2 S =
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Armaturi tevi

ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-CARBON

Pentru Geberit Mapress Otel-Carbon existd urmatoarele armaturi pentru tevi:

Figura 64: Robinet de inchidere cu bila apa nepotabild Geberit Mapress

Informatii suplimentare cu privire la diferitele variante si utilizari, precum si la diverse accesorii precum méanere de actionare, manere
de reglare rece-cald si extensii axiale se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.

Unelte

Pentru Geberit Mapress exista urmatoarele unelte de prelucrare:
+ elemente auxiliare de presare Geberit Mapress

— falci de presare

— coliere de presare si adaptoare ale colierelor de presare

+ aparate de taiat tevi Geberit Mapress

* aparate de debavurat tevi Geberit
* ascutitoare teava Geberit

+ sablon pentru adancimea de insertie cu creion de marcare Geberit Mapress

+ aparate de presare Geberit

1.3.3  Marcajul tevilor

Marcaj teava Geberit Mapress Otel-Carbon 1.0034

Marcajul tevilor Geberit Mapress Otel-Carbon 1.0034 include informatiile din tabel in ordinea indicata. Drept exemplu serveste o teava

cu dimensiunea d28 mm.

B GEBERIT

Logo firma

Geberit Mapress

Denumirea produsului

130222-11 Data fabricatiei si schimbul (22.02.2013, schimbul doi)
ZXX Marcaj producator agreat
28x1,5 Dimensiunea conductei [mm] (diametrul conductei x grosimea peretelui)

1.0034 / 1009

Cod material EN / AlSI

67-1802 ATEC XX/XX-XXXX

Marcaj de omologare Franta

ATG xxxx

Marcaj de omologare Belgia

NPW

Apa nepotabild (non-potable water)

Marcaj teava Geberit Mapress Otel-Carbon 1.0215

Marcajul tevilor Geberit Mapress Otel-Carbon 1.0215 include informatiile din tabel n ordinea indicata. Drept exemplu serveste o teava

cu dimensiunea d54 mm.

B GEBERIT

Logo firma

Geberit Mapress

Denumirea produsului

080201-II Data fabricatiei si schimbul (01.02.2008, schimbul doi)
ZXX Marcaj producator agreat
54x1,5 Diametru exterior teava si grosimea peretelui [mm]

1.0215/1009

Cod material EN/AISI

VdS G 4030020

Marcaj de omologare sprinkler Germania d22-54

VdS G 4070025

Marcaj de omologare sprinkler Germania d76,1-108
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1.3.4 Exemple de utilizare fitinguri

Adaptoare fixe Geberit Mapress Otel-Carbon

1
T
: :

Figura 65: Adaptor pentru sudare

1 Adaptor Geberit Mapress Otel-Carbon cu capat sudat si capat drept
2  Teavadin otel, nealiat
3 Fiting de presat Geberit Mapress Otel-Carbon (mufa)

1

Uﬁm‘] &
3 >

Figura 66: Adaptor la Geberit PushFit

1 Adaptor Geberit PushFit la Geberit Mapress cu insertie si capat drept
2  Fiting cu fixare prin apasare Geberit PushFit
3 Fiting de presat Geberit Mapress Otel-Carbon (mufa)

w2

i
3 2

Figura 67: Adaptor la Geberit FlowFit

1 Adaptor Geberit FlowFit la Geberit Mapress, cu capat drept
2  Fiting de presat Geberit Mapress Otel-Carbon (mufa)
3  Teava multistrat Geberit sau teava PB Geberit

1
Bﬁm;ﬂ

3

Figura 68: Adaptor la Geberit Mepla

1 Adaptor Geberit Mepla la Geberit Mapress, cu capat drept
2  Teava Geberit Mepla
3  Fiting de presat Geberit Mapress (mufa)

s JER
3 2

Figura 69: Adaptor la filet interior

1 Adaptor cu filet exterior Geberit Mapress Otel-Carbon
2 Mufa cu filet interior
3  Teava Geberit Mapress Otel-Carbon
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e
3 2

Figura 70: Adaptor la robinet de inchidere

1 Adaptor cu filet exterior si capat drept Geberit Mapress Otel-Carbon
2  Fiting de presat (teu) Geberit Mapress Otel-Carbon
3  Supapa de inchidere

1

O
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3 2

Figura 71: Adaptor la filet exterior

1 Adaptor cu filet interior Geberit Mapress Otel-Carbon
2  Teavadin otel cu filet exterior
3  Teava Geberit Mapress Otel-Carbon

Figura 72: Adaptor la filet exterior

1 Adaptor cu piulita olandeza Geberit Mapress Otel-Carbon
2  Armaturd de teava cu filet exterior G (robinet de umplere sistem de incélzire)
3  Teu Geberit Mapress Otel-Carbon
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Adaptoare si conexiuni detasabile Geberit Mapress Otel-Carbon

K 1
2
o
B —
23
i

N

Figura 73: Adaptor la filet exterior

1 Teava Geberit Mapress Otel-Carbon
2 Adaptor cu piulitd olandeza Geberit Mapress Otel-Carbon
3  Pompa de recirculare cu filet exterior G

|
B
3 2

Figura 74: Adaptor la tevi ondulate

1 Adaptor cu imbinare filetata cu inel de blocare pentru tevi corugrate Geberit Mapress, apa nepotabild, capat drept
2  Teava corugrata

3  Fiting de presat Geberit Mapress Otel-Carbon (mufa)

Figura 75: Adaptor la armaturi cu flansa

1 Flansa cu capat drept Geberit Mapress Otel-Carbon. Accesorii: Garniturd cu flansa si suruburi pentru conexiune cu flansa
Geberit

2  Flansa cu mufa de sertizare Geberit Mapress Otel-Carbon. Accesorii: Garnitura cu flansa si suruburi pentru conexiune cu flansa
Geberit

3  Teava Geberit Mapress Otel-Carbon
Armatura cu flanse
5  Fiting de presat (teu) Geberit Mapress Otel-Carbon

N
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Conexiuni Geberit Mapress Otel-Carbon pentru incalzire

Figura 76: Conexiune radiator la traseu teava cu distanta fata de perete

Cot metalic 90° cu cutie de izolatie si imbinare filetata pentru eurocon Geberit Mapress
Niplu de teava galvanizat la exterior Geberit Mapress Otel-Carbon

Teu in cruce cu cutie de izolatie Geberit Mapress

Teava Geberit Mapress Otel-Carbon (tur/retur)

AW N =

Figura 77: Conexiune radiator la traseu teava in apropiere de perete

1 Conexiune teu teava metalicd Geberit Mapress cu cutie de izolatie si imbinare filetata pentru eurocon
2  Teava Geberit Mapress Otel-Carbon (tur/retur)
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Figura 78: Conexiune la piesa de capat pentru coloana verticala

1 Teava Geberit Mapress Otel-Carbon (tur/retur)
2  Conexiune piesa de capat pentru tur si retur Geberit Mapress Otel-Carbon, lunga

(

1 2

Figura 79: Conexiune la coloana verticala, 1 radiator

1 Teava Geberit Mapress Otel-Carbon (tur/retur)
2  Conexiune teu pentru tur si retur Geberit Mapress Otel-Carbon, lunga

Figura 80: Conexiune la coloana verticala, 2 radiatoare

1 Teava Geberit Mapress Otel-Carbon (tur/retur)
2  Conexiune piesa in cruce pentru tur si retur Geberit Mapress Otel-Carbon, lunga
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Figura 81: Conexiune la teava aparenta, cu distanta intre tur si retur

1 Reductie teu Geberit Mapress Otel-Carbon
2  Teava Geberit Mapress Otel-Carbon (tur/retur)
3

Set conexiune teu pentru retur Geberit Mapress Otel-Carbon

UL

Figura 82: Conexiune la teava aparenta, cu conexiune 4 cm

1 Conexiune teu pentru tur si retur Geberit Mapress Otel-Carbon
2  Teava Geberit Mapress Otel-Carbon (tur/retur)

L

1

Figura 83: Conexiune la teava aparenta, cu conexiune extensibila

1 Set conexiune teu pentru tur si retur Geberit Mapress Otel-Carbon
2  Teava Geberit Mapress Otel-Carbon (tur/retur)
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o L=

1

Figura 84: Conexiune soclu cu imbinare filetata pentru eurocon

1 Set conexiune teu pentru tur si retur Geberit Mapress Otel-Carbon, cu imbinare filetata pentru eurocon
2  Teava Geberit Mapress Otel-Carbon (tur/retur)

1
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Figura 85: Imbinare filetatd pentru eurocon

1 imbinare filetatd pentru eurocon
2  Teava Geberit Mapress
3

Bloc de robinete cu supapa pentru eurocon

1

-

3

Figura 86: Conexiune cu piulitd olandeza

N

—_

Conexiune cu piulité olandeza Geberit Mapress Otel-Carbon
Bloc de robinete cu supapa cu filet exterior
Teavéa Geberit Mapress Otel-Carbon

w N
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Figura 87: Cutie de racordare radiator tip C pentru sape mai inalte

1 Cutie de racordare tip C Geberit Mapress
2  Teuin cruce cu cutie de izolatie Geberit Mapress

Figura 88: Cutie de racordare radiator tip L pentru sape joase

1
2
3
4

Cutie de racordare tip L Geberit Mapress

Teu in cruce cu cutie de izolatie Geberit Mapress
Teava Geberit Mapress Otel-Carbon

Mufa Geberit Mapress
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1.3.5

Caracteristici sistem

Urmatorul tabel oferd o sinteza asupra celor mai importante caracteristici ale sistemului Geberit Mapress Otel-Carbon:

Caracteristica

Semnificatie

Etanseitate la difuzie

Fitingurile, tevile si imbinarile prin presare Geberit Mapress Otel-Carbon sunt etanse
la difuzie.

Rezistenta la apa fierbinte

Permanent 0-100 °C, apa de incalzire de termoficare < 120 °C

Rezistentd la frig

Péna la -30 °C cu conditia ca mediul sa nu inghete in teava

Abraziune a materialului

La respectarea vitezei de curgere recomandate, in conducté nu are loc abraziunea

2e7a%e7s* | materialului.

Rezistenta la razele UV

Rezistent la UV

Rezistent& la coroziune

Rezistenta la coroziune in sisteme inchise la care patrunderea oxigenului este exclu-
sa, precum si la un numar mare de lichide si medii gazoase. In mediu umed sau
agresiv este necesara o protectie impotriva coroziunii.

Conductivitate electrica

Conductiv electric, trebuie integrat in echilibrarea de potential principala

Transferul sunetului de impact

La decuplarea de structura de rezistenta a cladirii nu are loc transferul sunetului de
impact.

Comportament la foc

Conductele metalice Geberit nu sunt inflamabile.

1.3.6

Certificate Geberit Mapress Otel-Carbon

Sistemele Geberit Mapress Otel-Carbon dispun, printre altele, de certificate de la urmatoarele organisme:

Organism de certificare Utilizare

TOV Certificat TUV pentru componente cu aviz complementar pentru aplicatii industriale
DiBt Aplicatii industriale
CSTB Instalatii de incélzire
VdS Instalatii de sprinklere
FM Approvals

BRE LPCB

ABS Constructii navale

BV

CCS

DNV
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1.3.7 Date tehnice

Teava Geberit Mapress Otel-Carbon galvanizata la exterior

Material si caracteristicile materialului

—

Tabelul 22: Material

ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-CARBON

Denumirea materialului Otel nealiat
Denumire scurta conform EN 10305 E195

Cod material EN 1.0034
Cod material AISI 1009

Tip galvanizare

Zincat galvanic, blue passivated

Executie in straturi (EN 10346:2015-10)

FeZn8

Grosime strat

8 um

Tabelul 23: Caracteristici fizice

Coeficient de dilatatie termica o la 20100 °C

0,012 mm/(m-K)

Conductibilitatea termica A la 20 °C 60 W/(m-K)

Capacitate termica specifica c la 20 °C 500 J/(kg-K)

Gradul de asperitate a suprafetei k 10 ym

Clasa de material de constructie EN 13501 Al

DIN 4102 Partea 1 A1l

Tabelul 24: Caracteristici mecanice

Rezistenta la tractiune R, la d < 22 mm 290—420 N/mm?

Rezistentd la tractiune R, la d = 28 mm 310-440 N/mm?

Limita de dilatare 0,2 % R, lad <22 mm > 260 N/mm?

Limita de dilatare 0,2 % R, la d <28 mm > 260-360 N/mm?

Alungire la rupere Ag >25%
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Datele tevii

S
Tabelul 25: Teava Geberit Mapress Otel-Carbon 1.0034 galvanizata la exterior
DN d ] di mg Mgy Vv
[mm] [mm] [mm] [kg/m] [kg/m] [I/m]

10 12 1,2 9,6 0,320 0,392 0,072
12 15 1,2 12,6 0,408 0,533 0,125
15 18 1,2 15,6 0,497 0,688 0,191
20 22 1,5 19 0,758 1,042 0,284
25 28 1,5 25 0,980 1,471 0,491
32 35 1,5 32 1,239 2,043 0,804
40 42 1,5 39 1,498 2,693 1,195
50 54 1,5 51 1,942 3,985 2,043
65 66,7 1,5 63,7 2,412 5,599 3,187
65 76,1 2 72,1 3,655 7,738 4,083
80 88,9 2 84,9 4,286 9,947 5,661
100 108 2 104 5,228 13,723 8,495

mg Greutate teava
mgw Greutate teava cu apa 10 °C
V  Volum teava

Teava Geberit Mapress Otel-Carbon cu invelis din plastic

Material si caracteristicile materialului

e

Q WGEBERIT Geberi

Tabelul 26: Material teava Geberit Mapress Otel-Carbon cu invelis din plastic

Denumirea materialului Otel nealiat

Denumire scurtd conform EN 10305 E195

Cod material EN 1,0034

Cod material AISI 1009

Tip galvanizare Zincat galvanic, blue passivated
Executie in straturi conform EN 10346:2015-10 FeZn8

Grosime strat 8 um

Denumire material invelis teava PP

Tabelul 27: Caracteristici fizice teava Geberit Mapress Otel-Carbon

Coeficient de dilatatie termica o la 20100 °C

0,012 mm/(m-K)

Conductibilitatea termica A teava la 20 °C 60 W/(m-K)

Capacitate termica specifica c la 20 °C 500 J/(kg-K)

Gradul de asperitate a suprafetei k 10 ym

Clasa material teava din otel-carbon cu invelis EN 135011 E

DIN 4102 Partea 1

B2 neinflamabil cu pi-
curare
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Tabelul 28: Caracteristici fizice invelis Geberit Mapress Otel-Carbon

ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-CARBON

Densitate p 0,95 g/cm?® (neporos, impermeabil)
Conductibilitatea termica A Tnvelis la 20 °C 0,22 W/(m-K)

Temperatura maxima de exploatare 120 °C

Temperatura minima a mediului -10 °C

Rezistenta la razele UV

Fara rezistenta la razele UV

Clasa de material de constructie

E conform EN 13501

B2 conform DIN 4102 Partea 1

Tabelul 29: Caracteristici mecanice teava Geberit Mapress Otel-Carbon cu invelis din plastic

Rezistenta la tractiune R, la d < 22 mm

290-420 N/mm?

Rezistenta la tractiune R, la d = 28 mm

310—440 N/mm?

Limita de dilatare 0,2 % Ry, lad <22 mm > 260 N/mm?
Limita de dilatare 0,2 % R, lad < 28 mm > 260-360 N/mm?
Alungire la rupere Ag >25%

Tabelul 30: Forta de indoire teava Geberit Mapress Otel-Carbon cu invelis din plastic

d s F
[mm] [mm] [Nm]
12 1,2 80
15 1,2 100
18 1,2 160

Tevile Geberit Mapress Otel-Carbon cu invelis din plastic pot fi prelucrate panala -10 °C.

i

Datele tevii

intindere, delaminare).

ﬂD

-

e

Tevile Geberit Mapress cu invelis din plastic nu trebuie indoite, deoarece aceast lucru poate deteriora invelisul (supra-

di S
Tabelul 31: Teava Geberit Mapress Otel-Carbon 1.0034 cu invelis din plastic
DN d D S si di mg Mgy \')
[mm] [em] [mm] [mm] [mm] [kg/m] [kg/m] [I/m]

10 12 1,4 1,2 0,9 9,6 0,338 0,410 0,072
12 15 1,7 1,2 0,9 12,6 0,434 0,559 0,125
15 18 2 1,2 0,9 15,6 0,536 0,727 0,191
20 22 2,4 1,5 0,9 19 0,824 1,108 0,284
25 28 3 1,5 0,9 25 1,052 1,543 0,491
32 35 3,7 1,5 0,9 32 1,320 2,124 0,804
40 42 4,4 1,5 0,9 39 1,620 2,815 1,195
50 54 5,6 1,5 0,9 51 2,098 4,141 2,043

mg Greutate teava
mgw Greutate teava cu apa 10 °C
V  Volum teava
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Teava Geberit Mapress Otel-Carbon galvanizata la interior si exterior

Material si caracteristicile materialului

Tabelul 32: Material teava Geberit Mapress Otel-Carbon galvanizata la interior si exterior

Denumirea materialului Otel nealiat
Denumire scurta conform EN 10305 E220

Cod material EN 1.0215
Cod material AlSI 1009

Tip galvanizare

Galvanizare sendzimir

Executie in straturi conform EN 10346:2015-10

2275

Grosime strat

20 ym

Tabelul 33: Caracteristici fizice teava Geberit Mapress Otel-Carbon

galvanizata la interior si exterior

Coeficient de dilatatie termica o la 20100 °C

0,012 mm/(m-K)

Conductibilitatea termica A la 20 °C 60 W/(m-K)

Capacitate termica specifica cla 20 °C 500 J/(kg-K)

Gradul de asperitate a suprafetei k 10 ym

Clasa de material de constructie EN 13501 Al
DIN 4102 Partea 1 A1

Tabelul 34: Caracteristici mecanice teava Geberit Mapress Otel-Carbon galvanizata la interior si exterior

Rezistentd la tractiune R,, lad < 22 mm > 310 N/mm?
Rezistentd la tractiune R, la d = 28 mm =310 N/mm?
Limita de dilatare R, la d <22 mm -

Limita de dilatare R, la d < 28 mm > 310 N/mm?
Alungire la rupere Aq > 28 %
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Datele tevii

S
Tabelul 35: Teava Geberit Mapress Otel-Carbon galvanizata la interior si exterior
DN d ] di mg Mgy Vv
[mm] [mm] [mm] [kg/m] [kg/m] [I/m]

12 15 1,5 12 0,499 0,612 0,113
15 18 1,5 15 0,610 0,787 0,177
20 22 1,5 19 0,758 1,042 0,284
25 28 1,5 25 0,980 1,471 0,491
32 35 1,5 32 1,239 2,043 0,804
40 42 1,5 39 1,498 2,693 1,195
50 54 1,5 51 1,942 3,985 2,043
65 66,7 1,5 63,7 2,412 5,599 3,187
65 76,1 2 72,1 3,655 7,738 4,083
80 88,9 2 84,9 4,286 9,947 5,661
100 108 2 104 5,228 13,723 8,495

mg Greutate teava
mgy Greutate teava cu apa 10 °C
V' Volum teava

Fitinguri de presat

Material si caracteristicile materialului

Tabelul 36: Material fiting de presat Geberit Mapress Otel-Carbon

Denumirea materialului Otel nealiat

Denumire scurta conform DIN EN 10305 E195

Cod material EN 1.0034

Cod material AISI 1009

Tip galvanizare Zincat galvanic, blue passivated
Executie in straturi conform DIN EN ISO FeZn8

2081:2009-05

Grosime strat 8 um

Pentru informatii privind codul de reciclare al indicatorului si dopurile de protectie consultati capitolul Reciclare.
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Etansari sistem
Material si rezistenta la temperatura

Tabelul 37: Inele de etansare Geberit Mapress pentru Geberit Mapress Otel-Carbon

CIIR negru FKM albastru
Medii apoase (de ex. retele de Agent termic (solar)
termoficare)
d
[mm] 12-108 12-108
Material Cauciuc clor-butil Cauciuc fluorurat
1
E,eg]perat“ra de operare 30— +120 25— +140? 25— +180°
Neetans nepresat v -
v Aplicabil
— Nu se aplica

1) Alte informatii privind temperaturile de operare impreuna cu utilizarile si presiunile de exploatare sunt enumerate in respectivele
sinteze de utilizare. Prezentarile generale actuale ale utilizarilor se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.

2) Utilizati numai antigel aprobat conform Informatiilor tehnice ,Agenti de protectie la coroziune si antigel”.
3) La utilizarea in agent termic (solar): Durata de viata cu oprirea colectorului: 200 h/a la 180 °C, 60 h/a la 200 °C, durata totald de
viata: 500 h la 220 °C.

Tabelul 38: Garnituri plate Geberit Mapress si garnituri cu flansa pentru Geberit Mapress Otel-Carbon

EPDM negru FPM verde Centellen® Centellen® HD WS
HD WS 3825 3822
il G1/2panala23/8” | G3/4panala238” | 1/2panalagijs | Diametu fominall1s-
Material Fibre de aramida cu ma-| Fibre de aramida cu ma-
Cauciuc etilen-propilen- Cauciuc fluorurat teriale de ranforsare teriale de ranforsare
dien anorganice si cauciuc | anorganice si cauciuc
ca liant ca liant
1)

E,eg]perat“ra de operare 0-100 -30 — +180 -30 — +150 -30 — +180

1) Alte informatii privind temperaturile de operare impreuna cu utilizarile si presiunile de exploatare sunt enumerate in respectivele
sinteze de utilizare. Prezentarile generale actuale ale utilizarilor se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.
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Solicitare axiala maxima a imbinarii prin presare

ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS OTEL-CARBON

Pentru imbinarile prin presare Geberit Mapress Otel-Carbon se aplica urmatoarele solicitdri maxime la utilizare:

Element auxiliar de presare d Solicitare axiala maxima
[mm] [kN]
Falci de presare cu 12 1,8
compatibilitate [2]/[3] 15 2.1
18 2,6
22 1,9
28 2,1
35 2,5
Colier de presare cu 42 7,2
compatibilitate [2]/[3]/[2XL] 54 8.0
66,7 9,5
76,1 10,4
88,9 10,8
108 15,7
Colier de presare cu 76,1 17,4
compatibilitate [4] 88,9 238
108 27,2
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ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS CUPRU

1.4  GEBERIT MAPRESS CUPRU

1.4.1  Sinteza Geberit Mapress cupru

Geberit Mapress Cupru este un sistem de alimentare cu fitinguri de presat din urmatoarele materiale:
+ cupru
+ alamarosie
+ alama

Gama Geberit Mapress Cupru nu include tevi din cupru. Fitingurile gamei Geberit Mapress Cupru sunt aprobate pentru presarea tevilor
din cupru conform EN 1057:2006+A1:2010 si DVGW GW 392:2015-04.

Prin posibilitatile multiple de combinare a tevilor, fitingurilor si inelelor de etansare, Geberit Mapress Cupru acopera foarte multe aplica-
tii pentru instalatii menajere, industrie si constructii navale.

Pentru fiecare sistem Geberit Mapress Cupru in continuare sunt mentionate cele mai frecvente utilizari. Alte domenii de utilizare (me-
dii), Tmpreuna cu temperaturile de operare si presiunile de exploatare sunt enumerate in respectivele sinteze de utilizare.

o Prezentarile generale actuale ale utilizarilor se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.

Pentru fiecare utilizare trebuie respectate conditiile de utilizare indicate in omologarile, standardele si reglementarile tehnice
respective. Acestea pot sa difere fata de informatiile din sintezele de utilizare.

Geberit Mapress Cupru

Inel de eta-|Fiting Teava Dimensiune teava si fiting |Cele mai frecvente utilizari
nsare

CIIR negru| Cupru Teava din cupru conform * Apa Eotablla rece si calda pana la
EN 1057:2006+A1:2010 d12-54 mm 100 °C
* Apa de incélzire

» Apa de racire cu si fara antigel
» Agent termoficare

EPDM ne- <120 °C
- d66,7—-108 mm * Apa industriala
o * Aer comprimat (clasa ulei 0-3)

» Presiune negativa

» Gaze inerte (de ex. azot)

Geberit Mapress Cupru, gaz

Inel de eta-|Fiting Teava Dimensiune teava si fiting |Cele mai frecvente utilizari
nsare
Teava din cupru conform + Gaze naturale
HBNR gal- EN 1057:2006+A1:2010 . Gaze lichefiate
ben » Biogaze

d15-54 mm

-
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inlocuirea inelului de etansare pentru alte aplicatii

in functie de domeniul de utilizare, inelul de etansare din fitingul de presat poate fi inlocuit cu usurinta. Baza o reprezinta fitingul de pre-
sat Geberit Mapress Cupru cu inelul de etansare CIIR negru. Astfel sunt posibile si alte utilizari.

Pentru inlocuire sunt disponibile urmatoarele inele de etansare:

Inel de Teava
etansare

Dimensiune teava si inel |Cele mai frecvente utilizari
de etansare

Teava din cupru conform
FKMal- |;
bastru | EN 1057:2006+A1:2010

O

» Agent termic (solar)

» Uleiuri minerale si de lubrifiere
d12-54 mm ’

« Combustibili (de ex. diesel)

* Aer comprimat (clasa ulei 0—X)

1.4.2 Componente de sistem

Sistemul Geberit Mapress Cupru include, pe langa fitingurile de presat din cupru, si fitinguri din alama rosie si alama. Gama este alca-

tuita din urmatoarele componente:
+ fitinguri cu etansari de sistem
+ armaturi tevi
+ accesorii
* unelte

Fitinguri de presat

Fiting de presat Geberit Mapress Cupru cu inel de etansare CIIR negru

Diametru exterior

12-54 mm

Descriere

+ Fiting de presat din cupru CuDHP pentru presarea tevilor din cupru de cali-
tate conform EN/DVGW, pentru aplicatii sanitare si industriale

+ Dop de protectie transparent
 Indicator alb
* Inel de etansare CIIR negru

Proprietati

* Neetans nepresat
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Fiting de presat Geberit Mapress Cupru cu inel de etansare EPDM negru

Diametru exterior

66,7-108 mm

Descriere

+ Fiting de presat din cupru CuDHP pentru presarea tevilor din cupru de cali-
tate conform EN/DVGW, pentru aplicatii sanitare si industriale

» Dop de protectie transparent
 Indicator alb
* Inel de etansare EPDM negru

0 La Geberit Mapress Cupru pentru diametre mai mari de 54 mm trebuie utilizat inelul de etansare EPDM negru.

Fiting de presat Geberit Mapress Cupru cu inel de etansare FKM albastru

Diametru exterior

15-54 mm

Descriere

+ Fiting de presat din cupru CuDHP, alama sau alama rosie pentru presarea
tevilor din cupru de calitate conform EN/DVGW, pentru aplicatii speciale,
de ex. aplicatii solare

* Inel de etansare FKM albastru
* Indicator alb
» Dop de protectie negru

Fiting de presat Geberit Mapress Cupru cu inel de etansare HNBR galben

Diametru exterior

15-54 mm

Descriere

+ Fiting de presat din cupru CuDHP, alaméa sau alama rosie pentru presarea
tevilor din cupru de calitate conform EN/DVGW, pentru instalatii de gaz
(gaze naturale si gaze lichide)

* Inel de etansare HNBR galben
+ Indicator alb
» Dop de protectie galben

Proprietati

» Neetans nepresat
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Fitinguri

Fitinguri standard

@ @ Co @ (PP (R

Figura 89: Fitinguri standard Geberit Mapress Cupru

Adaptoare fixe

@

Figura 90: Mufa de adaptare Geberit Mapress Cupru pentru adaptoare de la tevi din cupru la tevi din otel moale

Figura 91: Adaptoare de la Geberit PushFit, Geberit FlowFit, Geberit Mepla si Geberit Volex la Geberit Mapress

@ P @ W

Figura 92: Adaptoare Geberit Mapress Cupru cu filet exterior si adaptoare cu filet interior

Figura 93: Cot adaptor 90° Geberit Mapress Cupru
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Adaptoare si conexiuni detasabile

Figura 95: Adaptoare Geberit Mapress cu MasterFix

@, &

Figura 96: Conexiuni cu flansa

inchizatori

©

Figura 97: Capac Geberit Mapress Cupru

Racorduri

Figura 99: Racorduri pentru incalzire Geberit
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Accesoriu

Pentru Geberit Mapress Cupru exista urmatoarele accesorii:

S

Figura 100: Izolatii pentru racorduri Geberit

=

;J

Figura 101: Protectie la contact Geberit, sub forma de furtun sau banda adeziva, galbena

Figura 102: Banda de etansare Geberit

OO O

CIIR negru EPDM negru HNBR galben FKM albastru

Figura 103: Nele de etansare Geberit Mapress

OO %

EPDM negru FPM verde Centellen 3822 Centellen 3825 Centellen 3822

Figura 104: Garnituri plate si garniturd de flansa Geberit Mapress

Figura 106: Dispozitive de fixare pentru racorduri Geberit
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Armaturi tevi

Figura 111: Clapete de sens, cu flansa Geberit Mapress Inox

Informatii suplimentare cu privire la diferitele variante si utilizari, precum si la diverse accesorii precum manere de actionare, manere
de reglare rece-cald si extensii axiale se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.
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1.4.3  Marcajul tevilor din cupru conform EN

Toate tevile din cupru trebuie sa fie marcate pe suprafata.

Marcajul conform EN 10088-2 include urmétoarele informatii in ordinea indicata:
+ producator
* marca
+ diametru exterior x grosimea peretelui
+ standard european
* marcaj de conformitate DVGW
+ tara producatoare
+ clasa de material de constructie
* izolatie termica conform legii privind economia de energie

1.4.4 Exemple de utilizare fitinguri

Adaptoare fixe Geberit Mapress Cupru
|
[ e
MRS

3 2

Figura 112: Adaptor la Geberit PushFit

1 Adaptor Geberit PushFit la Geberit Mapress cu insertie si capat drept
2 Fiting cu fixare prin apasare Geberit PushFit
3  Fiting de presat Geberit Mapress Cupru (mufa)

Figura 113: Adaptor la Geberit FlowFit

1 Adaptor Geberit FlowFit la Geberit Mapress, cu capat drept
2  Fiting de presat Geberit Mapress Cupru (mufa)
3  Teava multistrat sau teava PB Geberit

1
Bﬁum

3

Figura 114: Adaptor la Geberit Mepla

1 Adaptor Geberit Mepla la Geberit Mapress, cu capat drept
2  Teava Geberit Mepla
3  Fiting de presat Geberit Mapress Cupru (mufa)
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i
3 2

Figura 115: Adaptor la filet interior

1 Adaptor cu filet exterior Geberit Mapress Cupru
2  Mufa cu filet interior
3  Teava din cupru conform EN 1057

Figura 116: Adaptor la robinet de inchidere

1 Adaptor cu filet exterior si capat drept Geberit Mapress Cupru
2  Fiting de presat (teu) Geberit Mapress Cupru
3  Robinet cu inchidere oblica

o« —t

e
3 2

Figura 117: Adaptor la robinet de inchidere

1 Adaptor cu filet exterior si capat drept Geberit Mapress Cupru
2  Fiting de presat (teu) Geberit Mapress Cupru
3  Supapa de inchidere

1

[ —

v—

| 7

3 2

Figura 118: Adaptor la filet exterior

1 Adaptor cu filet interior Geberit Mapress Cupru
2  Teavadin otel cu filet exterior
3  Teava din cupru conform EN 1057
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2

Figura 119: Adaptor la armétura exterioara

1 Adaptor cu filet interior si capét drept Geberit Mapress Cupru
2 Armatura exterioara cu filet exterior
3  Fiting de presat (teu) Geberit Mapress Cupru

_—
1
<I‘N “ T:@
3 2

Figura 120: Adaptor la filet exterior

1 Adaptor cu piulité olandeza Geberit Mapress Cupru
2  Armatura de teava cu filet exterior G (robinet de umplere sistem de incalzire)
3  Teu Geberit Mapress Cupru

Adaptoare si conexiuni detasabile Geberit Mapress Cupru

gD
SN
£

4|.
21 1T T35

Figura 121: Conectare fara scule cu MasterFix

Adaptor Geberit Mapress cu MasterFix

Teava din cupru conform EN 1057

Fiting cu filet exterior MF 1/2" (robinet coltar la 90°)

Adaptor Geberit Mapress cu Geberit MasterFix si capat drept
Fiting de presat (teu) Geberit Mapress Cupru

a A~ 0NN =

i 2

Figura 122: Racord drept, cu MasterFix

Racord drept cu filet exterior MF 1/2" Geberit

Placa de montaj, set izolare fonica

Adaptor Geberit Mapress cu MasterFix

Adaptor Geberit Mapress cu MasterFix si capat drept

A O N =
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i
3
llﬁ o4
:Fi =

Figura 123: Racord drept, cu Geberit MasterFix, constructie cu pereti usori

1 Setracord drept cu filet exterior MF 1/2" preinstalat, cu constructie cu pereti usori Geberit
2  Adaptor Geberit Mapress cu MasterFix

3 Adaptor Geberit Mapress cu MasterFix si capat drept

= hi
T ey

3 2

Figura 124: Adaptor la filet exterior

1 Adaptor cu piulité olandeza Geberit Mapress Cupru
2  Armatura teava cu filet exterior G
3  Teava din cupru conform EN 1057

E 1
2
(O
‘ T
-3
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N

Figura 125: Adaptor la filet exterior

1 Teava din cupru conform EN 1057
2  Adaptor cu piulita olandeza Geberit Mapress Cupru
3  Pompa de recirculare cu filet exterior G
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|
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3 2

Figura 126: Adaptor la tevi ondulate

1 Adaptor cu imbinare filetatd cu inel de blocare pentru tevi ondulate Geberit Mapress, apa nepotabila, capéat drept
2  Teava ondulata

3  Fiting de presat Geberit Mapress Cupru (mufé)

Adaptoare si racorduri Geberit Mapress Cupru (gaz)

Figura 127: Adaptor la imbinare filetata cu inel de taiere

1 Adaptor la Tmbinare filetata cu inel de taiere Geberit Mapress Cupru (gaz)
2 imbinare filetatd cu inel de tiiere

3  Teavadin cupru conform EN 1057

1

a—
3 é

Figura 128: Adaptor la supape de gaz, cu etansare conica

1 Adaptor cu piulitd olandeza Geberit Mapress Cupru (gaz)
2  Contor de gaz
3  Teava din cupru conform EN 1057

N\

37

2

Figura 129: Racord pentru contor de gaz cu doud conducte
1 Robinet coltar la 90° Geberit Mapress Cupru, diametru cerc 50 mm (gaz)

2  Placa de montaj pentru contor de gaz
3  Teavadin cupru conform EN 1057
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Racorduri Geberit Mapress Cupru pentru incalzire

Figura 130: Conexiune radiator la traseu teava cu distanta fata de perete

Cot metalic 90° cu cutie de izolatie si imbinare filetata pentru eurocon Geberit Mapress
Niplu de teava galvanizat la exterior Geberit Mapress Otel-Carbon

Teu in cruce cu cutie de izolatie Geberit Mapress

Teava din cupru conform EN 1057 (tur/retur)

AW N =

Figura 131: Conexiune radiator la traseu teava in apropiere de perete

1 Conexiune teu teava metalicd Geberit Mapress cu cutie de izolatie si imbinare filetata pentru eurocon
2  Teava din cupru conform EN 1057 (tur/retur)
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Figura 132: Conexiune la teava aparenta, cu distanta intre tur si retur

1 Reductie teu Geberit Mapress Cupru
2  Teava din cupru conform EN 1057 (tur/retur)
3  Set conexiune teu pentru retur Geberit Mapress Cupru

UL

Figura 133: Conexiune la teava aparenta, cu conexiune 4 cm

1 Conexiune teu pentru tur si retur Geberit Mapress Cupru
2  Teava din cupru conform EN 1057 (tur/retur)

L

1

Figura 134: Conexiune la teava aparenta, cu conexiune extensibila

1 Set conexiune teu pentru tur si retur Geberit Mapress Cupru
2  Teava din cupru conform EN 1057 (tur/retur)

B GEBERIT 7



ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS CUPRU
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1

Figura 135: Conexiune soclu cu imbinare filetata pentru eurocon

1 Set conexiune teu pentru tur si retur Geberit Mapress Cupru, cu imbinare filetata pentru eurocon
2  Teava din cupru conform EN 1057 (tur/retur)

1

Bz
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2

(

3

Figura 136: imbinare filetatd pentru eurocon

1 imbinare filetatd pentru eurocon Geberit
2  Teava din cupru conform EN 1057 (tur/retur)
3 Bloc de robinete cu supapa pentru eurocon

/

Figura 137: Cutie de racordare radiator tip C pentru constructii de sape mai inalte

1 Cutie de racordare tip C Geberit Mapress
2  Teuin cruce cu cutie de izolatie Geberit Mapress
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Figura 138: Cutie de racordare radiator tip L pentru constructii de sape joase

A O N =

Mufa Geberit Mapress

1.4.5 Caracteristici sistem

Cutie de racordare tip L Geberit Mapress
Teu in cruce cu cutie de izolatie Geberit Mapress
Teava din cupru conform EN 1057 (tur/retur)

Urmatorul tabel oferd o sinteza asupra celor mai importante caracteristici ale sistemului Geberit Mapress Cupru:

Caracteristica

Semnificatie

Etanseitate la difuzie

e

Fitingurile si imbinarile prin presare Geberit Mapress Cupru sunt etanse la difuzie.

Rezistentd la apa fierbinte

Permanent 0-100 °C

Rezistentd la frig

Péna la -30 °C cu conditia ca mediul sa nu inghete in teava.

Abraziune a materialului

i
&

2etuteter

La respectarea vitezei de curgere recomandate, in conducta nu are loc abraziunea
materialului.

Rezistenta la razele UV

"2l

Rezistent la UV

Rezistenta la coroziune

‘(>

Rezistent la coroziune in mare masura, in mediu normal, uscat, precum si raportat la
numeroase lichide si medii gazoase. La contactul cu materiale de constructie cu con-
tinut de sulfati, nitrati si amoniac, precum si la pozarea intr-un mediu agresiv este
necesara o protectie impotriva coroziunii.

Conductivitate electrica

4

Conductiv electric, trebuie integrat in echilibrarea de potential principala.

Transferul sunetului de impact

\
\\““

il

I//I

La decuplarea de structura de rezistenta a cladirii nu are loc transferul sunetului de
impact.

Comportament la foc

@

Tevile din cupru nu sunt inflamabile.
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1.4.6 Certificate Geberit Mapress Cupru

Sistemele Geberit Mapress Cupru dispun, printre altele, de certificate de la urmatoarele organisme:

Organism de certificare Utilizare

DVGW Instalatii de apa potabil, instalatii de gaz
OvGew

Bsi

CSTB Instalatii de apa potabila

WRAS

IMQ Instalatii de gaz

KIWA-NL

TOV Certificat TUV pentru componente cu aviz complementar pentru aplicatii industriale
DIBt Aplicatii industriale

ABS Constructii navale

BV

CCS

RINA

RMRS

1.4.7 Date tehnice

Tevi din cupru

Gama Geberit Mapress Cupru nu include tevi. Tevile din cupru enumerate Tn aceste informatii despre produse conform
EN 1057:2006+A1:2010 si DVGW GW 392:2015-04 fac insa parte din verificarile de certificare pentru Geberit Mapress Cupru.

Tevi din cupru conform EN 1057

Material si caracteristicile materialului

Tabelul 39: Material tevi din cupru conform EN 1057

Rezistenta Denumirea materialului Denumire scurta Cod material

(EN 1173) EN UNS
R220 (moale)

R250 (semirigida) Cupru Cu-DHP CWO024A C12200
R290 (rigida)

Tabelul 40: Caracteristici fizice tevi din cupru conform EN 1057

Rezistenta Rezistenta la tractiune,;, Alungire la rupere,,,
(EN 1173) R, A
[MPa] [%]
R220 (moale) 220 40
R250 (semirigida) 250 20
R290 (rigida) 290 3
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Datele tevii

Tabelul 41: Tevi din cupru conform EN 1057

DN d s di Rezistenta
[mm] [mm] [mm] (EN 1173)
o ) ‘é = o
83 QET a3
[+ = oD cs
12 0,6 10,8 - v
10 12 0,8 10,4 v v -
12 1,0 10,0 v v
15 0,7 13,6 -
12 ’ -
15 1,0 13 v
00 22 0,9 20,2 / / _
22 1,2 19,6
2 26,2 -
o5 8 0,9 6, / /
28 1,2 25,6 v
35 1,0 33 -
32 35 1,2 32,6 - v v
35 1,5 32 -
42 1,0 40 -
40 42 1,2 39,6 - v v
42 1,5 39 -
54 1,0 52 -
50 54 1,2 51,6 - v v
54 1,5 50 -
60 66,7 1,2 64,3 - - v
76,1 1,5 73,1
65 - — J
76,1 2,0 72,1
108 1,5 105
100 - - v
108 2,5 103

v Permis, pretabil pentru presare
= Nepermis, nu se preteaza la presare
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Tevi din cupru conform DVGW GW 392

Material si caracteristicile materialului

Tabelul 42: Material tevi din cupru conform DVGW GW 392:2015-04 ( EN 1057)

Rezistenta Denumirea materialului Denumire scurta Cod material

(EN 1173) EN UNS
R220 (moale)

R250 (semirigida) Cupru Cu-DHP CWO024A C12200
R290 (rigida)

Tabelul 43: Caracteristici fizice tevi din cupru conform DVGW GW 392:2015-04 (EN 1057)

Rezistenta Rezistenta la tractiune,,, Alungire la rupere,,;,
(EN 1173) R, A
[MPa] [%]
R220 (moale) 220 40
R250 (semirigida) 250 20
R290 (rigida) 290 3
Datele tevii
s
Tabelul 44: Tevi din cupru conform DVGW GW 392:2015-04 (cu referire la EN 1057 si EN 13349)
DN d s di Rezistenta
[mm] [mm] [mm] (EN 1173)
O (=] é = o'®
38 | RET | %
[ = x 2D ocZ
10 12 0,8 10,4 v v v
12 1,0 10 v v v
12 15 1,0 13 v v v
15 18 1,0 16 v v v
20 22 1,0 20 v v v
o5 28 1,0 26 _ / /
28 1,5 25
1,2 2
30 35 , 32,6 _ _ /
35 1,5 32
42 1,2 39,6
40 - - v
42 1,5 39
54 1,5 51
50 - — J
54 2,0 50
65 76,1 2,0 72,1 - - v
80 88,9 2,0 84,9 - - v
100 108 25 103 - - v
v Disponibil

— Nu este disponibil
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Fitinguri de presat

Material si caracteristicile materialului

Tabelul 45: Material fiting de presat Geberit Mapress Cupru

ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS CUPRU

Denumirea materialului Cupru
Denumire scurta Cu-DHP
Cod material EN CWO024A
Cod material UNS C12200
Tabelul 46: Material fiting de presat Geberit Mapress Cupru, alama rosie
Denumirea materialului Alama rosie
Denumire scurta CuSn5Zn5Pb2-C
Cod material EN CC499K
Cod material UNS —1)
1) Fara cod conform Unified Numbering System (UNS)
Tabelul 47: Material fiting de presat Geberit Mapress Cupru, DR-alama
Denumirea materialului DR-Alama
Denumire scurta CuZn36Pb2As
Cod material EN CWG602N
Cod material UNS C35330
Tabelul 48: Material fiting de presat Geberit Mapress Cupru, alama
Denumirea materialului Alama
Denumire scurta CuZn40Pb2
Cod material EN CW617N
Cod material UNS C38000

Pentru informatii privind codul de reciclare al indicatorului si dopurile de protectie consultati capitolul Reciclare.

Tabelul 49: Caracteristici fizice fiting de presat Geberit Mapress Cupru

Coeficient de dilatatie termica o la 20100 °C

16,6 - 10° m/(m-K)

Conductibilitatea termica A la 20 °C 305 W/(meK)

Capacitate termica specifica c 1a 20 °C 386 J/(kg*K)

Gradul de asperitate a suprafetei k 0,001 mm

Clasa de material de constructie EN 13501 Al
DIN 4102 Partea 1 Al
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Etansari sistem

Material si rezistenta la temperatura

Tabelul 50: Inele de etansare Geberit Mapress pentru Geberit Mapress Cupru

CIIR negru EPDM negru HNBR galben FKM albastru
d
[mm] 12-54 66,7-108 15-54 12-54
Material . - Cauciuc etilen-propi- | Cauciuc acrilnitril-buta- .
Cauciuc clor-butil len-dien dien hidrogenat Cauciuc fluorurat
1)
F;eg]‘perat“ra COCRIED 30— +120 30— +120 20— +70 2541407 | -25- 41807
Neetans nepresat v - v -
v Aplicabil
= Nu se aplica

1) Alte informatii privind temperaturile de operare impreuna cu utilizarile si presiunile de exploatare sunt enumerate in respectivele
sinteze de utilizare. Prezentarile generale actuale ale utilizarilor se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.

2) Utilizati numai antigel aprobat conform Informatiilor tehnice ,Agenti de protectie la coroziune si antigel”.
3) La utilizarea in agent termic (solar): Durata de viata cu oprirea colectorului: 200 h/a la 180 °C, 60 h/a la 200 °C, durata totald de
viata: 500 h la 220 °C.

Tabelul 51: Garnituri plate Geberit Mapress pentru Geberit Mapress Cupru

EPDM negru FPM verde Centellen® Centellen®
HD WS 3822 HD WS 3825
G 1/2 panala 2 3/8” 3/4 panala 2 3/8” 3/4 panala 2 3/8” 1/2 panala31/2”
Material Fibre de aramida cu ma-| Fibre de aramida cu ma-
Cauciuc etilen-propilen- Cauciuc fluorurat teriale de ranforsare teriale de ranforsare
dien anorganice si cauciuc | anorganice si cauciuc
ca liant ca liant
D)
E,eg]‘perat”ra de operare 0-100 -30 - +180 20— +155 30— +150

1) Alte informatii privind temperaturile de operare impreuna cu utilizarile si presiunile de exploatare sunt enumerate in respectivele
sinteze de utilizare. Prezentarile generale actuale ale utilizarilor se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.

Tabelul 52: Garnitura cu flansa Geberit Mapress cu garnituri inelare pentru Geberit Mapress Cupru

Garnitura cu flansa Geberit Mapress Garnituri inelare pentru imbinari filetate cu eta-
Centellen® HD WS 3822 nsare conica Geberit Mapress, gaz

-

Diametru nominal _

DN 15-100

G - 7/8,11/8i13/8"

Material Fibre de aramida cu materiale de ranforsare anor- Cauciuc acrilnitril-butadien hidrogenat
ganice si cauciuc ca liant

[Toeér;peratura de operare 30 — +180 20— +70

— Nu se aplica

Pentru fiecare utilizare trebuie respectate conditiile de utilizare indicate ih omologarile, standardele si reglementarile tehnice
respective. Acestea pot sa difere fata de informatiile din sintezele de utilizare.
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Solicitare axiala maxima imbinari prin presare

ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS CUPRU

Pentru Tmbinarile prin presare Geberit Mapress Cupru se aplica urmatoarele solicitari axiale maxime la utilizare:

Tabelul 53: Solicitare axiala maxima a imbinarii prin presare pentru imbinari cu tevi din cupru cu rezistenta diferita (R) conform EN 1173

Element auxiliar de pre- d s Solicitare axiala maxima
sare [mm] [mm] [N]
R220 R250 R250
Falci de presare cu 12 1,0 600 900 900
compatibilitate [2]/[3] 15 1,0 300 1 000 1 000
18 1,0 1000 1 000 1100
22 1,0 1000 1100 1600
28 1,5 - 1400 2 200
35 1,2 - - 1600
Colier de presare cu 35 1,5 - - -
compatibilitate [2]/[3)/[2XL] 42 2.0 — — 3800
54 2,0 - - 4800
66,7 1,2 - - 11 900
76,1 2,0 - - 14 000
88,9 2,0 - - 17 600
108 2,5 - - 34 800

— Nu se aplica
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1.5 GEBERIT MAPRESS CUNIFE

1.5.1 Sinteza Geberit Mapress CuNiFe

Geberit Mapress CuNiFe este un sistem de alimentare la care tevile si fitingurile dintr-un aliaj de cupru-nichel-fier (CuNiFe) sunt presate
pentru a forma tevi fixe si etanse din punct de vedere tehnic.

Datorita rezistentei sale excelente la coroziune raportat la apa de mare, Geberit Mapress CuNiFe se preteaza pentru aplicatii care intra
n contact cu apa de mare. Prin posibilitatile multiple de combinare a tevilor, fitingurilor si inelelor de etansare, sistemul acopera multe
aplicatii pentru industrie (offshore) si constructii navale.

Pentru Geberit Mapress CuNiFe se mentioneaza in continuare cele mai frecvente utilizari. Alte domenii de utilizare (medii), impreuna
cu temperaturile de operare si presiunile de exploatare sunt enumerate in respectivele sinteze de utilizare.

o Prezentarile generale actuale ale utilizarilor se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.

Pentru fiecare utilizare trebuie respectate conditiile de utilizare indicate Th omologarile, standardele si reglementarile tehnice
respective. Acestea pot sa difere fata de informatiile din sintezele de utilizare.

Inel de eta-|Fiting Teava Dimensiune teava si fiting |Cele mai frecvente utilizari
nsare

CuNi10Fe1.6Mn | CuNi10Fe1.6Mn » Apa de racire
* Apa industriala

CIIR negru » Apa gri si neagra cu valoarea pH-ului < 6.0

O

d15-108 mm » Apa de mare
» Apa pentru stingerea incendiilor, umed

+ Sprinkler umed/uscat

* Cale

1.5.2 Componente de sistem

Sistemul Geberit Mapress CuNiFe este alcatuit din urmatoarele componente:
* tevi
» fitinguri cu etansari de sistem
+ armaturi tevi
+ accesorii
* unelte
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ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS CUNIFE

Tevi

Teava Geberit Mapress CuNiFe

Diametru exterior 15-108 mm

Descriere » Material CuNi10Fe1.6Mn
» Cod material 2.1972.11

+ Cu dop de protectie negru

Alte caracteristici garantate prin standardul de » Realizate fara cusur
fabrica Geberit

Proprietati » Sub efectul apei de mare curate, formeaza un strat de protectie subtire, natural,
preponderent din oxid de cupru, care face teava rezistenta la coroziune

» Posibilitate de indoire de la d15-108 mm"

1) Posibilitate de indoire cu mana de la dimensiunea conductei d28 mm. incepand cu d35 mm pentru indoire sunt necesare masini
speciale de indoit.

Fitinguri de presat

Fiting de presat Geberit Mapress CuNiFe cu inel de etansare CIIR negru

Diametru exterior 15-108 mm
Descriere + Fiting de presat din CuNi10Fe1.6Mn pentru industrie si constructii navale

» Dop de protectie transparent
* Indicator negru

* Inel de etansare CIIR negru
Proprietati » Neetans nepresat

Fiting de presat Geberit Mapress CuNiFe cu inel de etansare FKM albastru

Diametru exterior d15-108 mm
Descriere + Fiting de presat din CuNi10Fe1.6Mn pentru constructii navale

» Dop de protectie negru
* Indicator negru

* Inel de etansare FKM albastru
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Fitinguri

Fitinguri standard

3o (°

Figura 139: Fitinguri standard Geberit Mapress CuNiFe

Adaptoare fixe

Figura 141: Coturi de trecere 90° Geberit Mapress CuNiFe

Adaptoare si conexiuni detasabile

Figura 142: Adaptor cu piulita olandeza Geberit Mapress CuNiFe

Figura 143: Conexiuni cu flansa

Executie pentru pereti etansi si punti

Figura 144: Executie pentru pereti etansi si punti Geberit Mapress CuNiFe
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Accesoriu

Pentru Geberit Mapress CuNiFe exista urmatoarele accesorii:

OO

CIIR negru FKM albastru

Figura 145: Inele de etansare Geberit Mapress

EPDM negru FPM verde Centellen 3822 Centellen 3825 Centellen 3822

Figura 146: Garnituri plate si garniturd de flansa Geberit Mapress

0

Figura 148: Dispozitive de fixare pentru racorduri Geberit

1.5.3  Marcaj teava Geberit Mapress CuNiFe

Marcajul tevilor Geberit Mapress CuNiFe include informatiile din tabel in ordinea indicata. Drept exemplu serveste o teava cu dimensiu-
nea d28 mm.

Eucaro 10 Denumire material producator

MAPRESS Denumirea produsului

DIN 86019 Standard DIN: Tevi fara imbinare din CuNi10Fe1,6Mn pentru conducte
CuNi10Fe1.6MN Denumire scurta material

28x1,5 Diametru exterior teava si grosimea peretelui [mm]

CHR NR xxxx Cod topitorie
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1.5.4

Caracteristici sistem

Urmatorul tabel ofera o sinteza asupra celor mai importante caracteristici ale sistemului Geberit Mapress CuNiFe:

Caracteristica

Semnificatie

Etanseitate la difuzie

Fitingurile, tevile si imbinarile prin presare Geberit Mapress CuNiFe sunt etanse la
difuzie.

Rezistenta la apa fierbinte

Permanent 0—100 °C

Rezistentd la frig

Péna la -30 °C cu conditia ca mediul sa nu inghete in teava

Abraziune a materialului

La respectarea vitezei de curgere recomandate, in conducté nu are loc abraziunea
materialului.

Rezistenta la razele UV

Geberit Mapress CuNiFe este rezistent la razele UV si astfel pretabil si la utilizarea
in aer liber.

Rezistent& la coroziune

Rezistent la coroziune in mare masura, in special raportat la apa de mare, precum si
raportat la numeroase lichide si medii gazoase.

Conductivitate electrica

Conductiv electric, trebuie integrat in echilibrarea de potential principala.

Transferul sunetului de impact

\\| La decuplarea de structura de rezistenta a cladirii nu are loc transferul sunetului de
impact.
1

Comportament la foc

Conductele metalice Geberit nu sunt inflamabile.

1.5.5

Certificate Geberit Mapress CuNiFe

Sistemul Geberit Mapress CuNiFe dispune, printre altele, de certificate de la urmatoarele organisme:

Organism de certificare

Utilizare

ABS

BV

CCS

DNV

LRS

RINA

RMRS

Constructii navale
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1.5.6 Date tehnice

Teava Geberit Mapress CuNiFe

Material si caracteristicile materialului

Tabelul 54: Material

ELEMENTE DE BAZA GEBERIT MAPRESS CUNIFE

Denumirea materialului

Aliaj maleabil cupru-nichel

Denumire scurta conform EN 10088

CuNi10Fe1.6Mn

Cod material

2.1972.11

Tabelul 55: Caracteristici fizice

Coeficient de dilatatie termica o la 20100 °C

0,017 mm/(m-K)

Conductibilitatea termica A la 20 °C 50 W/(m-K)
Capacitate termica specifica c la 20 °C 377 J/(kg-K)
Gradul de asperitate a suprafetei k 10 ym
Clasa de material de constructie EN 13501 Al
DIN 4102 Partea 1 A1
Tabelul 56: Caracteristici mecanice
Rezistenta la tractiune R, 300-400 N/mm?
Limita de dilatare 0,2 % Ry, 100-180 N/mm?
Alungire la rupere Aq > 30 %
Datele tevii
Tabelul 57: Teava Geberit Mapress CuNiFe 2.1972.11
DN d s di mg Mgy v
[mm] [mm] [mm] [kg/m] [kg/m] [I/m]
12 15 1 13 0,390 0,530 0,133
20 22 1 20 0,590 0,910 0,314
20 22 1,5 19 0,860 1,150 0,284
25 28 1,5 25 1,110 1,610 0,491
32 35 1,5 32 1,410 2,230 0,804
40 42 1,5 39 1,700 2,920 1,195
50 54 1,5 51 2,210 4,300 2,043
65 76,1 2 72,1 4,140 8,320 4,083
80 88,9 2 84,9 4,870 10,660 5,661
100 108 25 104 7,380 15,910 8,332

mg Greutate teava

mgw Greutate teava cu apa 25 °C, continut de sare 35 g/kg, presiune 1 atm

V  Volum teava
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Fiting de presat Geberit Mapress CuNiFe

Material si caracteristicile materialului

Tabelul 58: Material

Denumirea materialului Aliaj maleabil cupru-nichel
Denumire scurta CuNi10Fe1.6Mn
Cod material DIN 2.1972

Pentru informatii privind codul de reciclare al indicatorului si dopurile de protectie consultati capitolul Reciclare.

Etansari sistem

Material si rezistenta la temperatura

Tabelul 59: Inele de etansare Geberit Mapress pentru Geberit Mapress CuNiFe

CIIR negru FKM albastru
d 15-108 15-108
[mm]
Material Cauciuc clor-butil Cauciuc fluorurat
Temperatura de operare' [°C] -30 —+120 -25 — +140?
Neetans nepresat ' -
v Aplicabil

= Nu se aplica
1) Alte informatii privind temperaturile de operare impreuna cu utilizarile si presiunile de exploatare sunt enumerate in respectivele
sinteze de utilizare. Prezentarile generale actuale ale utilizarilor se pot gasi in catalogul online sau in cel tiparit.

2) Utilizati numai antigel aprobat conform Informatiilor tehnice ,Agenti de protectie la coroziune si antigel”.
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PRACTICA DETERMINAREA DIMENSIUNII TEVII

2.1 DETERMINAREA DIMENSIUNII TEVII

Obiectivul determinarii dimensiunii tevii este alimentarea utilizatorului cu apa potabila impecabila din punct de vedere igienic, in
cantitate suficienta si in conditii optime de presiune.

La instalatiile de apa potabild, determinarea dimensiunii tevii s-a modificat puternic din diferite motive, printre altele, din urmatoarele:

* numdr mai mare de puncte de captare, de ex., ca urmare a numarului mai mare de bai din locuinte
» numar de persoane per locuinta in scadere

« tehnici noi de instalare

« comportamente diferite ale utilizatorilor

Pentru determinarea dimensiunii tevii se vor respecta standardele si reglementarile nationale specifice. in

functie de standardele aplicabile, determinarea se poate realiza conform uneia dintre urmatoarele metode:
+ metoda simplificata
* metoda de calcul

Pentru metoda simplificatd sunt necesare tabele cu valorile de solicitare in functie de sistem.

Alternativ, Geberit ofera, pentru o determinare rapida si simpla a dimensiunii tevii pentru obiecte mici si medii, tabelele Geberit cu valori
de solicitare.

in cazul metodei de calcul, dimensiunile tevilor se calculeazé dupa pierderea de presiune.

Pentru determinarea dimensiunii conductei cu metoda de calcul, Geberit ofera, pe langa diagrame si tabele cu pierderi de presiune, ur-
matoarele mijloace auxiliare:

» Program de calcul pierdere de presiune Geberit, ce poate fi descarcat sub forma de instrument Excel de pe pagina web a societatii
de distributie din domeniul Service / Servicii / Determinare diametru conducta apa

+ Software de planificare Geberit ProPlanner
 Aplicatia Geberit Pro pentru calcularea rapida a sectiunilor individuale
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PRACTICA DETERMINAREA DIMENSIUNII TEVII

2.1.1 Echivalent de debit

Echivalentul de debit reprezinta baza pentru toate metodele de calcul. Aceasta desemneaza debitul de curgere disponibil la punctul de
racordare din amonte de punctul de captare, in functie de domeniul de utilizare si durata de utilizare. Echivalentul de debit corespunde
unui debit de captare de 0,1 I/s.

Tabelul 60: Echivalent de debit LU per consumator conform Directivei SVGW W3, editia 2013

Consumator cu racord DN 15 (1/2") Q, rece Q, cald LU rece LU cald
[I/s] [I/s]
Rezervor WC, automat de bauturi 0,1 - 1 -
Lavoar, lavoar tip jgheab, bideu, scafa coafor 0,1 0,1 1 1
Masina de spalat vase de uz casnic 0,1 - 1 -
Masina de spalat rufe de uz casnic 0,2 - 2 -
Armatura de captare pentru balcon 0,2 = 2 =
Dus, chiuveta bucatarie, spalator, lavoar, lavoar cu montaj pe picior si pe perete 0,2 0,2 2 2
Sistem de comanda a spalarii pentru pisoar, automat 0,3 - 3 -
Cada de baie 0,3 0,3 3 3
Armatura de captare pentru gradina si garaj 0,5 - 5 -

— Nu exista racord pentru apa calda
Q, Debit de captare
Echivalent de debit LU (Loading Unit)

La determinarea dimensiunii conductei trebuie tinut cont de urmatoarele:
» Supapele de umplere pentru incélzire nu trebuie luate in considerare.

« Consumatorii cu racorduri peste 1/2" si capacitati de debit speciale se vor calcula intotdeauna dupa pierderea de presiune, con-
form indicatilor producatorilor.

2.1.2 Tabele echivalenti de debit Geberit

Tabelele cu echivalenti de debit Geberit pentru sistemele de alimentare cu apa potabila Geberit servesc drept alternativa la metoda
sim-plificatéd de determinare a dimensiunii conductei conform Directivei SVGW W83 pentru instalatii de apa potabila, editia 2013.

Conditiile de presiune specificate Tn SVGW W3 si vitezele maxime de curgere se respecta in tabelele cu echivalenti de debit Geberit ti-
nandu-se cont de urmatoarele criterii:

« fara puncte de captare mai mari decét in tabelul cu echivalenti de debit

+ fara depasirea debitului de varf conform Directivei SVGW W3, editia 2013, diagrama 1

 fara captari de durata (mai lungi de 15 minute)

+ diferenta de inaltime max. 12 m intre bateria de distributie si cel mai inalt punct de captare
 presiune statica de 5 bari dupa regulatorul de presiune

+ per coloana de la bateria de distributie max. 150 LU si max. 50 m lungime desfasurata a conductei

Tabelul 61: Tevi Geberit Mapress

Total echivalenti de debit LU
2 3 5 8 16 50 150
Cel mai mare echivalent de debit LU 2 3 5
Dimensiunea conductei d, [mm] 15 18 22 28 35
Diametru interior d; [mm] 13 16 19,6 25,6 32
Lungimea recomandata a tevii [m] 15 9 7 - - - -

LU Loading Unit
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2.2 CALCULE PIERDERI DE PRESIUNE

2.2.1  Pierdere totala de presiune intr-o instalatie

Pierderea totald de presiune a unei instalatii rezultd din suma
+ Pierderi de presiune liniara din tevi

» Pierderi de presiune locale din fitinguri
Apiot = Apgr + Ape
Apyot Pierdere totala de presiune
Apg Pierdere de presiune liniare din tevi [Pa]
Ape Pierdere de presiune locale din fitinguri [Pa]

100 000 PA = 100 kPa = 1 bar = 1 000 mbari

2.2.2 Pierdere de presiune liniara din tevi

PRACTICA CALCULE PIERDERI DE PRESIUNE

Pierderea de presiune liniara din tevi Apg este produsul dintre pierderea de presiune R (pierderea de presiuneprin frictiune in teava

dreapta) si lungimea tevii L. Pierderea de presiune R depinde de debitul volumetric, diametrul interior, materialul tevii si temperatura.

Pierderea de presiune se calculeaza cu ajutorul formulei urmatoare:
ApR=RxL

Apg Pierdere de presiune liniara din tevi
[Pa] Pierdere de presiune [Pa/m]
L Lungimea tevii [m]
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223

Diagrame pierderi de presiune tevi Geberit Mapress Otel-Inox

Pierderile de presiune ale tevilor drepte se pot regasi si Th urmatoarele diagrame.

Apa potabila 10 °C

Mediu: apa Viscozitate: 0,0013 Pass
Temperatura: 10 °C Gradul de asperitate a suprafetei: 0,0015 mm
Densitatea: 999,7 kg/m?®
N d22
‘ A d2g || ‘ ‘ ‘
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Debitul volumetric ~ V [I/s]

Figura 149: Pierderi de presiune tevi Geberit Mapress Inox, apa potabila 10 °C

Viteze de curgere admise (recomandare Geberit):

Tevi de evacuare:

Distributii pe etaje:

Conducte de distributie:
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PRACTICA CALCULE PIERDERI DE PRESIUNE

Apa potabila 60 °C

Mediu: apa Viscozitate: 0,0046 Pass
Temperatura: 60 °C Gradul de asperitate a suprafetei: ~ 0,0015 mm
Densitatea: 983,23 kg/m®
A
d22 | ‘ ‘
100 L | d2s
4 /1 d35
L~/ da2
di2 / A~ L d54
2.0 m/ L d15 <’\ A e
175 m/s fd18 S TS 5 d764 oot
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Figura 150: Pierderi de presiune tevi Geberit Mapress Inox, apa potabild 60 °C

Viteze de curgere admise (recomandare Geberit):

Tevi de evacuare: Max. 3,0 m/s
Distributii pe etaje: Max. 3,0 m/s
Conducte de distributie: Max. 2,0 m/s

2.2.4 Pierdere de presiune prin rezistente locale

Modificarile de directie ale tevilor sau modificarile de viteza, de ex., la coturi de conducte, ramificatii sau armaturi au efect supli-mentar
de pierdere de presiune prin rezistente locale.

Valoarea esentiala pentru determinarea unei rezistente locale este coeficientul de pierdere de presiune { (valoare Zeta), o valoare fara
dimensiune, prin care se reprezinta rezistenta la presiunea dinamica a apei. Coeficientul de pierdere de presiune trebuie determi-nat
empiric. Geberit pune la dispozitie tabele cu coeficientii de pierdere de presiune pentru fitinguri Geberit. Valorile au fost determinate
conform procedurilor stabilite prin Specificatia Tehnica de Testare W 575 (P) a Asociatiei Germane pentru gaze si apd (DVGW) din
2012.

Pierderea de presiune prin rezistente locale Ape rezulta din suma coeficientilor de pierdere de presiune C (valori Zeta) inmultit cu
presiunea dinamica:

o kg-m2 N
Bpe=2=%C" 5"V [h=ﬁ=%

Ape Pierdere de presiune prin rezistente individuale [Pa]
3¢ Suma coeficientilor de pierdere de presiune [factor]

p  Densitate [kg/md]
v Viteza [m/s]
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Coeficienti de pierdere de presiune

Coeficientii de pierdere de presiune au fost determinati conform specificatiilor SVGW (SN EN 1267) si DVGW (W 575).

Tabelul 62: Coeficienti de pierdere de presiune  (valori Zeta) Geberit Mapress Inox, d12-35 mm

d
[mm]
12 15 18 22 28 35
Cot 90° (W90) .
?I_ 0,44 0,45 0,42 0,39 0,34 0,54
Cot 45° (W45) )
fr 0,35 0,34 0,3 0,29 0,26 0,4
Teu =
Ramificatie (TA) hv 1,07 1,17 1,19 1,15 1,18 1,86
Teu —_— Y
Trecere (TD) _l_ 0,22 0,2 0,16 0,16 0,12 0,26
Mufa (K) v
=] = 0,2 0,17 0,14 0,14 0,1 0,17
Reductie (RED)
e Vo . 18/12 22/15 22/18 35/22 54/28 42/35
- @ 0,19 0,13 0,12 0,14 0,12 0,14
Robinet coltar la 90° (WS)
?l Ins 0,93 14 118 1,07 - -
Vv

v Simbolul v marcheaza sectiunea de referinta.
—» Sageata marcheaza sectiunile parcurse ale masuratorii.

— Situatia debitului nu se aplica nici unei utilizari.
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Tabelul 63: Coeficienti de pierdere de presiune  (valori Zeta) Geberit Mapress Inox, d42—108 mm

[mm]

42 54 76,1 88,9 108

Cot 90° (W90)

0,33 0,31 0,29 0,28 0,26

Cot 45° (W45)
0,2 0,19 0,18 0,17 0,16

Teu

Mufa (K)
0,09 0,07 0,03 0,03 0,03

Reductie (RED)

54/42 88,9/54 108/76,1 108/88,9
0,08 0,08 0,03 0,03

Ramificatie (TA) “v 1,17 1,2 1,35 1,35 1,35

Teu - V.

Trecere (TD) | 0,11 0,09 0,05 0,05 0,05
o

Robinet coltar la 90° (WS)

v Simbolul v marcheaza sectiunea de referinta.
— Sageata marcheaza sectiunile parcurse ale masuratorii.
— Situatia debitului nu se aplica nici unei utilizari.

Lungimea echivalenta a tevii
Simplificat, in loc de coeficientul de pierdere de presiune (valoare Zeta), rezistentele locale pot fi luate in considerare cu lungimea
echivalenta a tevii. Lungimea echivalenta a tevii indica ce lungime a unei conducte drepte corespunde pierderii de presiune a unui fiting

resp. a unei armaturi cu valoare cunoscuta a rezistentei individuale.

Lungimea echivalenta a tevii se aduna cu lungimea tevii si se inmulteste cu pierderea de presiune prin frictiunea in conducta corespun-
zéatoare.

Lungimile echivalente ale tevilor corespunzatoare rezistentelor locale se regasesc in tabelul ,Lungimi echivalente ale tevilor”.

B GEBERIT 101




PRACTICA CALCULE PIERDERI DE PRESIUNE

Lungimi echivalente ale tevilor

Lungimile echivalente ale tevilor au fost determinate conform specificatiilor SVGW (SN EN 1267) si DVGW (W 575).

Tabelul 64: Lungimi echivalente ale tevilor in metri Geberit Mapress Inox, d12-35 mm

d
[mm]
12 15 18 22 28 35
Cot 90° (W90) v
?l 0,18 0,22 0,26 0,33 0,42 0,54
Cot 45° (W45) W/
fr 0,14 0,17 0,19 0,25 0,3 0,4
Teu —
Ramificatie (TA) hv 0,44 0,65 0,83 1,03 1,45 1,86
Teu —_— Y
Trecere (TD) | 0,09 0,11 0,12 0,16 0,19 0,26
Mufa (K) v
- = 0,08 0,09 0,09 0,12 0,12 0,17
Reductie (RED)
e Vo l 18/12 22/15 22/18 35/22 54/28 42/35
= @ 0,1 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14
Robinet coltar la 90° (WS)
v?l Ins 0,36 0,56 0,78 0.9 - -

v Simbolul v marcheaza sectiunea de referinta.
—» Sageata marcheaza sectiunile parcurse ale masuratorii.
— Situatia debitului nu se aplica nici unei utilizari.
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Tabelul 65: Lungimi echivalente ale tevilor in metri Geberit Mapress Inox, d42—108 mm

d
[mm]
42 54 76,1 88,9 108
Cot 90° (W90) y
fl 0,66 0,86 1,11 1,33 1,68
Cot 45° (W45) W
¢( 0,47 0,6 0,66 0,78 0,99
Teu =
Ramificatie (TA) “v 2,43 3,47 5,74 7,06 9,14
Teu N .
Trecere (TD) | 0,3 0,37 0,33 0,39 0,47
Mufa (K) v
= = 0,18 0,19 0,12 0,15 0,19
Reductie (RED)
e Y l 54/42 88,9/54 108/76,1 108/88,9 -
- 0,16 0,22 0,12 0,15
Robinet coltar la 90° (WS)

v Simbolul v marcheaza sectiunea de referinta.
— Sageata marcheaza sectiunile parcurse ale masuratorii.
— Situatia debitului nu se aplica nici unei utilizari.

2.2.5 Legea rezistentei patrate

Pierderea de presiune este proportionala ca patratul debitelor volumetrice. Prin urmare, un debit volumetric Tnjumatatit inseamna
1/4 din pierderea de presiune. Astfel, debitul volumetric este o valoare care influenteaza decisiv pierderea de presiune.

5 2
bpy _ Vi [mb_ar _ls
A y 2 mbar s - |
P2 Vv,
Ap, Pierdere de presiune inainte de modificare [mbar]
Ap, Pierdere de presiune dupa modificare [mbar]
V, Debitul volumetric inainte de modificare [I/s]
V, Debitul volumetric dup& modificare [/s]
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2.3 TIMPIDE EVACUARE APA CALDA

Timpul de evacuare este definit drept intervalul max. de timp scurs pana cand apa calda curge din punctul de captare la temperatura de
utilizare. In interesul unui consum economic de apa si energie, timpii de evacuare nu ar trebui s fie prea lungi si ar trebui sa corespun-
da necesarului de confort al utilizatorului. Timpul de evacuare se determina pentru alimentarile individuale din distributia pe etaje.

Timpul de evacuare este influentat de urmétorii parametri:
+ amplasarea obiectelor sanitare

« distributia apei calde (tehnica de pozare)
+ dimensiunea tevii

* lungimea tevii

+ temperatura apei calde

* debit volumetric

Pentru timpii de evacuare sunt valabile reglementari nationale specifice. Pentru calcularea timpilor de evacuare exista software-uri de
planificare, ca de ex. Geberit ProPlanner, care emite de ex. si avertizari daca timpul de evacuare stabilit este depasit.

2.3.1  Valori orientative pentru timpii de evacuare

Timpii de evacuare indicati in urmatorul tabel sunt valabili pentru armaturi de captare deschise complet, setate complet pe cald. Calcu-
lele si masuratorile din SIA 385-2:2015 se bazeaza pe o temperatura de utilizare de 40 °C la punctul de captare al apei calde. O tem-
peratura de 40 °C semnalizeaza conform SIA 385-1:2020 momentul de la care apa calda poate fi utilizata.

Tabelul 66: Timp de evacuare max. admis (conform SIA 385-1:2020)

Punct de captare Timp de evacuare [s]

Fara mentinere la cald Cu mentinere la cald
(de ex. fara circulare) (de ex. cu circulare)

Lavoar, lavoar pentru spalarea maini-
lor, bideu, dus, cada, chiuveta de bu- 15 10
catarie, spalator

2.3.2 Determinarea timpului de evacuare conform SIA 385/1

Timpul de evacuare se compune din doua faze:
1. Fazarece: Este evacuat continutul tevii.

2. Faza de incélzire: Tevile, armaturile, distribuitoarele se incélzesc pana cand la punctul de captare se atinge o temperatura de
utilizare de 40 °C.
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60

50

°C

30 1

20 /

1 5 10 15 20 25 30
s

Figura 151: Parcursul temperaturii la un punct de captare la prima utilizare a apei calde in functie de temperatura de utilizare si timp

1 Timp de evacuare
2 Faza rece
3 Faza de incalzire

Calcularea timpului de evacuare conform SIA 385/1

Faza rece se calculeaza dupa cum urmeaza:

Fazarece = u

V  Continut conducta [I/m]
L Lungimea conductei [m]
V  Debitul volumetric [I/s]

Faza de incalzire dureaza aproximativ la fel cu faza rece. De aceea, faza rece se ia in considerare ca factor 2 la calcularea timpului de
evacuare. La o temperatura a apei de minim 55 °C in conductele mentinute la cald, acest factor nu depinde de materialul ales pentru
conducta, de diametrul conductei sau de tipul de pozare ales. Astfel, timpul de evacuare se calculeaza dupa cum urmeaza:

Timp de evacuare = Faza rece - 2

Rezulta urmatoarea formula cu care se calculeaza timpul de evacuare:

VoL, [m-l-s
v m - |
t Timp de evacuare [s]
V  Continut conducta [I/m]
L Lungimea conductei [m]
V  Debitul volumetric [I/s]

Exemplu de calcul:
+ Sistem de distributie: cu mentinere la cald, de ex. circulare

+ Obiect sanitar: Chiuveta de bucatarie (2 LU) = 0,2 I/s

+ Continut teava
— Teava de evacuare: Geberit Mepla d16 mm (0,104 I/m), 8 m = 0,83 |

Se solicita:
» Timpul de evacuare t
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Solutie:

_ 083 [m-1-s
=922 [m-I ‘
t=83s

Timpul de evacuare max. de 10 s nu este depasit.
< : >< : >L|i,—l
2

Figura 152: llustrare exemplu de calcul

Distribuitor 3/4"
Lungime relevanta a tevii (feava de evacuare)

1

2

3 Chiuveta de bucatarie

4 Distanta distribuitor—chiuveta de bucétarie

Observatii

Daca distribuitorul este la max. 1 m de teava mentinuta la cald si izolat, acest volum al conductei nu trebuie luat in considerare la
calcul.

Lungime relevanta a tevii pentru calcularea timpului de evacuare: in exemplu, lungimea desfasurata a tevii pentru teava de evacuare
este de 8,0 m.

in exemplu, distanta de la distribuitor la chiuveta de bucatérie este de cca 7 m.

106 B GEBERIT



PRACTICA ALOCARE DIMENSIUNI TEAVA GEBERIT LA DIAMETRE NOMINALE

2.4 ALOCARE DIMENSIUNI TEAVA GEBERIT LA DIAMETRE

Tabelul 67: Diametre nominale DN si diametre exterioare corespunzétoare d sisteme de alimentare Geberit

NOMINALE

DN Geberit Mepla Geberit Mapress Teava din otel
d [mm] d [mm] d [toli]
10 = 12 3/8
12 16 15 =
15 20 18 1/2
20 26 22 3/4
25 32 28 1
32 40 35 11/4
40 50 42 11/2
50 63 54 2
65 75 76,1 21/2
80 - 88,9 3
100 - 108 4

Nu este disponibil
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2.5 DILATAREA TEVILOR

Tevile se dilata diferit prin actiunea caldurii in functie de material. Aceasta dilatare conditionata termic este denumita modificarea
lungimii Al. Cu cét abaterile de temperaturd sunt mai mari, cu atat si modificarea lungimii este mai mare.

Influenta asupra modificarii lungimii au:
* materialul
+ conditiile mediului
+ conditiile de functionare (de ex. medii cu temperaturi diferite)

Modificarea lungimii trebuie luatd in considerare la planificarea instalarii tevilor.

In cazul tevilor ingropate in beton in teava de protectie sau cu izolatie corespunzatoare, dilatarea se inregistreaza in interiorul tevii de
protectie sau izolatiei. De aceea, nu mai sunt necesare masuri suplimentare.

La pozarea aparenta sau incastrata si pozarea in camine, trebuie finut cont de urmatoarele executii.

Prin puncte de alunecare, tevile sunt mentinute mobile.

Punctele fixe directioneaza modificarea lungimii in directia dorita. Pentru inregistrarea modificarii lungimii, in functie de particularitatea
modificarii lungimii, trebuie luate masuri adecvate.

2.5.1 Stabilirea punctelor fixe si a punctelor de alunecare

Pentru fixarea conductelor cu puncte fixe (F) si puncte de alunecare (GL) trebuie respectate urmétoarele reguli:
» Punctele fixe sau punctele de alunecare nu trebuie plasate pe fitinguri de presat.

+ Punctele de alunecare trebuie amplasate astfel incat in timpul functionarii sa nu devina in mod involuntar puncte fixe.

f— —
F
%ﬂi
GL

+ Punctele de alunecare trebuie amplasate in asa fel incat tevile orizontale sa se poata dilata.

—>

“X
s
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« in cazul tevilor de derivatie sau al modificarilor de directie, modificarea lungimii conectorului de dilatatie indic4 distanta minima a
primului punct de alunecare, consultati variantele pentru determinarea lungimii conectorului de dilatatie.

+ O sectiune de teava care nu include un compensator de dilatatie (de ex. modificare de directie, cot in U), poate contine numai un
punct fix.

«— 1l L L

F GL GL
+ Tncazul sectiunilor lungi de teava (de ex. coloane ascendente) se recomanda plasarea unui punct fix Th mijlocul sectiunii. Astfel, di-
latatia este directionata in doua directii si solicitarea ramificatiilor este redusa.
» Racordurile, de ex. pentru radiatoare, trebuie sa fie suficient de lungi pentru a putea prelua modificarea lungimii ce apare in siste-
mul de conducte.

-1 -1 GL
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2.6 COMPENSAREA MODIFICARII LUNGIMII

Modificarile de lungime cauzate de temperatura Al pot fi compensate prin urmatoarele masuri:

Compensarea modificarii
lungimii

v v

Spatiu de dilatatie

Compensator de _ _
dilatatie sau izolatie

|
v v

Conector de Compensator axial
dilatatie *

|
Y Y

Modificare de Cot U
directie

*

Numai pentru Geberit Mapress Inox si Geberit Mapress Otel-Carbon

2.6.1 Spatiu de dilatatie sau izolatie

Modificarile minore ale lungimilor conductelor pot fi compensate prin elasticitatea sistemului de conducte sau prin izolatii compresibile.

Figura 153: Compensarea modificarii lungimii Al prin elasticitatea sistemului de conducte

(
Y
U

Figura 154: Compensarea modificarii lungimii Al prin izolatie compresibila
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2.6.2 Conector de dilatatie cu rol de compensator de dilatatie

Dacéa modificarile de lungime nu pot fi compensate prin izolatie, atunci modificarea lungimii trebuie compensata prin compensatoare de
dilatatie. Un tip de compensatoare de dilatatie sunt conectoarele de dilatatie. Prin includerea conectoarelor de dilatatie in proiectare se

elimina costurile suplimentare si de intretinere care ar aparea de exemplu prin instalarea de compensatoare axiale cu rol de
compensa-toare de dilatatie.

Conectoarele de dilatatie pot fi executate In cazul unei modificari de directie sau in cazul conductelor lungi, sub forma de coturi in U.

L1 —
+BSZW¢

I L 1 1 v
F GL GL GL BS1T
GL A L2

A

e
Figura 155: Compensarea dilatatiei prin modificarea directiei

BS Conector de dilatatie
F  Punct fix

GL Punct de alunecare
L Lungimea conductei

‘47 L1 4747 L2 "‘

1 1 1 I > <[ 1 1

x x

1
F GL ps’ 'UG'L GL GL F
vy
F

Figura 156: Compensarea dilatatiei prin cot U

BS Conector de dilatatie
F  Punct fix

GL Punct de alunecare
L Lungimea conductei

in cazul cotului U, pentru determinarea lungimii conectorului de dilatatie, tronsonul de teava mai lung (L1 sau L2) se utilizeaza drept
lungime a conductei L.
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Conector de dilatatie in coloane verticale

in coloanele verticale pe mai multe etaje, dilatatia se controleaza prin puncte fixe. La imbinarile ramificatiilor pe etaje, dilatatia se
compenseaza cu conectorul de dilatatie. Bratarile de alunecare de la tevile orizontale au pentru dilatatia verticala a tevilor acelasi efect
cu punctele fixe.

Figura 157: Coloana verticala cu punct fix in mijloc: ghidarea dilatatiei in sus si in jos Tnjumatateste lungimea conectorului de dilatatie

F  Punct fix

BS Conector de dilatatie
GL Punct de alunecare
L Lungimea tevii

H1 Inaltime etaj
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—
(€]

L4

y

L2

v
U
' V. VY

21}

+

Figura 158: Coloana verticala cu punct fix jos: ghidarea dilatatiei in sus

F  Punct fix

BS Conector de dilatatie
GL Punct de alunecare
L Lungimea tevii

H1 iniltime etaj
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Conector de dilatatie la pozarea conductelor in camin

La pozarea conductelor in cadmin, modificarea lungimii se poate compensa prin conectorul de dilatatie, dupa cum urmeaza:

f

Q

}
o:u%z:/

v77/ 7]
<« BS—»

Figura 159: Conector de dilatatie drept, fara izolatie

BS Conector de dilatatie

f

-

}

aive

Figura 160: Conector de dilatatie in unghi, fara izolatie

BS Conector de dilatatie
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v *S

Vs 7
<« BS—»

Figura 161: Conector de dilatatie drept, cu izolatie

BS Conector de dilatatie
S  Grosimea izolatiei

Determinarea lungimii conectorului de dilatatie la Mapress Otel-Inox

Dilatatia tevilor depinde intre altele de material. in cazul determinarii lungimii conectorului de dilatatie se ia in considerare dilatatia prin
parametri ce depind de material. Urmatorul tabel descrie parametri pentru Geberit Mapress Inox.

Tabelul 68: Parametri ce depind de material pentru Geberit Mapress Inox in vederea determinarii lungimii conectorului de dilatatie

Teava Material Coeficient de dilatatie termica Constanta de material
o [mm/(m-K)] C u
Otel inoxidabil 1.4401 Otel CrNiMo 0,0165 60 34
Otel inoxidabil 1.4521 Otel CrMoTi 0,0104 42 24
Otel inoxidabil 1.4301 Otel CrNi 0,0160 58 33

C pentru determinarea lungimii conectorului de dilatatie Lg (modificare de directie, teava de derivatie) U
pentru determinarea lungimii conectorului de dilatatie L, (cot U)
Determinarea lungimii conectorului de dilatatie consta din urmatoarele etape:

« calcularea modificarii lungimii Al

» calcularea lungimii conectorului de dilatatie Ly pentru modificarea directiei si teava de ramificatie sau calcularea lungimii conec-
torului de dilatatie L la coturi U
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Calcularea modificarii lungimii Al

Modificarea lungimii Al se calculeaza cu urmatoarea formula:

Al=L-o-AT

Al Modificarea lungimii [mm]

L Lungimea tevii [m]
AT Diferenta de temperatura (temperatura de operare - temperatura mediului la instalare) [K]

o Coeficient de dilataie termica [mm/(m+K)]

Situatie:

+ Material: Otel inoxidabil 1.4401

- L=30m
« o =0,0165 mm/(m+K)
« AT=50K

Se solicita:

* Modificarea lungimii Al [mm]

Solutie:

Al=L-a-AT

Al'=30-0,0165 <50

Al'=24,75 mm

Modificarea lungimii Al poate fi determinata in mod simplificat si din urmatoarele tabele.

m-mm-K
m-K

=mm

Tabelul 69: Modificarea lungimii Al [mm] pentru otel inoxidabil 1.4401/1.4301

L Diferenta de temperatura AT
[m] [KI]
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

1 0,17 0,33 0,50 0,66 0,83 0,99 1,16 1,32 1,49 1,65
2 0,33 0,66 0,99 1,32 1,65 1,98 2,31 2,64 2,97 3,30
3 0,50 0,99 1,49 1,98 2,48 2,97 3,47 3,96 4,46 4,95
4 0,66 1,32 1,98 2,64 3,30 3,96 4,62 5,28 5,94 6,60
5 0,83 1,65 2,48 3,30 4,13 4,95 5,78 6,60 7,43 8,25
6 0,99 1,98 2,97 3,96 4,95 5,94 6,93 7,92 8,91 9,90
7 1,16 2,31 3,47 4,62 5,78 6,93 8,09 9,24 10,40 11,55
8 1,32 2,64 3,96 5,28 6,60 7,92 9,24 10,56 11,88 13,20
9 1,49 2,97 4,46 5,94 7,43 8,91 10,40 11,88 13,37 14,85
10 1,65 3,30 4,95 6,60 8,25 9,90 11,55 13,20 14,85 16,50
20 3,30 6,60 9,90 13,20 16,50 19,80 23,10 26,40 29,70 33,00
30 4,95 9,90 14,85 19,80 24,75 29,70 34,65 39,60 44,55 49,00
40 6,60 13,20 19,80 26,40 33,00 39,60 46,20 52,80 59,40 66,00
50 8,25 16,50 24,75 33,00 41,25 49,50 57,75 66,00 74,25 82,50

L Lungimea tevii

116

B GEBERIT




Tabelul 70: Modificarea lungimii Al [mm] pentru otel inoxidabil 1.4521

PRACTICA COMPENSAREA MODIFICARII LUNGIMII

L Diferenta de temperatura AT
[m] [KI]
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1 0,10 0,21 0,31 0,42 0,52 0,62 0,73 0,83 0,94 1,04
2 0,21 0,42 0,62 0,83 1,04 1,25 1,46 1,66 1,87 2,08
3 0,31 0,62 0,94 1,25 1,56 1,87 2,18 2,50 2,81 3,12
4 0,42 0,83 1,25 1,66 2,08 2,50 2,91 3,33 3,74 4,16
5 0,52 1,04 1,56 2,08 2,60 3,12 3,64 4,16 4,68 5,20
6 0,62 1,25 1,87 2,50 3,12 3,74 4,37 4,99 5,62 6,24
7 0,73 1,46 2,18 2,91 3,64 4,37 5,10 5,82 6,55 7,28
8 0,83 1,66 2,50 3,33 4,16 4,99 5,82 6,66 7,49 8,32
9 0,94 1,87 2,81 3,74 4,68 5,62 6,55 7,49 8,42 9,36
10 1,04 2,08 3,12 4,16 5,20 6,24 7,28 8,32 9,36 10,40
20 2,08 4,16 6,24 8,32 10,40 12,48 14,56 16,64 18,72 20,80
30 3,12 6,24 9,36 12,48 15,60 18,72 21,84 24,96 28,08 31,20
40 4,16 8,32 12,48 16,64 20,80 24,96 29,12 33,28 37,44 41,60
50 5,20 10,40 15,60 20,80 26,00 31,20 36,40 41,60 46,80 52,00

L Lungimea tevii

Calcularea lungimii conectorului de dilatatie in cazul modificarii directiei si tevii de derivatie

Lungimea de calculat a conectorului de dilatatie Ly este definitd dupa cum urmeaza in caz de modificare de directie si teava de deri-

vatie:
Al
> e
L
—fF | e—=———— —a
F Gl ﬁ,’ T
L
|
|

F

Figura 162: Compensarea dilatatiei la modificarea directiei

|
|
|
GL—| |
1
|
|
|

F  Punct fix

GL Punct de alunecare

Lg Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii
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1 «— “ZTEf — |

Figura 163: Compensarea dilatatiei la teava de derivatie

GL Punct de alunecare
Lg Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii

Lungimea conectorului de dilatatie Ly se calculeaza cu urmatoarea formula:

_C-Vd-Al

s = =000

Lg Lungimea conectorului de dilatatie [m]
d  Diametrul exterior al tevii [mm]

Al Modificarea lungimii [mm]

C  Constanta de material

Situatie:
» Material: Otel inoxidabil 1.4401
+ C=60
* d=54mm
+ Al'=28,88 mm

Se solicita:
* Lg[m]

Solutie:
_C-vVd-Al|vVmm-mm _
Ls = “F000 mm "

m
L= 60 - vb4 - 28.88
B~ 1000
Lg=2.37m

18 B GEBERIT



PRACTICA COMPENSAREA MODIFICARII LUNGIMII

Lungimea conectorului de dilatatie Ly poate fi determinata simplificat din urméatoarele grafice.

6.5 A
d108
6.0 > —
dss.9
55 —
50 // // L — dre-1
. _— L //
45 1 d54
/ /// ///
4.0
| — d42
35 // | // ] d3s
- — | —
o 3.0 / L — | —
L — |— d22
— , // / | L /// /// 418
/ // ////////// dis
2.0 / — ] ; ;/ /: di2
o |
"o / ] ] =
o /?4/
= =
vs
0.0 .

0 45 50 55 60 65 70 75 80 8 90 95 100
Modificarea lungimii Al [mm]
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—_
o
—_
[,
n
o
N
&)
w
o
w

5

Py

Figura 164: Lungime conector de dilatatie Lg, otel inoxidabil 1.4401
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35 4
d54
3.0
] ]
T L d42

25 — ol L — ——-d35

— ///// d28
/ ] | |_—

2.0 = P = — — d22
= // /////////: o di8
o 15 / — — — ] L dis

o / ///;////

. -

//
0.5
/
0.0 >

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100
Modificarea lungimii Al [mm]

Figura 165: Lungime conector de dilatatie Lg, otel inoxidabil 1.4521
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Calcularea lungimii conectorului de dilatatie la coturi U

Lungimea de calculat a conectorului de dilatatie L, este definitd dupa cum urmeaza:

Figura 166: Cot U indoit din teava

F  Punct fix

GL Punct de alunecare

Ly, Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii

Figura 167: Cot U, realizat cu fitinguri de presat

F  Punct fix

GL Punct de alunecare

L, Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii

Lungimea conectorului de dilatatie L, se calculeaza cu urméatoarea formula:
L - U-vd-Al

Y~ 71000
L, Lungimea conectorului de dilatatie [m]
d Diametrul exterior al tevii [mm]
Al Modificarea lungimii [mm]
U  Constanta de material
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Situatie:
+ Material: Otel inoxidabil 1.4401
+ U=34
* d=54mm
+ Al =28,88 mm
Se solicita:
© Ly[m]

Solutie:

L _U-vd-Al|vmm-mm _
Y~ 71000 mm
m

34 - V54 - 28.88
1000

m

LU=

Ly=1.34m

Lungimea conectorului de dilatatie L, poate fi determinata simplificat din urmatoarele grafice.

3.5 4 d108
1
1
T d88.9
] //
3.0 — d76.1
/ = //
// /;/ ol //// a2
2.0 ; — — /; d35
- /// /////;///// d2s8
._.D /// T //// ///// 42
-1 15
%/ //; //////://:// d15
//////i;/;//:/// di2
1.0 — ] —
/ | —T | — | —
o
e
05 = =
Z
0.0 >

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 8 90 95 100
Modificarea lungimii Al [mm]

Figura 168: Lungime conector de dilatatie L, otel inoxidabil 1.4401
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20 1
1.8
. dsd
1.6 =
T d42
all // d 35
1.4
T — |
7 | ///// d 28
1.2
/ //// /// d22
E 10 T — | T d18
e T — | —] d15
e e
06 — — —
—1T —
0.4
=
-
02
0.0 .

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 8 90 95 100
Modificarea lungimii Al [mm]

Figura 169: Lungime conector de dilatatie L, otel inoxidabil 1.4521
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Determinarea lungimii conectorului de dilatatie la Mapress Otel-Carbon

Dilatatia tevilor depinde intre altele de material. In cazul determinérii lungimii conectorului de dilatatie se iau in considerare para-metri
ce depind de material. Urmatorul tabel descrie parametri pentru Geberit Mapress Otel-Carbon.

Tabelul 71: Parametri ce depind de material pentru Geberit Mapress Otel-Carbon in vederea determindrii lungimii conectorului de dilatatie

Teava Material Coeficient de dilatatie termica o Constanta de material
[mm/(m<K)] c u

Geberit

Mapress Otel-Carbon Otel nealiat 0,012 55 31

1.0034

C pentru determinarea lungimii conectorului de dilatatie Ls (modificare de directie, teava de derivatie) U
pentru determinarea lungimii conectorului de dilatatie L (cot U)

Determinarea lungimii conectorului de dilatatie consta din urmatoarele etape:

« calcularea modificarii lungimii Al

+ calcularea lungimii conectorului de dilatatie Lg pentru modificarea directiei si teava de ramificatie sau calcularea lungimii conec-
torului de dilatatie L la coturi U.

Calcularea modificarii lungimii Al

Modificarea lungimii Al se determina cu urmatoarea formula:

Al Modificarea lungimii [mm]

L Lungimea tevii [m]

AT Diferenta de temperatura (temperatura de operare - temperatura mediului la instalare) [K]
o Coeficient de dilatatie termica [mm/(m+K)]

Situatie:
+ Material: Mapress Otel-Carbon
+ L=30m
* o =0,012 mm/(m-K)
« AT=50K

Se solicita:
» Modificarea lungimii Al [mm]

Solutie:

m-mm - K
Al=L-a-AT W—mm

Al=30+0,012 50
Al=18 mm

Modificarea lungimii Al poate fi determinata in mod simplificat si din tabelul urmator.
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Tabelul 72: Modificarea lungimii Al in mm pentru tevi Geberit Mapress Otel-Carbon

PRACTICA COMPENSAREA MODIFICARII LUNGIMII

L Diferenta de temperatura AT
[m] [KI]
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

1 0,12 0,24 0,36 0,48 0,60 0,72 0,84 0,96 1,08 1,20
2 0,24 0,48 0,72 0,96 1,20 1,44 1,68 1,92 2,16 2,40
3 0,36 0,72 1,08 1,44 1,80 2,16 2,52 2,88 3,24 3,60
4 0,48 0,96 1,44 1,92 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80
5 0,60 1,20 1,80 2,40 3,00 3,60 4,20 4,80 5,40 6,00
6 0,72 1,44 2,16 2,88 3,60 4,32 5,04 5,76 6,48 7,20
7 0,84 1,68 2,52 3,36 4,20 5,04 5,88 6,72 7,56 8,40
8 0,96 1,92 2,88 3,84 4,80 5,76 6,72 7,68 8,64 9,60
9 1,08 2,16 3,24 4,32 5,40 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80
10 1,20 2,40 3,60 4,80 6,00 7,20 8,40 9,60 10,80 12,00
20 2,40 4,80 7,20 9,60 12,00 14,40 16,80 19,20 21,60 24,00
30 3,60 7,20 10,80 14,40 18,00 21,60 25,20 28,80 32,40 36,00
40 4,80 9,60 14,40 19,20 24,00 28,80 33,60 38,40 43,20 48,00
50 6,00 12,00 18,00 24,00 30,00 36,00 42,00 48,00 54,00 60,00

L Lungimea tevii

Calcularea lungimii conectorului de dilatatie in cazul modificarii directiei si tevii de derivatie

Lungimea de calculat a conectorului de dilatatie Lg este definitd dupa cum urmeaza in caz de modificari de directie si teava de deri-

vatie:
Al
> |4
oA
-0 | F————1 }i
F ' GL i T
¥
1 L
i
Al
! :
GL|||I
i
S —
|
\
F =
Figura 170: Compensarea dilatatiei la modificaréa directiei
F  Punct fix
GL Punct de alunecare
Lg Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii
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1 «— “ZTEf — |

Figura 171: Compensarea dilatatiei la conducta de ramificatie

GL Punct de alunecare
Lg Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii

Lungimea conectorului de dilatatie Ly se calculeaza cu urmatoarea formula:

_C-Vd-Al

s = =000

Lg Lungimea conectorului de dilatatie [m]
d  Diametrul exterior al tevii [mm]

Al Modificarea lungimii [mm]

C  Constanta de material

Situatie:
* Material: Mapress Otel-Carbon
« C=55
+ d=54mm
e Al=21mm
Se solicita:
* Lg[m]

Solutie:

L _C-vd-Al|vmm:-mm _
5~ 71000 mm
m

55-v54 - 21 m
1000

m

Lg =

Lg=1.98m
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PRACTICA COMPENSAREA MODIFICARII LUNGIMII

Lungimea conectorului de dilatatie Ly poate fi determinata simplificat si din urmétorul grafic:

60 A
— d108
55
_—
— | _—r d88.9
5.0
_— L
| L // d76.1
45 — // — +-d66.7
L
4.0 — — //// L d54
3.5 // // _— | _— e d42
’ L— — L
— 30 — — — T d28
m
= s // A T 1 T | _l4»
' T — ] ] | L di8
20 7/ 7 T — — — [ —T | — ___+——d12
T
1.5
& / —— —
=
0.5
0.0 >
10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100

Modificarea lungimii Al [mm]

Figura 172: Lungime conector de dilatatie Ly, Geberit Mapress Otel-Carbon

Calcularea lungimii conectorului de dilatatie la coturi U

Lungimea de calculat a conectorului de dilatatie L, este definitd dupa cum urmeaza:

Al Al

Figura 173: Cot U indoit din teava

F  Punct fix

GL Punct de alunecare

L, Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii
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PRACTICA COMPENSAREA MODIFICARII LUNGIMII

Figura 174: Cot U, realizat cu fitinguri de presat

F  Punct fix

GL Punct de alunecare

Ly, Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii

Lungimea conectorului de dilatatie L, se calculeaza cu urméatoarea formula:
L - U Y d * AI

Y~ 71000
L, Lungimea conectorului de dilatatie [m]
d  Diametrul exterior al tevii [mm]
Al Modificarea lungimii [mm]
U  Constanta de material

Situatie:
* Material: Mapress Otel-Carbon
+ U=31
* d=54mm
* Al=21mm
Se solicita:
© Ly[m]

Solutie:

L _U-vd-Al|vmm- -mm _
Y 771000 mm
m

m

31-v54 - 21

Ly = 1000

Ly=1.04m
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Lungimea conectorului de dilatatie L, poate fi determinata simplificat si din urmatorul grafic.

A
3.5
d108
—
_—
3.0 — 889
L L
— — T | d761
— 1 L d66.7
25 — — | _—
— 2.0
4 ///// _—T 7 | | d»
1.5 = d22
di8
10 // / L—] /////____—-—/ L — di2
e e
 ———————
—
05 ——
0.0 >

—_
o
—_
()]
n
o
N

5 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100
Modificarea lungimii Al [mm]

Figura 175: Lungime conector de dilatatie L,, Geberit Mapress Otel-Carbon

B GEBERIT 129



PRACTICA COMPENSAREA MODIFICARII LUNGIMII

Determinarea lungimii conectorului de dilatatie la Mapress Cupru

Dilatatia tevilor depinde intre altele de material. In cazul determinérii lungimii conectorului de dilatatie se iau in considerare para-metri
ce depind de material. Urmatorul tabel descrie parametri pentru Geberit Mapress Cupru.

Tabelul 73: Parametri care depind de material pentru determinarea lungimii conectorului de dilatatie la Geberit Mapress Cupru

Material teava Teava Coeficient de dilatatie termica Constanta de material
* c u
[mm/(m-«K)]
Cupru Geberit Mapress Cupru 0,0166 52 29

C pentru determinarea lungimii conectorului de dilatatie Ls (modificare de directie, teava de derivatie) U
pentru determinarea lungimii conectorului de dilatatie L, (cot U)
Determinarea lungimii conectorului de dilatatie consta din urmatoarele etape:
+ calcularea modificarii lungimii Al
+ calcularea lungimii conectorului de dilatatie Ly pentru modificarea directiei si conducta de ramificatie sau calcularea lungimii conec-
torului de dilatatie L la coturi U.

Calcularea modificarii lungimii Al

Modificarea lungimii se determina cu urmatoarea formula:

Al Modificarea lungimii [mm]

L Lungimea tevii [m]

AT Diferenta de temperaturd (temperatura de operare — temperatura mediului la instalare) [K]
o Coeficient de dilatatie termica [mm/(m+K)]

Situatie:
» Material: Cupru
*+ L=30m
* o =0,0166 mm/(m-K)
« AT=50K

Se solicita:
* Modificarea lungimii Al [mm]

Solutie:
m:-mm-K
Al=L-a-AT m-K__ mm
Al =30+ 0,0166 * 50
Al =24,9 mm
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PRACTICA COMPENSAREA MODIFICARII LUNGIMII

Modificarea lungimii Al poate fi determinata in mod simplificat cu ajutorul tabelului urmator.

Tabelul 74: Modificarea lungimii Al in mm pentru tevi din cupru

L Diferenta de temperatura AT
[m] [K]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1 0,1 0,3 0,5 0,7 0,8 1,0 1,2 1,3 1,5 1,7
2 0,3 0,7 1,0 1,3 1,7 2,0 2,3 2,7 3,0 3,3
3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0
4 0,7 1,3 2,0 2,7 3,3 4,0 4,7 53 6,0 6,6
5 0,8 1,7 2,5 3,3 4,2 5,0 5,8 6,6 7,5 8,3
6 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
7 1,2 23 3,5 4,6 5,8 7,0 8,1 9,3 10,5 11,6
8 1,3 2,7 4,0 53 6,6 8,0 9,3 10,6 12,0 13,3
9 1,5 3,0 4,5 6,0 7,5 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
10 1,7 3,3 5,0 6,6 8,3 10,0 11,6 13,3 14,9 16,6
20 33 6,6 10,0 13,3 16,6 19,9 23,2 26,6 29,9 33,2
30 5,0 10,0 14,9 19,9 24,9 29,9 34,9 39,8 44,8 49,8
40 6,6 13,3 19,9 26,6 33,2 39,8 46,5 53,1 59,8 66,4
50 8,3 16,6 24,9 33,2 41,5 49,8 58,1 66,4 74,7 83,0

Calcularea lungimii conectorului de dilatatie in cazul modificarii directiei si tevii de derivatie

Lungimea conectorului de dilatatie Ly este definitd dupa cum urmeaza in cazul modificarii directiei si pentru tevi de ramificatie:

Al
>
4
. — e —— \

F ' GL %,’T
L
|
/

F

Figura 176: Compensarea dilatatiei la modificarea directiei

|
|
|
oL |
1
|
|
|

F  Punct fix

GL Punct de alunecare

Lg Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii
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1 «— “ZTEf — |

Figura 177: Compensarea dilatatiei pentru teava de ramificatie

GL Punct de alunecare
Lg Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii

Lungimea conectorului de dilatatie Ly se calculeaza cu urmatoarea formula:

_C-Vd-Al

s = =000

Lg Lungimea conectorului de dilatatie [m]
d  Diametrul exterior al tevii [mm]

Al Modificarea lungimii [mm]

C  Constanta de material

Situatie:
» Material: Cupru
« C=52
+ d=54mm
« Al=29,1 mm
Se solicita:
* Lg[m]

Solutie:

L _C-vd-Al|vmm:-mm _
5~ 71000 mm
m

52 -v/54 - 29.1 m
1000

m

Lg =

Lg=2.06m
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Lungimea conectorului de dilatatie Ly poate fi determinata simplificat si din urméatoarele grafice.

6.0 t
d108
/
5.0 _—des9
_— d76.1
40 — d54
// — — ggg
E // _— — d28
- — — 422
S / //?;j/; d18
2.0 ——— ——— dis
— —
" //%—/—
/
0.0 >
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Modificarea lungimii Al [mm]
Figura 178: Lungime conector de dilatatie Lg, tevi din cupru conform DVGW GW 392:2015-04

A
6.0
5.5 — d108
5.0
45 _— d76.1
d66.7
40 — d54
. d42
T 30 — — 435
"o o5 ///// iz,f
- : Qczcz
20 /; — di5
— _ d12
s // ////
1.0 //ﬁ/
. ——
/
0.5
0.0 >
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Modificarea lungimii Al [mm]
Figura 179: Lungime conector de dilatatie Lg, tevi din cupru conform EN 1057
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Calcularea lungimii conectorului de dilatatie la coturi U

Lungimea de calculat a conectorului de dilatatie L, este definitd dupa cum urmeaza:

Figura 180: Cot U indoit din teava

F  Punct fix

GL Punct de alunecare

Ly, Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii

Figura 181: Cot U, realizat cu fitinguri de presat

F  Punct fix

GL Punct de alunecare

L, Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii

Lungimea conectorului de dilatatie L, se calculeaza cu urméatoarea formula:
L - U-vd-Al

Y~ 71000
L, Lungimea conectorului de dilatatie [m]
d Diametrul exterior al tevii [mm]
Al Modificarea lungimii [mm]
U  Constanta de material

Situatie:
* Material: Cupru
- U=29
* d=54 mm
« Al=29,1 mm
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Se solicita:
* Ly[m]

Solutie:
_U-vd-Al|vmm-mm _
L= "000 mm "

m
L = 29 -v/54 - 29.1 m
Y~ 1000
Ly=1.15m

Lungimea conectorului de dilatatie L, poate fi determinata simplificat si din urmatoarele grafice.

3.5 t
30 d108
_— d88.9
bs — 47641
//
/// d54
* g /d42
/% ///; d35
€ 1.5 // d28
E - — d22
. -
— — d18
1.0 12
_————
0.5
—
0.0 £
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Modificarea lungimii Al [mm]
Figura 182: Lungime conector de dilatatie L, tevi din cupru conform DVGW GW 392:2015-04
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Ly [m]

3.5

3.0

25

2.0

0.5

0.0

d108
/
= e
— 7
— — d35
0  — 42
—
/
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 "

Modificarea lungimii Al [mm]

Figura 183: Lungime conector de dilatatie L, tevi din cupru conform EN 1057
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PRACTICA COMPENSAREA MODIFICARII LUNGIMII

Determinarea lungimii conectorului de dilatatie la Mapress CuNiFe

Dilatatia tevilor depinde intre altele de material. In cazul determinérii lungimii conectorului de dilatatie se iau in considerare para-metri
ce depind de material. Urmatorul tabel descrie parametri pentru Geberit Mapress CuNiFe.

Tabelul 75: Parametri ce depind de material pentru Geberit Mapress CuNiFe in vederea determindrii lungimii conectorului de dilatatie

Teava Material Coeficient de dilatatie termica o Constanta de material
[mm/(m<K)] c u

Geberit Mapress CuNiFe - . .
21972 11 P Aliaj maleabil cupru-nichel 0,017 54 31

C pentru determinarea lungimii conectorului de dilatatie L (modificare de directie, teava de derivatie) U
pentru determinarea lungimii conectorului de dilatatie L, (cot U)
Determinarea lungimii conectorului de dilatatie consté din urmatoarele etape:
« calcularea modificarii lungimii Al
+ calcularea lungimii conectorului de dilatatie L pentru modificarea directiei si teava de ramificatie sau calcularea lungimii conec-
torului de dilatatie L la coturi U.

Calcularea modificarii lungimii Al

Modificarea lungimii Al se determina cu urmatoarea formula:

Al Modificarea lungimii [mm]

L Lungimea tevii [m]

AT Diferenta de temperaturd (temperatura de operare - temperatura mediului la instalare) [K]
o Coeficient de dilatatie termica [mm/(m+K)]

Situatie:
» Material: CuNiFe, cod material 2.1972.11
* L=30m
* o =0,017 mm/(m-K)
« AT=50K

Se solicita:
* Modificarea lungimii Al [mm]

Solutie:

m - K
Al=30+0,017 50 K
Al =25,5 mm
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Modificarea lungimii Al poate fi determinata in mod simplificat cu ajutorul tabelului urmator.

Tabelul 76: Modificarea lungimii Al in mm pentru teava Geberit Mapress CuNiFe

L Diferenta de temperatura AT
[m] [KI]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1 0,17 0,34 0,51 0,68 0,85 1,02 1,19 1,36 1,53 1,70
2 0,34 0,68 1,02 1,36 1,70 2,04 2,38 2,72 3,06 3,40
3 0,51 1,02 1,53 2,04 2,55 3,06 3,57 4,08 4,59 5,10
4 0,68 1,36 2,04 2,72 3,40 4,08 4,76 5,44 6,12 6,80
5 0,85 1,70 2,55 3,40 4,25 5,10 5,95 6,80 7,65 8,50
6 1,02 2,04 3,06 4,08 5,10 6,12 7,14 8,16 9,18 10,20
7 1,19 2,38 3,57 4,76 5,95 7,14 8,33 9,52 10,71 11,90
8 1,36 2,72 4,08 5,44 6,80 8,16 9,52 10,88 12,24 13,60
9 1,63 3,06 4,59 6,12 7,65 9,18 10,71 12,24 13,77 15,30
10 1,70 3,40 5,10 6,80 8,50 10,20 11,90 13,60 15,30 17,00
20 3,40 6,80 10,20 13,60 17,00 20,40 23,80 27,20 30,60 34,00
30 5,10 10,20 15,30 20,40 25,50 30,60 35,70 40,80 45,90 51,00
40 6,80 13,60 20,40 27,20 34,00 40,80 47,60 54,40 61,20 68,00
50 8,50 17,00 25,50 34,00 42,50 51,00 59,50 68,00 76,50 85

L Lungimea tevii

Calcularea lungimii conectorului de dilatatie in cazul modificarii directiei si tevii de derivatie

Lungimea conectorului de dilatatie Ly este definita dupa cum urmeaza in cazul modificarii directiei si pentru teava de ramificatie:

Al
>

L
-4 e —=x
F Gl ﬁ,’ T
L

/

|

F

Figura 184: Compensarea dilatatiei la modificarea directiei

|
|
|
GL—| |
1
|
|
|

F  Punct fix

GL Punct de alunecare

Lg Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii
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Figura 185: Compensarea dilatatiei la teava de ramificatie

GL Punct de alunecare
Lg Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii

Lungimea conectorului de dilatatie Ly se calculeaza cu urmatoarea formula:

_C-Vd-Al

s = =000

Lg Lungimea conectorului de dilatatie [m]
d  Diametrul exterior al tevii [mm]

Al Modificarea lungimii [mm]

C  Constanta de material

Situatie:
» Material: CuNiFe, cod material 2.1972.11
+ C=54
+ d=54mm
e Al=21mm
Se solicita:
* Lg[m]

Solutie:

L _C-vd-Al|vmm:-mm _
5~ 71000 mm
m

54-v54-21
1000

m

Lg =

Lg=1.82m

PRACTICA COMPENSAREA MODIFICARII LUNGIMII
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Lungimea conectorului de dilatatie Ly poate fi determinata simplificat si din urmétorul grafic:

6.0

5.0

4.0

3.0

[m]

2.0

1.0

0.0

Figura 186

s
— ;ﬁ 761
ds54
—
——
—

Modificarea lungimii Al [mm]

: Lungime conector de dilatatie Lg, Geberit Mapress CuNiFe

Calcularea lungimii conectorului de dilatatie la coturi U

Lungimea de calculat a conectorului de dilatatie L, este definitd dupd cum urmeaza:

Al Al

2 2

<R\

Figura 187: Cot U indoit din teava

F  Punct fix

GL Punct de alunecare
L, Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii
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PRACTICA COMPENSAREA MODIFICARII LUNGIMII

Figura 188: Cot U, realizat cu fitinguri de presat

F  Punct fix

GL Punct de alunecare

Ly, Lungimea conectorului de dilatatie
Al Modificarea lungimii

Lungimea conectorului de dilatatie L, se calculeaza cu urméatoarea formula:

L =U'Vd'AI
YU~ 71000

L, Lungimea conectorului de dilatatie [m]
d  Diametrul exterior al tevii [mm]

Al Modificarea lungimii [mm]

U  Constanta de material

Situatie:
» Material: CuNiFe, cod material 2.1972.11
« U=31
+ d=54mm
e Al=21mm
Se solicita:
* Ly[m]

Solutie:

L _U-vd-Al|vmm- -mm _
Y 771000 mm
m

L _31-/54-21
U= 71000

m

Ly=1.04m
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Lungimea conectorului de dilatatie L, poate fi determinata simplificat si din urmatorul grafic:

3.5 t
3.0 d108
=
/
- ————
|
] d22
y = ?é;ﬁ////; d15
5
0.0 .
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Modificarea lungimii Al [mm]

Figura 189: Lungime conector de dilatatie L, Geberit Mapress CuNiFe
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2.6.3 Compensator axial cu rol de compensator de dilatatie

Modificarea lungimii poate fi compensata si cu ajutorul compensatoarelor axiale Geberit Mapress cu mufe de sertizare.

Figura 190: Compensator axial Geberit Mapress, d15-54 mm

Conditii de operare

Compensatoarele axiale Geberit Mapress sunt proiectate pentru urméatoarele conditii de operare:
« Temperatura maxima de operare: 120 °C
» Presiunea maxima de exploatare: 16 bari

Date tehnice

La+lLa

o1

Tabelul 77: Date tehnice compensatoare axiale Geberit Mapress cu mufe de sertizare

L S

‘47L4>

—+D

Cod art. compensator |Cod art. compensator |d D L L, E Cox
axial Geberit axial Geberit [mm] [cm] [cm] [cm] [cm?" [N/mm]?
Mapress Otel-Carbon Mapress Inox

23932 33932 15 2,6 15,1 10,7 3,4 48
23933 33933 18 2,6 14,7 +0,7 3,4 48
23934 33934 22 3,1 10,6 +1,1 5,0 39
23935 33935 28 3,9 12,0 +1,3 8,1 24
23936 33936 35 4,6 13,9 +1,3 11,8 60
23937 33937 42 5,9 14,9 +1,3 19,3 110
23938 33938 54 7,0 17,6 +1,8 28,1 85
23939 33939 76,1 8,8 26,2 2,2 45,6 88
23940 33940 88,9 11,7 28,6 +2,3 84,5 155
23941 33941 108 14,4 54,2 +2,3 130,3 156

' Suprafata sectiune burduf interior

2)

Materiale:

Rata axiala de incovoiere

» Compensator axial Geberit Mapress Otel-Carbon: Otel nealiat 1.0034

+ Compensator axial Geberit Mapress Inox: Otel CrNiMo 1.4401
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Determinarea numarului de compensatoare axiale

Compensarea max. a dilatatiei L, nu trebuie depasita. In cazul in care compensarea dilatatiei unui compensator axial nu este suficienta
pentru compensarea modificarii lungimii, trebuie instalate mai multe compensatoare axiale.

Determinarea numarului necesar de compensatoare axiale consta din urmatoarele etape:
« calcularea modificarii lungimii Al

+ calcularea numarului de compensatoare axiale N
Determinarea modificarii lungimii

Urmatorii factori influenteazd modificarea lungimii unei tevi:
+ diferenta de temperatura AT dintre instalarea si operarea sistemului de tevi
+ coeficientul de dilatatie termica al sistemului de tevi
* lungimea tevii

Tabelul 78: Coeficienti de dilatatie termica sisteme de conducte Geberit Mapress

Sistem de conducte Geberit Mapress Coeficient de dilatatie termica o« [mm/(m-<K)]
Otel inoxidabil 1.4401 0,0165
Otel inoxidabil 1.4301 0,0160
Otel inoxidabil 1.4521 0,0104
Otel-carbon 0,0120
Cupru 0,0166

Modificarea lungimii se determina cu urmatoarea formula:

Al Modificarea lungimii [mm]

L Lungimea tevii [m]

AT Diferenta de temperaturad (temperatura de operare—temperatura la instalare) [K]
o Coeficient de dilataie termica [mm/(m+K)]

Exemplu pentru calcularea modificarii lungimii

Situatie:
» Material: Otel inoxidabil 1.4401
* o =0,0165 mm/(m-K)
e« L=15m
« AT=50K
Se solicita:
* Modificarea lungimii Al a tevii [mm]

Solutie:
m - mm - K
Al=L-a-AT W=mm
Al=15m-0.0165 0 . 50 K
m - K

Al=12.4 mm
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Calcularea numarului de compensatoare axiale

Numarul de compensatoare axiale N se determinad cu urmatoarea formula:

_ Al
T L

a

N Numar compensatoare axiale
Al Modificarea lungimii [mm]
L, Compensarea lungimii compensatorului [mm]

Exemplu
Situatie:
» Compensator axial Geberit Mapress cu d54
* L,lad54 =18 mm
e Al=124mm
Se solicita:
« N
Solutie:
Al mm

N=T |mm

12.4

N="g

=0.69

N = 1 compensator

Pentru compensarea modificarii lungimii este necesar 1 compensator axial.

Instructiuni de instalare

PRACTICA COMPENSAREA MODIFICARII LUNGIMII

La instalarea compensatoarelor axiale Geberit Mapress trebuie respectate urmatoarele indicatii:

* Nu solicitati compensatorul axial prin rasucire (torsiune).
* Nu solicitati compensatorul axial prin indoire si decalare.
* Protejati compensatorul axial impotriva deteriorarii si murdaririi.

+ Compensatoarele axiale Geberit Mapress nu necesita intretinere, insa o accesibilitate sporita trebuie asigurata. La instalarea in ca-

mine trebuie prevazute deschideri pentru revizie.

Compensare max. a lungimii

Prin pretensionarea compensatoarelor axiale Geberit Mapress cu burduful deschis, se poate utiliza compensarea max. a lungimii. Pen-
tru aceasta, compensatorul axial se trage sau se preseaza la lungimea necesara. In acest sens trebuie avut grija ca compensatorul
axial sa nu fie supra-intins sau comprimat excesiv. Compensatoarele axiale Geberit Mapress se livreaza fara pretensionare.

0 in instalatiile de apa potabila se vor instala compensatoare axiale Geberit Mapress fara pretensionare.
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Executarea punctelor fixe si a punctelor de alunecare

La crearea punctelor fixe si a celor de alunecare trebuie respectate urmatoarele reguli:
+ Nu utilizati suspensii oscilante intre punctele fixe.
+ Realizati montajul corect la punctele fixe si la cele de alunecare inainte de a efectua incercarea la presiune.
+ Realizati punctele de alunecare sub forma de lagar de ghidare.
+ Montati intre doua puncte fixe un singur compensator axial Geberit Mapress.

L3 13 L2L1 L1213 L3

A

N N N N \ NS
S S 0 O S S
F GL GL GL GL F

Figura 191: Pozitia corecta a punctelor fixe si punctelor de alunecare

GL Punct de alunecare

F  Punct fix

L1 Distanta de fixare fatd de mufa de sertizare a compensatorului axial

L2 Distanta max. de fixare fata de primele puncte de alunecare dupa compensatorul axial
L3 Distanta max. de fixare intre punctele de alunecare si punctele fixe

Tabelul 79: Distantele de fixare ale punctelor fixe si punctelor de alunecare la compensatoarele axiale Geberit Mapress

d L1 L2, .. L3,
[mm] [em] [em] [em]
15 3,0 95 135
18 3,5 105 155
22 55 120 175
28 6,0 140 200
35 7,0 155 225
42 9,0 175 250
54 11,0 195 280

Solicitare punct fix

Tabelul 80: Solicitarea punctului fix cu dilatatia max. compensabila a tevii si presiune maximé de incercare

d A, F, [kN] la presiune de incercare
[mm] [mm] 16 bari” 24 bari®
15 14 1,22 1,5
18 14 1,22 1,5
22 22 1,66 2,1
28 26 1,92 2,6
35 26 3,45 4,4
42 26 5,95 75
54 36 7,56 9,8

d  Diametrul exterior al conductei

A, Dilatatia axialda maxima compensabila a tevii
F, Solicitare punct fix

1)  Presiunea maxima de exploatare = 10 bari
2) Presiunea maxima de exploatare = 16 bari
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Compensatoare axiale in coloane verticale

La coloanele verticale ce includ mai multe etaje, modificarea lungimii poate fi compensata prin compensatoare axiale.

i - F
|
[ |
L2 |
-l GL
| o
B(Iil 77777?7
Ll gL
1l
L K
L
Lo
B(I;I 77777?7
—NI GL
L1 1
|
B(Iil
Y —u F

Figura 192: Compensarea dilatatiei prin compensatoare axiale cu punct fix la etajul inferior si la un etaj intermediar

BS Conector de dilatatie

F  Punct fix

GL Punct de alunecare

L Lungimea tevii

K Compensator axial de dilatatie
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2.7 1ZOLATIA SISTEMELOR DE TEVI

in functie de situatia constructiva, izolatia sistemelor de conducte trebuie sa indeplineasca diferite functii:

izolatie anticondens

izolatie termica

izolatie fonica

compensarea dilatatiilor reduse ale tevilor

Pentru izolatia sistemelor de tevi trebuie respectate unele reguli de baza:

Pentru ca materialele izolatoare s& nu deterioreze materialul conductei, alegerea izolatiei trebuie adaptata neaparat la domeniul de
utilizare. Trebuie respectate limitarile de utilizare ale producatorilor materialelor izolatoare.

Pentru a evita o reducere a efectului de izolare, materialele izolatoare trebuie sa fie protejate impotriva umiditatii resp. cu celule in-
chise. Izolatia nu inlocuieste protectia impotriva coroziunii.

Trebuie respectate directivele privind instalarea si pozarea de la producatorii materialelor izolatoare.
Semi-izolatiile nu se preteaza la compensarea dilatatiilor reduse.

Compensarea dilatatiilor reduse ale conductelor este posibila numai cu izolatie moale.

Alegerea izolatiei trebuie sa corespunda respectivului domeniu de utilizare.

2.7.1 lzolatia tevilor de apa potabila

in cazul conductelor de apa potabila, izolatia indeplineste, printre altele, functia de mentinere a calitatii apei potabile. Tevile de apa
rece trebuie izolate Tmpotriva incalzirii, tevile de apa calde impotriva pierderilor de caldura.

O izolatie lipsa sau inadecvata are urmétoarele consecinte: .
+ In cazul tevilor de apa rece, calitatea apei poate fi afectata prin incalzire, de ex. prin aparitia legionella. In plus, modificarile de

temperatura duc la formarea de apa de condens, care favorizeaza coroziunea.

in cazul tevilor de apa calda si de circulare, calitatea apei poate fi afectata prin pierderea de céaldura, de ex. prin aparitia legi-
onella. In plus, pierderea de caldura duce la un consum ridicat de energie.

0 Executia izolatiilor si grosimile izolatiilor se orienteaza in functie de specificatiile si regulile nationale specifice.
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2.7.2 Grosimile izolatiei pentru tevi de apa rece conform DIN 1988-200

Grosimile minime de izolatie pentru tevi de apa rece pot fi regasite pentru un material izolant cu conductibilitatea termica

A = 0,040 W/(m+K) in urmatorul tabel. Valorile sunt proiectate pentru constructia de locuinte si sunt valabile pentru temperaturi ale medi-
ului de 5-25 °C si umiditate a aerului de max. 85 %.

Tabelul 81: Grosimi minime ale izolatiei pentru tevi de apa rece (conform DIN 1988-200:2012-05)

Situatia de instalare Temperatura mediului Grosimea izolatiei la conductibilitate termi-
ca A = 0,040 W/(m-K)

Tevi pozate liber in incaperi neincalzite (de ex. <20 °C (numai protectie Tm- 9 mm

pivnita) potriva condensului)

Tevi po;ate in camine de conducte, canale de <95 9C 13 mm

podea si plafoane suspendate

Tevi pozate, de ex. in centrale tehnice sau cana-le de
medii si cdmine cu solicitari termice

Tevi de etaj si conducte individuale instalate in
spatele unui perete frontal

Tevi de etaj si conducte individuale instalate in podea
(si langa conducte de apa calda necirculante)”

Tevi de etaj si conducte individuale instalate in
podea langa conducte de apa calda circulante”

595 G Izolatie ca la conductele de apa calda, situatii
B de instalare 1-5

4 mm sau teava in teava

4 mm sau teava in teava

13 mm

A Conductibilitatea termica a materialului izolator la 10 °C
= Nu se aplica
1) Pozarea tevilor de apa rece in combinatie cu sisteme de incélzire in podea trebuie sa indeplineasca cerinta conform DIN

1988-200:2012-05, capitolul 3.6 ,Temperatura de operare": Aceasta inseamna ca la 30 de secunde dupa deschiderea completa a
unui punct de captare, temperatura apei potabile reci nu trebuie sa depaseasca 25 °C in conditii de functionare corespunzatoare.

2.7.3 Grosimile izolatiei pentru tevi de apa calda conform legii privind eficienta
energetica a cladirilor

Grosimile izolatiei pentru tevi de termoficare si apa calda, precum si pentru arméturi se regasesc in tabelul urmétor. Grosimile in-dicate

ale izolatiei se refera la diametrul interior al conductelor. In cazul materialelor izolatoare cu alte conductibilitati termice, grosimile
izolatiei trebuie convertite.

Tabelul 82: Grosimi minime ale izolatiei pentru tevi de apa calda conform legii federale privind eficienta energetica a cladirilor (GEG)

Situatia de instalare Grosimea izolatiei la conductibilitate termica
A = 0,035 W/(m-K)

1 Diametru interior < 22 mm 20 mm

2 Diametru interior > 22 si < 35 mm 30 mm

3 Diametru interior > 35 si < 100 mm Egal cu diametrul interior

4 Diametru interior > 100 mm 100 mm

5 Tevile si armaturile in functie de situatiile de instalare 1—4 la tre-cerile
prin pereti si plansee, in zonele de intersectare ale conductelor, la Jumatatea respectivei valori pentru situatiile de insta-
punctele de Tmbinare ale conductelor, la distribuitoare centrale ale lare 1-4
retelei de conducte

6 Tevi de apa potabild cald&, care nu sunt incluse nici in circuitul de
circulare, nici echipate cu o banda de mentinere a temperaturii, de ex. | Fara cerinte privind izolatia impotriva transferului de
conducte de etaj sau conducte individuale cu un continut de apd < 3 | caldura"

A Conductibilitatea termica a materialului izolator la 40 °C

1) La pozarea incastratd este necesara o izolatie (de ex. teava in feava sau 4 mm ca protectie mecanica sau — la instalatiile de incal-
zire si racire cu conducte din otel nealiat — ca protectie impotriva coroziunii).

B GEBERIT 149



PRACTICA 1ZOLATIA SISTEMELOR DE TEVI

2.7.4 lzolatie fonica

Sistemele de alimentare Geberit nu genereaza zgomote proprii daca planificarea sistemului si instalarea sunt realizate profesional. Ele
transfera insa zgomote provenind de la obiecte sanitare si baterii. De aceea, tevile trebuie prevazute cu o izolatie impotriva pro-pagarii
sunetului in corpuri, care sa decupleze sistemul de conducte in mod consecvent de corpul cladirii, de ex. la treceri resp. prin uti-lizarea
de bratari izolate pentru tevi. Izolatia trebuie executatad profesional si unitar. Grosimea izolatiei nu este decisiva in acest sens. Cerintele
nationale specifice trebuie avute in vedere.

Izolatii fonice pentru racorduri la armaturi

Pentru a impiedica transferul sunetului de impact, racordurile la arméturi trebuie decuplate de corpul constructiei la fixare cu un set de
izolatie fonica. In plus, la fixare trebuie impiedicata murdarirea racordurilor, de ex. cu mortar.

Geberit Coturile de conectare pot fi protejate cu urmatoarele accesorii:

Figura 194: Set de izolatie fonica pentru Geberit Mapress cot de conectare coltar la 90°

invelis de izolare fonica pentru tevi

Izolatiile pentru tevi precum benzile de izolatie, furtunurile izolante, semi-izolatiile cu invelis sau capetele terminale se considerd masuri
de izolare fonica ce decupleaza sistemul de conducte de la corpul cladirii.

Grosimea izolatiei nu este decisiva pentru decuplarea de la corpul cladirii. Izolatia nu trebuie sa poata absorbi suspensia lapte de
ciment, deoarece in caz contrar, contactul dintre teava si cladire se restabileste.

Figura 195: Banda de izolatie Geberit

150 B GEBERIT



PRACTICA COROZIUNE

2.8 COROZIUNE

Coroziunea este reactia unui material metalic cu mediul sdu, care are drept efect o modificare mésurabild a materialului si poate duce
la afectarea negativa a functionarii unei componente sau unui intreg sistem. In functie de material si de domeniul de utilizare, pot sa
apara diferite tipuri de coroziune. In principiu se deosebeste intre coroziune exterioara si coroziune interioara. Tipuri speciale de corozi-
une pot sa apara insa atat la interior, céat si la exterior. Pentru a evita aparitia coroziunii trebuie tinut cont de masuri corespunzéatoare de
protectie impotriva coroziunii.

2.8.1 Comportament la coroziune Geberit Mapress Otel-Inox

Rezistenta otelului inoxidabil 1.4401 si 1.4521 la coroziune interioara

Otelurile rezistente la coroziune dispun de un strat de protectie din oxid de crom. Datorita acestui strat de protectie, sistemele de con-
ducte Geberit Mapress Inox 1.4401 si 1.4521 sunt rezistente la coroziune raportat la urmatoarele medii:

+ apa potabila
+ ape tratate (pretabil pentru toate procedurile de tratare a apei, ca de ex. schimb de ioni sau osmoza inversa)
— ape dedurizate (decarbonatate)
— ape complet desalinizate (deionizate, demineralizate, distilate si condensate pure)
— ape pure cu o conductibilitate > 0,1 uS/cm
+ apa de racire
Efectele locale de coroziune (de ex. coroziune cu perforare resp. cu fisurd) pot sa apara numai in combinatie cu continuturi nepermis de
mari de cloruri in medii. Continuturile nepermis de mari de cloruri pot sa apara de exemplu la dezinfectarea tevilor de apa potabila, daca

substanta dezinfectanta cu continut de clor este dozata in exces. Din acest motiv, durata de utilizare si concentratia substantei
dezinfectante trebuie respectate cu strictete.

Pentru a evita coroziunea interioara, continutul de ioni de clorura solubili in apa nu trebuie sa depaseasca 250 mg/l in apa potabild, ape
tratate si apa de racire.

Rezistenta otelului inoxidabil 1.4301 la coroziune interioara

Otelurile rezistente la coroziune dispun de un strat de protectie din oxid de crom. Datorita acestui strat de protectie, sistemul de tevi
Geberit Mapress Inox 1.4301 este rezistent la coroziune raportat la urmatoarele medii:

+ ape tratate (pretabil pentru toate procedurile de tratare a apei, ca de ex. schimb de ioni sau osmoza inversa)
— ape dedurizate (decarbonatate)
— ape complet desalinizate (deionizate, demineralizate, distilate si condensate pure)
— ape pure cu o conductibilitate = 0,1 pS/cm

+ apa de racire

Efectele locale de coroziune (de ex. coroziune cu perforare resp. cu fisurd) pot sa apara numai in combinatie cu continuturi nepermis
de mari de cloruri in medii.

Pentru a evita coroziunea interioara, continutul de ioni de clorura solubili in apa nu trebuie sa depaseasca 250 mg/l in apa potabild, ape
tratate si apa de racire.

Rezistenta la coroziunea exterioara

Geberit Mapress Inox este rezistent, fara protectie suplimentara impotriva coroziunii, raportat la conditii de mediu din categoriile de co-
roziune C1, C2 si C3, precum si Im1 si Im3 (vezi tabelul de mai jos). In caz de conditii ale mediului care fac parte dintr-o altd categorie
de coroziune, sunt necesare masuri de protectie impotriva coroziunii care trebuie definite in fiecare caz in parte.

Urmatorii factori cresc riscul de coroziune exterioara:
+ contactul cu materiale de constructii care favorizeaza coroziunea (de ex. materiale de constructii cu continut de cloruri)
+ pozarea in atmosfera agresiva (de ex. clor, acid azotic, acid clorhidric)

+ instalari la care un contact direct sau indirect cu curent electric (printre altele, curent de scurgere) in combinatie cu umiditatea nu
poate fi exclus.
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in aceste cazuri, Geberit Mapress Inox trebuie protejat cu masuri adecvate.

Tabelul 83: Categorii de conditii atmosferice de mediu conform DIN EN ISO 12944-2

Categoria de coroziune Exemple
C1 Nesemnificativ Numai la interior: cladiri incalzite cu atmosfere neutre
co Redusi Zone rura!e, ch@n neincalzite, in care poate sa apara condens, de
ex. depozite, sali de sport
Atmosfera urbana si industriald cu poluare moderata a aerului, cu in-
c3 Moderat carcare salina redusa, spatii de productie cu umiditate ridicata a aeru-
lui si oarecare poluare a aerului (de ex. productia de alimente, spala-
torii, fabrici de bere)
Zone industriale, zone de coasta cu incarcare salind moderata, insta-
C4 Intens L . e
latii industriale, piscine
C5-l Foarte intens (industrie) Zone industriale cu umiditate ridicatd a aerului si atmosferad agresiva
C5-M Foarte intens (mare) Zone de coasta si offshore cu incarcare salma rldlcat.a, cladiri cu con-
dens aproape permanent si poluare intensa a aerului
Im1 Apa dulce Constructii fluviale, hidrocentrale
Im2 Apa de mare sau apa salmas- | Zone portuare cu constructii din otel, porti de ecluze, diguri, structuri
tra offshore
Im3 Sol Recipiente pe sol, pereti din foi de otel, tevi din otel

Protectie impotriva coroziunii exterioare

Pentru evitarea coroziunii exterioare, tevile trebuie prevazute cu o protectie adecvatd impotriva coroziunii. Ca protectie impotriva
coroziunii exterioare, benzile de etansare sau materialele izolatoare cu celule inchise s-au dovedit eficiente, deoarece impiedica acu-
mularea concentratiei de cloruri.

Protectia impotriva coroziunii trebuie sa indeplineasca urmatoarele caracteristici:
* impermeabila
« fara pori
* rezistenta termic si la imbéatréanire
« fara deteriorari
La planificarea si executia protectiei impotriva coroziunii trebuie respectate urmatoarele reguh
Tnainte de apllcarea protectiei impotriva coroziunii trebuie efectuata o incercare la presiune a sistemului de tevi.
+ Ca protectie minima impotriva coroziunii exterioare se vor aplica straturi de acoperire, grunduri sau vopsele.

* Furtunurile sau invelisurile din pasla nu sunt permise, deoarece umiditatea absorbita de pasla dureaza timp indelungat si are efect
de favorizare a coroziunii.

+ Protectia impotriva coroziunii nu trebuie sa fie deteriorata de unelte de presare sau alte influente similare.

o Responsabilitatea pentru proiectarea si executia protectiei impotriva coroziunii este a proiectantului si a executantului.
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Banda de etansare Geberit

Banda de etansare Geberit are urmatoarele avantaje:
* protectie fiabila, testatd de catre Geberit impotriva coroziunii exterioare
* cu auto-sudare
* instalare simpla
Temperatura de prelucrare este intre -10 °C si +50 °C. Banda de etansare Geberit este proiectatd pentru temperaturi de operare de la

-60 pana la +100 °C si astfel se preteaza pentru instalatii de incalzire si apa de racire. Banda de etansare Geberit este disponibila cu
I&timile de 30 mm si 50 mm.

Figura 196: Banda de etansare Geberit

La instalare trebuie tinut cont de urmatoarele:
+ suprapunere teava cel putin 5 cm
+ suprapunere invelis cel putin 1 cm
* la diametru exterior d24 mm banda cu latime 3 cm
+ Tncepénd cu diametru exterior d25 mm band& cu latime 5 cm
+ Tinfasurare intotdeauna sub tensiune de intindere

Aplicare banda de etansare

v' Verificarea etanseitatii a fost efectuata.

(326 06
676 6
1 Curatati temeinic punctele de imbinare la exterior.
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2 Infasurati banda de etansare in jurul tevii.

Furtun izolator Geberit

Furtunul izolator Geberit din spuma moale PE cu celule inchise protejeaza tevile si fitingurile Geberit Mapress impotriva influentelor chi-
mice si electrochimice exterioare.

Furtunul izolator este prevazut pentru instalatii de gaz si este disponibil pentru diametre exterioare ale tevilor d15-54 mm.

Figura 197: Furtun izolator Geberit cu folie de protectie galbena

Comportamentul la coroziune al otelului inoxidabil la contact cu alte materiale

Geberit Mapress Inox 1.4401, 1.4521 si 1.4301 pot fi combinate cu toate materialele, in orice ordine, fara a influenta comportamentul la
coroziune. Nu trebuie tinut cont de directia de curgere a apei (fara regula de curgere).

in cazul unei imbinari cu tevi din otel galvanizate, la tevile din otel galvanizate apare insa coroziune bimetalicd (coroziune de contact).

Pentru a evita coroziunea bimetalica trebuie luate una sau mai multe dintre urmatoarele masuri:
« instalarea de distantiere (lungime L > 50 mm suprafata de contact cu apa)
« utilizarea de adaptoare Geberit Mapress din alama rosie
* instalarea unei armaturi de inchidere din metal neferos

Figura 198: Adaptor Geberit Mapress Cupru cu filet exterior si capat drept din alama rosie

Decolorarile prin depunerea de produse de coroziune externe nu indica un posibil pericol de coroziune.
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Pericole de coroziune la instalare, prelucrare si operare

PRACTICA COROZIUNE

La prelucrarea, instalarea si operarea sistemelor Geberit Mapress Inox cu materialele otel inoxidabil 1.4401,1.4521 si 1.4301 trebuie
respectate anumite reguli si conditii cadru pentru evitarea coroziunii. In continuare sunt rezumate cele mai importante scenarii si masuri

de protectie.

Scenariu

Tip coroziune

Masura de protectie

Instalare in mediu care favorizeaza
coroziunea

Contact cu materiale de constructii ca-
re favorizeaza coroziunea, de ex. ma-
teriale de constructii cu continut de
clor si cloruri

Pozarea in atmosfera agresiva, de ex.
clor, acid azotic, acid clorhidric

Instalatii la care un contact direct sau
indirect cu curent electric, printre alte-
le, curent de fuga, in combinatie cu
umiditate nu poate fi exclus

Coroziune exterioara
Coroziune cu perfora-
re

Benzi de etansare

Materiale izolatoare cu
celule inchise"

Combinarea Geberit Mapress Inox
1.4401, 1.4521 si 1.4301 cu tevi din
otel galvanizate

Coroziune bimetalica
(coroziune de con-
tact)? la teava din otel
galvanizata

Instalarea de distantiere,
suprafata care intra in
contact cu apa trebuie sa
fie mai lunga de 50 mm

Utilizarea de adaptoare
Geberit Mapress din ala-
ma rosie

Instalarea unei armaturi
de inchidere din metal ne-
feros

Incélzirea tevilor din otel inoxidabil

incélzirea tevilor din otel pentru fndoi-
re

Taiere la lungime cu disc de taiere
(polizor unghiular) sau prin debitare cu
flacara

Sudarea tevilor din otel inoxidabil

Coroziune intercristali-
na

Fara incalzirea tevilor din
otel inoxidabil

Taiere la lungime a tevilor
din otel inoxidabil exclusiv
cu aparatul de taiat tevi,
un ferdstrau pentru tevi
sau o0 masina de debitat
tevi

Féara sudarea tevilor din
otel inoxidabil

imbinari cu filet din otel inoxidabil

Utilizarea de benzi de etansare si ma-
teriale de etansare din politetrafluoro-
etilena care contine ioni de cloruré so-
lubili Tn apa

Coroziune cu fisura

Pentru imbinari cu filet din
otel inoxidabil utilizati ex-
clusiv agenti de etansare
fara cloruri si aprobati
pentru respectiva utilizare

incercare la presiune cu apa

Dupa incercarea la presiune, conduc-
ta nu este golitd complet.

Coroziune cu perfora-
re

Dupa incercarea la presi-
une cu apa, conducta tre-
buie golita complet.

Dezinfectia conductelor de apa potabi-
1a

O dozare excesiva a substantei dezin-
fectante cu continut de clor duce la un
continut nepermis de mare de cloruri
in apa potabila.

Coroziune cu perfora-
re,
Coroziune cu fisura

Respectarea stricta a du-
ratei de utilizare si a con-
centratiei prescrise a sub-
stantei dezinfectante

Calitatea apei

Continut prea mare de ioni de clorura
solubili Tn apa

Coroziune interioara

Respectarea stricta a
continutului max. de ioni
de clorura de 250 mg/I in
apa potabila, ape tratate
si apa de racire si o con-
ductibilitate < 2500 yS/cm

1) Protectia impotriva coroziunii trebuie sa fie impermeabild, fara pori, rezistenta termic si la imbatranire si fara deteriorari.

2) Decolorarile prin depunerea de produse de coroziune externe nu indica un posibil pericol de coroziune.
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2.8.2 Comportament la coroziune Geberit Mapress Otel-Carbon

Rezistenta la coroziune interioara

Instalatii de incalzire si alte circuite inchise

Geberit Mapress Otel-Carbon este rezistent la coroziune in instalatii de incélzire inchise si alte sisteme inchise. Un sistem este consi-
derat inchis numai atunci cand toate componentele conectate in sistem (de ex. vas de expansiune, furtunuri, pompe si panouri de raci-
re si incalzire) sunt etanse la difuzie.

Raportat la calitatea mediilor portante de caldura sau racire se vor respecta specificatiile nationale specifice. La instalatiile de incalzire
nchise se va urmari o valoare a pH-ului de 8,2 -10,0. Este permisa numai utilizarea de agenti de protectie la coroziune si antigeluri ve-
rificate si aprobate de catre Geberit.

Probabilitatea de coroziune creste dacé in sistem patrunde oxigen. Daca suprapresiunea este insuficienta raportat la atmosfera, oxige-
nul poate ajunge in circuit prin intermediul urmatoarelor componente:

+ vase de expansiune deschise
* presetupe
 Tmbinari filetate
* supapa de aerisire rapida
In cazul oxigenului care ajunge in sistem prin apa de umplere si apa de completare, date fiind cantitatile reduse, nu exista pericolul de

deteriorari prin coroziune. Oxigenul este legat prin reactia cu suprafata interioara din otel a sistemului, formand legaturi de oxid de fier.
Suplimentar, oxigenul evaporat din apa de incalzire incalzita poate fi evacuat prin aerisirea instalatiei de incalzire.

0 Concentratiile de oxigen de peste 0,1 g/m?® indica o probabilitate ridicatd de coroziune.

Geberit Mapress Otel-Carbon nu este rezistent la coroziune raportat la tevile de evacuare a condensului de la cazanele cu
condensare cu ulei. Condensul din aceste instalatii are o valoare a pH-ului de 2,5-3,5 si poate contine acid sulfuros.

Rezistenta la coroziunea exterioara

Geberit Mapress Otel-Carbon 1.0034 galvanizat la exterior, gol sau cu invelis din plastic este rezistent fara protectie suplimentara la co-
roziune in conditii de mediu din categoria de coroziune C1.

Geberit Mapress Otel-Carbon 1.0215 galvanizat la interior si exterior este rezistent fara protectie suplimentara la coroziune in conditii
de mediu din categoria de coroziune C1.

Geberit Mapress Otel-Carbon nu trebuie utilizat in principiu in incaperi cu solicitare mare la umiditate.

Este insa posibil ca in incaperi sa apara solicitari la umiditate neprevazute. Prin influenta prelungitd a mediilor corozive aparute nein-
tentionat se poate forma coroziune exterioara.

Medii corozive aparute neintentionat sunt de ex.:
* precipitalii patrunse
+ umiditate in zidarie sau sapa
+ condens
* scurgeri, stropi sau apa de curatare
+ apa pentru stingerea incendiilor
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Daca exista pericolul mediilor corozive aparute neintentionat, Geberit Mapress Otel-Carbon trebuie protejat cu masuri adecvate.

Tabelul 84: Categorii de conditii atmosferice de mediu conform DIN EN ISO 12944-2

Categoria de coroziune Exemple
C1 Nesemnificativ Numai la interior: Cladiri incalzite cu atmosfere neutre
< Zone rurale, cladiri neincalzite, in car a ra conden
co Redusi one rurale, cladiri neincalzite, in care poate sa apara condens, de

ex. depozite, sali de sport

Atmosfera urbana si industriald cu poluare moderata a aerului, cu in-
c3 Moderat carcare salind redusa, spatii de productie cu umiditate ridicata a aeru-

lui si oarecare poluare a aerului (de ex. productia de alimente, spala-
torii, fabrici de bere)

Zone industriale, zone de coasta cu incarcare salind moderata, insta-

C4 Intens latii industriale, piscine

C5-l Foarte intens (industrie) Zone industriale cu umiditate ridicatd a aerului si atmosferad agresiva

Zone de coasta si offshore cu incarcare salina ridicata, cladiri cu con-

C5-M Foarte intens (mare) h ) < :
dens aproape permanent si poluare intensa a aerului
Im1 Apa dulce Constructii fluviale, hidrocentrale
Im2 Apa de mare sau apa salmas- | Zone portuare cu constructii din otel, porti de ecluze, diguri, structuri
tra offshore
Im3 Sol Recipiente pe sol, pereti din foi de otel, tevi din otel

Protectie impotriva coroziunii exterioare

Protectia impotriva coroziunii exterioare trebuie s& indeplineasca urmétoarele caracteristici:

impermeabila

fara pori

etanseitate la difuzie

rezistenta termic si la imbéatréanire
fara deteriorari

Pentru a impiedica coroziunea exterioara trebuie tinut cont de urmatoarele:

Inainte de aplicarea protectiei impotriva coroziunii trebuie efectuata o incercare la presiune si o verificare a etanseitatii sistemului
de tevi.

Ca protectie impotriva coroziunii exterioare si-au dovedit eficienta materiale izolatoare cu celule inchise precum benzi de etansare
sau furtunuri izolante. Este permisa numai utilizarea de material izolator uscat.

Geberit Mapress Otel-Carbon nu trebuie pozat in principiu in incaperi sau medii permanent umede. Pozati tevile Tn afara in-
caperilor cu solicitare ridicata la umezeala.

Pentru protectia impotriva umezelii neprevazute se recomanda utilizarea Geberit Mapress Otel-Carbon cu invelis din plastic cu
benzi de etansare.

La trecerea prin sectiuni de incendiu se va impiedica un contact direct al tevilor din otel-carbon neprotejate si placilor ignifuge moi.
In zonele de impact, teava trebuie prevazuta cu strat de protectie impotriva coroziunii sau benzi de protectie impotriva coroziunii.

La pozarea incastratd sau pozarea sub sapa, tevile si fitingurile de presat Geberit Mapress Otel-Carbon trebuie protejate cu o pro-
tectie adecvata impotriva coroziunii. In principiu, Geberit recomanda in aceste zone utilizarea Geberit Mapress Otel-Carbon cu in-
velis din plastic.

In cazul pozarii tevilor pe planseu de beton, pe langé invelisul tevii, trebuie pozaté o folie izolatoare intre planseul de beton si tea-
va.

Racordurile pe verticala in afara sapei pentru radiatoare se vor evita, deoarece nu se poate asigura protectia permanenta
fmpotriva umiditatii. Geberit recomanda un racord de radiator din spate din perete, de ex. cu o cutie de racordare pentru radiator.

Directivele producatorului cu privire la protectia impotriva coroziunii trebuie respectate neaparat.

0 Materialul izolator utilizat trebuie sa fie uscat.

0 Responsabilitatea pentru planificarea si executia protectiei impotriva coroziunii este a proiectantului si a executantului.
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Banda de etansare Geberit

Banda de etansare Geberit are urmatoarele avantaje:
* protectie fiabila, testatd de catre Geberit impotriva coroziunii exterioare
* cu auto-sudare
* instalare simpla
Temperatura de prelucrare este intre -10 °C si +50 °C. Banda de etansare Geberit este proiectatd pentru temperaturi de operare de la

-60 pana la +100 °C si astfel se preteaza pentru instalatii de incalzire si apa de racire. Banda de etansare Geberit este disponibila cu
I&timile de 30 mm si 50 mm.

Figura 199: Banda de etansare Geberit

La instalare trebuie tinut cont de urmatoarele:
+ suprapunere teava cel putin 5 cm
* suprapunere invelis cel putin 1 cm
* la diametru exterior d24 mm banda cu latime 3 cm
+ Tncepénd cu diametru exterior d25 mm band& cu latime 5 cm
+ Tinfasurare intotdeauna sub tensiune de intindere

Furtunuri izolante cu celule inchise

Furtunurile izolante cu celule inchise s-au dovedit eficiente ca protectie impotriva coroziunii exterioare, deoarece impiedica acumularea
concentratiei de cloruri. Punctele de intersectie si de impact ale materialelor izolatoare trebuie lipite cu grijd, nu trebuie sa se formeze
pori, iar conducta izolata trebuie sa fie impermeabila longitudinal.

Pentru instalatii de apa de racire, materialele izolatoare cu celule inchise nu reprezinta o protectie suficienta impotriva coroziunii. Pro-
tectia impotriva coroziunii pentru conductele de apa de racire trebuie realizata conform fisei de lucru AGI Q 151 ,Protectia impotriva co-
roziunii sub izolatii".

Figura 200: Protectia Tmpotriva coroziunii cu furtunuri izolante cu celule inchise

Comportamentul la coroziune al Mapress Otel-Carbon la contact cu alte materiale

in instalatii de apa calda menajera inchise, etanse la difuzie si in circuite de apa, Geberit Mapress Otel-Carbon este rezistent la corozi-
une interioard si In instalatii mixte.

Geberit Mapress Otel-Carbon poate fi imbinat in astfel de instalatii etanse la difuzie fara pericol de coroziune cu urméatoarele materiale,
n ordine aleatorie:

» Geberit Mapress Inox

» Geberit Mapress Cupru
Componentele Geberit Mapress sunt adaptate din punct de vedere al dimensiunilor unele la altele, astfel incat sa poata fi presate unele

cu celelalte direct, pentru un schimb de materiale. Premisa in acest sens este ca pe partea exterioara a tevii sé nu apara umiditate
resp. sa nu se formeze condens.
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PRACTICA COROZIUNE

La prelucrarea, instalarea si operarea sistemelor Geberit Mapress Otel-Carbon trebuie respectate anumite reguli si conditii cadru, pen-

tru evitarea coroziunii. In continuare sunt rezumate cele mai importante scenarii si masuri de protectie.

Tabelul 85: Pericole de coroziune

Scenariu

Tip coroziune

Masura de protectie

Transport in mijloc de transport des-
chis

Tevile sunt expuse la umiditate

Coroziune exterioara

Utilizati numai mijloace de
transport inchise resp. bi-
ne acoperite

Nu acoperiti tevile cu folii
din plastic, pentru a evita
formarea de condens

La depozitare, tevile prezintd semne
de coroziune

Tevile sunt expuse constant la umidi-
tate

Coroziune exterioara

Nu acoperiti tevile cu folii
din plastic, pentru a evita
formarea de condens

Nu depozitati tevile direct
pe podea

Evitati contactul cu alte
metale in mediu umed

Solicitare neprevazuta la umiditate in
incaperi

Mediile corozive pot aparea neintenti-
onat, de ex. In urmatoarele cazuri:

* precipitalii infiltrate, in special in
constructii noi

+ umiditate Tn structura podelei si
zidarie

+ conducta de apa defecta

+ condens

 scurgeri si stropi de apa

+ utilizarea de substante de curata-
re si dezinfectante

+ apa pentru stingerea incendiilor

Coroziune exterioara

Utilizarea tevii cu invelis
cu banda de etansare su-
plimentara

Materialul de etansare
trebuie sa fie impermeabil
si etans la difuzie

Punctele de intersectie si
impact ale furtunurilor izo-
lante trebuie lipite cu grija

Toate zonele in care
Mapress Otel-Carbon
poate intra in contact cu
umiditate trebuie infasu-
rate

Utilizarea in instalatii de apa de racire

Numai materialele izolante cu celule
inchise nu ofera protectie impotriva
coroziunii

Coroziune exterioara

Executati protectia impo-
triva coroziunii pentru in-
stalatii de apa de racire
conform fisei de lucru AGI
Q151 EU

Pozare pe planseul de beton

Umiditate din planseul de beton

Coroziune exterioara

Pe langa infasurarea te-
vii, plasati o folie izolatoa-
re intre planseul de beton
si teava din otel

Racorduri pe verticala in afara sapei
pentru radiatoare

Contact cu apa de curatare sau deter-
genti cu efect agresiv

Coroziune exterioara

Instalati racordul pentru
radiator pe cat posibil din
spate din perete, de ex.
cu o cutie de racordare
pentru radiator

pentru evacuarea condensului din ca-
zanele cu condensare cu ulei

Utilizarea neconforma scopului, de ex.

Condens cu o valoare a pH-ului de
2,5-3,5 si acizi sulfurosi

Coroziune interioara

inainte de instalare, con-
sultati sintezele de utiliza-
re sau intrebati un consul-
tant de specialitate

Semne de coroziune in ciuda utilizarii
intr-un sistem Tnchis

Sistemul are componente care permit
o difuzie a oxigenului, de ex. presetu-
pe, imbinari filetate, supape de aerisi-
re rapida sau vase de expansiune cu
membrana permeabila

Coroziune interioara

Racordati numai compo-
nente etanse la difuzie

Conectati componentele
cu posibilitate de aerisire

Asigurati suprapresiune
suficienta raportat la at-
mosfera

Incercare la presiune

Conducta nu este golita complet dupa
incercarea la presiune

Coroziune interioara

Dupa incercarea la presi-
une, goliti complet con-
ducta
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Scenariu Tip coroziune Masura de protectie

» Efectuati incercarea la
presiune cu aer compri-

mat
Calitatea apei Probabilitate ridicatd de coroziune prin | Coroziune interioara » Respectati valorile orien-

« Concentratie de oxigen peste tative nationale specifice
0,1 g/m? pentru apa de incélzire.

« valoare a pH-ului prea mic (in * Pentru concentratia admi-
apa de recirculare mai mica de sa de oxigen, valorile pH-
8,2, in apa de umplere mai mica ului, TOC etc. consultati
de 6,0) Informatiile tehnice

,Geberit sisteme de con-
ducte pentru ape tratate*

« Utilizati numai aditivi pen-
tru apa testati si aprobati
de céatre Geberit

2/2

2.8.3 Tevi Geberit Mapress Otel-Carbon in instalatii termice solare

Tevil&eberit Mapress Otel-Carbon galvanizate la exterior reprezinta, in special la dimensiuni mari ale conductelor, o alternativa eco-
nomica la tevile Geberit Mapress Inox si tevile Geberit Mapress Cupru. La utilizarea tevilor Geberit Mapress Otel-Carbon galvanizate la
exterior trebuie insa respectate urmatoarele reguli. Pentru informatii suplimentare consultati Informatiile tehnice ,Sisteme de conducte
Geberit pentru instalatii termice solare".

Sistem termic solar Drainback

Instalatiile termice solare se executa de regula ca circuite inchise. Exceptia o reprezinta instalatiile solare cu sistem Drainback. Aceste
instalatii solare se opereaza fara antigel in agentul termic, deoarece, in caz de pericol de inghet, se golesc autonom. In cadrul acestui

proces, in instalatia solard patrunde oxigen. Oxigenul poate duce la tevile Geberit Mapress Otel-Carbon galvanizate la exterior la coro-
ziune interioara.

De aceea, tevile Geberit Mapress Otel-Carbon galvanizate la exterior nu trebuie utilizate pentru instalatii termice solare cu sistem Drain
Back.
Pozarea tevilor in zone exterioare

Pozarea tevilor in zone exterioare solicitd suplimentar rezistenta sistemului de tevi in ceea ce priveste coroziunea exterioara.

Stratul de zinc al tevilor Geberit Mapress Otel-Carbon galvanizate la exterior, precum si o izolatie termica executatad corect nu reprezin-
ta o protectie suficienta impotriva coroziunii la pozarea in zone exterioare.

De aceea, tevile Geberit Mapress Otel-Carbon galvanizate la exterior trebuie protejate suplimentar cu un strat aplicat de protectie impo-

triva coroziunii. Alternativ, in zonele exterioare ale instalatiei solare, se pot poza tevi Geberit Mapress Inox, iar in zonele interioare ale
instalatiei solare, tevi Geberit Mapress Otel-Carbon galvanizate la exterior.

Racordarea colectorului solar la sistemul de conducte
in zona de racordare a colectorului solar, pe termen scurt pot aparea temperaturi de pan la 220 °C. Din cauza acestor temperaturi ri-

dicate, primii unu pana la doi metri ai sistemului de conducte se vor executa cu o feava ondulata din otel inoxidabil, iar colectorul solar
se va racorda cu un racord de blocare la teava ondulata din otel inoxidabil.
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2.8.4 Comportament la coroziune Geberit Mapress Cupru

Rezistenta la coroziune interioara

Geberit Mapress Cupru este rezistent la coroziune raportat la urmatoarele medii:
+ Apa potabila cu urmatoarele caracteristici:

— valoare pH > 7,4

— 7,4 > valoarea pH > 7,0 si TOC" < 1,5 g/m

— continuturi de sare care nu depasesc valorile limitate prin Regulamentul privind apa potabila
+ apa de incalzire si apa de racire in instalatii deschise si inchise

* ape tratate conform Informatiilor tehnice ,Sisteme de tevi Geberit pentru” (se preteaza pentru toate procedurile de tratare a
apelor, ca de ex. schimbi de ioni sau osmoza inversa)

— ape dedurizate (decarbonatate)
— ape complet desalinizate (deionizate, demineralizate, distilate si condensate pure)
— ape pure cu o conductibilitate > 0,1 uS/cm

" TOC (Total Organic Carbon): continutul total de carbon organic

Rezistenta la coroziunea exterioara

Geberit Mapress Cupru este rezistent, fara protectie suplimentard impotriva coroziunii, raportat la conditii de mediu din categoriile de
coroziune C1, C2 si C3 (vezi tabelul de mai jos). In caz de conditii ale mediului care fac parte dintr-o alté categorie de coroziune, sunt
necesare masuri de protectie impotriva coroziunii care trebuie definite in fiecare caz in parte.

Urmatorii factori cresc riscul de coroziune exterioara:
 contact cu materiale de constructii care favorizeaza coroziunea (de ex. materiale de constructii care contin sulfiti, nitriti i amoniac)
+ pozarea in atmosfera agresiva (de ex. clor, acid azotic, acid clorhidric)

in aceste cazuri, Geberit Mapress Cupru trebuie protejat cu masuri adecvate.

Tabelul 86: Categorii de conditii atmosferice de mediu conform DIN EN ISO 12944-2

Categoria de coroziune Exemple
C1 Nesemnificativ Numai la interior: Cladiri incalzite cu atmosfere neutre
< Zone rurale, cladiri neincalzite, in car a ra conden
co Redusi one rurale, cladiri neincalzite, in care poate sa apara condens, de

ex. depozite, sali de sport

Atmosfera urbana si industriald cu poluare moderata a aerului, cu in-

carcare salina redusa, spatii de productie cu umiditate ridicata a aeru-
C3 Moderat L TN ; ) X Lx
lui si oarecare poluare a aerului (de ex. productia de alimente, spala-
torii, fabrici de bere)

Zone industriale, zone de coasta cu incarcare salind moderata, insta-
C4 Intens L g e
latii industriale, piscine
C5-I Foarte intens (industrie) Zone industriale cu umiditate ridicata a aerului si atmosfera agresiva
C5-M Foarte intens (mare) Zone de coasta si offshore cu incarcare salina ridicata, cladiri cu con-
dens aproape permanent si poluare intensa a aerului
Im1 Apa dulce Constructii fluviale, hidrocentrale
Im2 Apa de mare sau apa salmas- | Zone portuare cu constructii din otel, porti de ecluze, diguri, structuri
tra offshore
Im3 Sol Receptoare in pamant, tarusi din tabla de otel, tevi din otel
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Comportamentul Geberit Mapress Cupru la contactul cu alte materiale

Geberit Mapress Cupru se poate combina cu toate materialele, in orice ordine, fara a influenta comportamentul la coroziune:
+ instalatii de incalzire a apei inchise atmosferic

+ circuite de apa fara pericol de coroziune interioara

in cazul unei imbinari cu tevi din otel galvanizate, la tevile din otel galvanizate poate apérea coroziune bimetalica (coroziune de con-
tact), daca nu se respecta regula de curgere. Pentru a evita coroziunea bimetalica, cuprul trebuie instalat in directia de curgere a apei,
intotdeauna dupa componentele din otel galvanizat.

Coroziune cu fisurare sub tensiune la aliajele cupru-zinc (alama)

La instalatiile de distributie a apei, conform EN 12502-1:2004 (DIN EN 12502-1:2005-03) pot fi aplicate tensiuni in componente, care, in
combinatie cu medii corozive, pot provoca coroziune cu fisurare sub tensiune.

De aceea, la imbinarile cu filet din alama trebuie avut grija ca imbinarile cu filet sa nu fie suprasolicitate excesiv, de exemplu prin strén-

gere prea puternica.

Pericole de coroziune la instalare, prelucrare si operare

La prelucrarea, instalarea si operarea sistemelor Geberit Mapress Cupru trebuie respectate anumite reguli si conditii cadru, pentru evi-
tarea coroziunii. In continuare sunt rezumate cele mai importante scenarii si masuri de protectie.

Scenariu

Tip coroziune

Masura de protectie

Instalare in mediu care favorizeaza
coroziunea

Contact cu materiale de constructii care
favorizeaza coroziunea, de ex. materiale
de constructii care contin sulfiti, nitriti si
amoniac

Pozarea in atmosfera agresiva, de ex.
clor, acid azotic, acid clorhidric

Coroziune exterioara
Coroziune cu perfora-
re

Benzi de etansare

Materiale izolatoare cu
celule inchise"

Combinarea Mapress Cupru cu te-
vi din otel galvanizate

Coroziune bimetalica
(coroziune de con-
tact)? la teava din otel
galvanizata

Respectarea regulii de
curgere: Instalati cuprul in
directia de curgere a apei
intotdeauna dupa teava
din otel galvanizata

Imbinarile cu filet sunt etansate
gresit

Strangere prea puternica

Coroziune cu fisurare
sub tensiune

Nu strangeti imbinarea cu
filet prea tare

Dezinfectia conductelor de apa po-
tabila

O dozare excesiva a substantei dezinfec-
tante cu continut de clor duce la un conti-
nut nepermis de mare de cloruri in apa
potabila

Coroziune cu perfora-
re
Coroziune cu fisura

Respectarea stricta a du-
ratei de utilizare si con-
centratiei prescrise a sub-
stantei dezinfectante

Calitatea apei

Continut prea mare de ioni de clorura so-
lubili in apa

Valoare pH > 7,4

7,4 > valoare pH > 7,0 si TOC < 1,5 g/m

Coroziune interioara

Respectarea stricta a
continutului max. de ioni
de clorura de 250 mg/I in
apa potabila, ape tratate
si apa de racire si o con-
ductibilitate < 2500 yS/cm

1) Protectia impotriva coroziunii trebuie sa fie impermeabila, fara pori, rezistenta termic si la imbatranire si fara deteriorari.
2) Decolorarile prin depunerea de produse de coroziune externe nu permit concluzionarea unui posibil pericol de coroziune.
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2.8.5 Comportament la coroziune Geberit Mapress CuNiFe

Rezistenta la coroziune interioara

Rezistenta la coroziune a aliajelor cupru-nichel

Aliajele cupru-nichel se numara printre cele mai rezistente la coroziune materiale pe baza de cupru.

Acestea sunt rezistente la:
+ umiditate
+ apade mare
* acizi neoxidanti
 lesii
+ solutii saline
* acizi organici
+ gaze uscate (oxigen, clor, clorura de hidrogen, fluorura de hidrogen, dioxid de sulf si dioxid de carbon)

Aliajele cupru-nichel cu 10 % nichel (Ni) au o buna rezistenta la apa de mare. Aceasta este valabild si pentru apa de mare fierbinte si
pentru viteze de debit de pana la 6 m/s.

Rezistenta Geberit Mapress CuNiFe la apa de mare

Tevile si fitingurile Geberit Mapress CuNiFe din CuNi10Fe1.6Mn dispun de o rezistentd excelenta la coroziune, in special la apa de ma-
re. Cauza rezistentei bune la coroziune este un strat de protectie natural, subtire, care se formeaza rapid sub influenta apei de mare
curate si care face teava rezistenta la coroziune.

Acest strat de protectie complex este alcatuit preponderent din oxid de cupru(l) si este imbunatétit prin nichel si cupru suplimentar.
Stratul de protectie se formeaza in cateva zile, are insa nevoie de pana la trei luni pentru a se forma complet. Decisiv pentru comporta-
mentul pe termen lung al cupru-nichelului este influenta (expunerea) initiald, respectiv prin conducte trebuie sa curga in continuu apa
de mare curatd, pentru ca stratul de protectie sa se poata forma.

Rezistenta la apa de mare este data pentru:
+ apa de mare rece

+ apa de mare fierbinte
+ viteze de debit medii de pana la 6 m/s

in cazul in care viteza de debit devine prea mare pentru o geometrie data, stratul de protectie se poate deteriora prin efectul tensiunii
de forfecare a apei de mare, ceea ce poate duce la eroziune de impact.

Conform DIN EN 85004-2, viteza de debit ar trebui sa fie, in functie de diametru, intre 1 m/s si 3 m/s.

Ponderea de fier din aliajul cupru-nichel imbunatateste semnificativ aderenta stratului de protectie impotriva coroziunii si astfel rezisten-
ta impotriva coroziunii de depunere, in special ih apa de mare si alte ape agresive, de ex. apa salmastra. Frecarea cu nisipul nu este
usor de cuantificat, deoarece numerosi factori, ca de ex. continutul de nisip al apei, granulatia, profilul de curgere joaca un rol. Sisteme-
le de conducte trebuie echipate cu site adecvate pentru indepartarea nisipului si a altor reziduuri care ar putea deteriora filmul de pro-
tectie.
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Efectul apei de mare cu impuritati

Dacé la prima operare, partile interioare ale tevilor intr& Tn contact cu apa de mare murdard, cu continut de sulfiti, acestia pot afecta ne-
gativ formarea stratului de protectie al suprafetei. Sulfitii formeaza un strat negru pe suprafata, care contine oxid de cupru si sulfit.
Acest strat de suprafatd nu ofera la fel de multd protectie precum stratul de protectie care se formeaza cu apa de mare curata si face
conducta predispusa la coroziune cu perforare.

Daca sub influenta apei de mare curate s-a format deja un strat de oxid de cupru(l) intact, in cazul unei influente periodice a apei mur-
dare nu trebuie asteptata o deteriorare a stratului de protectie.

Pericol de coroziune prin clorurare prea puternica

Aliajele cupru-nichel dispun de o rezistenta buna la coroziunea cu perforare. O clorurare prea puternica a mediului afecteaza rezistenta
la coroziune.

Rezistenta la clor

Tevile Geberit Mapress CuNiFe din CuNi10Fe1.6Mn sunt rezistente la clor in urmatoarele concentratii:

Pondere clor liber
[ppm]
Clorurare permanenta 1
Clorurare de impact 5"

1) conform informatiilor EUCARO

Rezistenta la coroziunea exterioara

Data fiind rezistenta la apa de mare a aliajelor cupru-nichel, la tevile Geberit Mapress CuNiFe, la utilizarea in mediu cu continut de sare
si/sau umed, nu apare coroziune exterioara. De aceea, protectie impotriva coroziunii exterioare nu este necesara.

Comportamentul Geberit Mapress CuNiFe la contactul cu alte materiale
Geberit Mapress CuNiFe este compatibil cu alte aliaje cu cupru. La combinarea cu alte materiale precum de ex. aluminiu sau otel, poa-

te apdrea coroziune bimetalica, ce poate fi impiedicata prin separarea galvanica a diferitelor materiale, de ex., cu ajutorul unei saibe din
plastic.
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2.9 POZAREA TEVILOR

2.9.1 Procedura de baza la pozare

La pozarea sistemelor de presare Geberit se aplica urmatoarea ordine:
1. Fixati tevile in bratari de alunecare.
2. Cuplati tevile si fitingurile de presat.
3. Presati tevile si fitingurile de presat.

Tevile presate trebuie mentinute detensionate n timpul instalarii (de ex., cu bratari pentru tevi)
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2.9.2 Distributie pe etaje

Sistem cu alimentare individuala
La sistemele cu alimentare individuald, fiecare punct de captare este racordat cu o alimentare separata de la distribuitorul de etaj.

Acest tip de pozare se alege daca intre distribuitor si punctul de captare exista lungimi scurte ale tevilor.

Figura 201: Sistem cu alimentare individuala

Avantaje:
+ efort redus de proiectare si calcul
* sectiuni mici ale tevilor
+ continut redus de apa per teava
+ pierderi de presiune reduse la minimum
+ racord individual pentru necesar mai mare de apa
* instalare simpla si rapida a tevilor
+ directie de curgere clard

Dezavantaje:
« pericol de stagnare in cazul neutilizarii regulate a tuturor punctelor de captare

+ punctele de captare trebuie utilizate regulat
* necesar mai mare de spatiu pentru tevi si distribuitoarele de etaj
¢ lungimi mai mari ale tevilor

Sistem bloc de tevi

Racorduri sanitare compatibile precum lavoarul si WC-ul pornesc sub forméa de racorduri multiple Tn serie de la un distribuitor de etaj
comun. Racordurile se realizeaza sub forma de racorduri individuale si racorduri duble.

BEESEEE

Figura 202: Sistem bloc de alimentare

Avantaje:
* lungimi mai mici ale tevilor
* necesar redus de spatiu pentru distribuitorul de etaj
+ efort redus de proiectare si calcul
* punctele de captare utilizare rar pot fi compensate prin cele utilizate frecvent
« directie de curgere clard

Dezavantaje:
+ pierdere crescuta de presiune

» la diametre mai mari este posibil ca respectarea timpilor de evacuare pentru apa calda sa fie mai dificila
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Sistem de tevi in serie

Teava este pozata cu racorduri duble de la un punct de captare direct la urmatorul. Punctele de captare sunt grupate si alimentate
printr-o teava comuna.

Figura 203: Sistem de tevi in serie

Avantaje:
+ efort redus de proiectare si calcul

* lungimi mai mici ale tevilor

* necesar redus de spatiu pentru distribuitorul de etaj

+ volum de stagnare mai redus prin schimb rapid de apa

* igiena buna a apei potabile la utilizarea regulata a ultimului punct de captare
« directie de curgere clard

Dezavantaje:
+ pierdere crescuta de presiune

+ punctul de captare mai mare trebuie sa se afle la inceputul seriei
+ la diametre mai mari respectarea timpilor de evacuare pentru apa calda poate sa fie mai dificila

Sistem inelar de tevi
La sistemul inelar de tevi, punctele de colectare sunt racordate unele cu altele cu racorduri duble, la fel ca la sistemul in serie. De la

ultimul punct de colectare, teava duce inapoi la distribuitor. La captarea apei, apa potabild curge din doua parti si trece astfel prin toate
racordurile.

Figura 204: Sistem inelar de tevi

Avantaje:

« pierderile reduse de presiune permit captarea unor cantitdti mari de apa si semnificativ mai multe puncte de captare la aceeasi
sectiune a tevii

« diferite puncte de captare pot fi racordate la distantd mai mare de distribuitoarele de etaj sau coloanele ascendente
* necesar redus de spatiu pentru distribuitorul de etaj

Dezavantaje:
+ directia de curgere si trecerea prin toate sectiunile nu este clara
+ calcul complex
+ la diametre mai mari respectarea timpilor de evacuare pentru apa calda poate sa fie mai dificila
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Sistem combinat de tevi

Variantele alimentare individuala, conducte n serie si conducte inelare pot fi combinate.

mUSSEES

Figura 205: Sistem combinat de tevi

Exemple de instalatii ale unei locuinte confort:
« alimentare individuala la dus pe céat posibil, se va racorda la inceputul distribuitorului de etaj

+ teviIn serie la lavoar si WC
* teviinelare la instalatii cu cerinte ridicate pentru igiena apei potabile

Avantaje:
+ pozarea tevilor este adaptata in functie de necesitate
+ pierderi reduse de presiune
* risc de stagnare redus la minimum
+ circulatie optimizata a apei la punctele de captare utilizate rar

Dezavantaj:
* calcul mai complex

2.9.3 Pozare pe planseul de beton brut

La pozarea pe planseu de beton brut, pe langa reglementérile nationale specifice trebuie respectate urmatoarele reguli:
Pentru a usura montarea |zolat|e| fonice pentru pasi, tevile pozate pe planseul de beton brut ar trebui asezate cat mai ordonat si, pe
cat posibil, ‘alaturate.

+ Se va verifica daca este necesar ca tevile sa fie fixate pe planseul de beton brut conform prevederilor nationale.

+ Pentru a reduce la minim transferul de caldura la tevile de apa calda si rece pozate aldturat, trebuie respectata o distanta mi-nima
de 10 cm fintre tevi.

+ Sunt necesare masuri de compensare deasupra tevilor pentru sustinerea stratului izolator sau cel putin a izolatiei fonice pentru pasi.
Inéltimea constructiva necesara trebuie proiectata.
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Figura 206: Pozarea tevilor pe planseul de beton brut

Strat superior

Sapa flotanta

Folie

Izolatie fonica pentru pasi

Izolatie termica

Teava

Izolatia tevii

Umplere spatii goale (de ex. Perlit sau Meabit)
Planseu beton brut
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2.10 FIXAREA TEVII

2.10.1 Fixarea tevilor cu puncte fixe si de alunecare

Fixarile tevilor sustin teava si dirijeaza modificarile lungimii conditionate de temperatura in directia dorita. Fixarile tevilor se diferen-
tiaza intre puncte fixe si puncte de alunecare.

Un punct fix este o fixare rigida a tevii, care dirijeaza dilatatia tevii pe un compensator de dilatatie.

Un punct de alunecare este un suport axial mobil al tevii.

o Punctele de alunecare trebuie amplasate astfel incat in timpul functionarii sa nu devina in mod involuntar puncte fixe.

2.10.2 Distantele intre bratarile pentru teava la instalatiile de apa potabila

Tevile sistemului Geberit Mapress din otel inoxidabil montate aparent sunt fixate cu bratari pentru tevi. Pentru a impiedica propagarea

sunetului in structura, bratarile pentru tevi Geberit pot fi utilizate cu izolatie.
N

-« RA»<4 RA»< RA»

Urmatorul tabel contine distantele maxime intre bratarile pentru tevi recomandate de Geberit, precum si distantele conform EN
806-4:2010 pentru Geberit Mapress Inox.

Tabelul 87: Distante maxime intre bréatarile pentru tevi si solicitarea per bratara pentru teava pentru Geberit Mapress Inox la instalatiile de apa potabila

d RA" F RA F
[mm] conform recomandare [N] conform DIN EN 806-4 [N]
Geberit
[m]

12 1,5 53 1,0 3,5
15 1,5 7.3 1,0 4.8
18 1,5 9,4 1,2 7,5
22 25 23,2 1,8 16,7
28 25 33,0 1,8 23,8
35 3,5 72,2 2,4 49,5
42 3,5 95,1 24 65,2
54 3,5 140,6 2,7 108,4
76,1 5,0 389,8 3,0 233,9
88,9 5,0 500,8 3,0 300,5
108 5,0 690,4 3,0 414,3

RA Distanta intre bratarile pentru teava
Solicitare per bratara pentru teava, teava umpluta cu apa 10 °C
1) Pentru instalatii de sprinklere, de stingere si instalatii de gaz se aplica alte distante intre bratarile pentru teava.
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2.10.3 Distante intre bratarile pentru tevi pentru instalatii de sprinklere si apa de stingere

Urmatorul tabel contine distantele maxime intre bratarile pentru tevi conform VdS CEA 4001:2021-01, recomandate si de Geberit.

Tabelul 88: Distanta maxima intre bréatarile pentru tevi RA si solicitarea per bratara pentru teava, instalatii de sprinklerele si apa de stingere

d RA F2
[mm] [m] IN]
Conform VdS CEA 4001:2021-01"

22 2,0 18,6
28 2,0 26,4
35 2,0 41,3
42 2,0 54,4
54 2,0 80,3
76,1 2,0 156,0
88,9 2,0 200,4
108 2,0 276,2

F Solicitare per bratara pentru teava
1) Sirecomandare Geberit
2) teava, umpluta cu apa, 10 °C

2.10.4 Grosimea fixarii bratarilor pentru teava la realizarea punctelor de alunecare

Bréatarile pentru teava se fixeaza pe perete sau plafon cu tije filetate sau tevi filetate. Grosimea necesara a fixarilor bratarilor pentru
teava trebuie aleasa in functie de distanta fata de plafon sau fata de pereti.

Tabelul 89: Grosimea necesara a fixarilor bratarilor pentru tevi pentru puncte de alunecare pe plafoane si pereti

d Distanta bratarii pentru teava
[mm] [cm]
Distanta la plafon Disl/anta la perete
<10 11-20 21-30 31-40 41-60 <10 11-20
12 M8 M8 M8 M10 M10 M8 M10
15 M8 M8 M8 M10 M10 M8 M10
18 M8 M8 M10 M10 M10 M8 M10
22 M8 M10 12" 1/2" 1/2" M10 M10
28 M10 M10 1/2" 1/2" 1/2" M10 M10
35 M10 M10 1/2" 1/2" 1/2" M10 1/2"
42 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2"
54 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2"
76,1 1/2" 1/2" 1/2" 172" 1/2" 1/2" 1/2"
88,9 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2"
108 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2"
170
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2.10.5 Dimensiuni instalare placi de montaj Geberit

Placile de montaj Geberit servesc fixarii racordurilor Geberit.

PRACTICA FIXAREA TEVII

Placa de montaj Geberit Numar de racorduri AD AD1
drept decalat posibile [cm] [em]
1 - —
2 12 10
2 15,3 7,3

AD Distanta racordare

La montarea incastrata si aparenta a placilor de montaj Geberit rezulta diferite dimensiuni si adancimi de instalare.
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Figura 207: Dimensiuni de instalare pentru montarea incastrata cu placa de montaj Geberit decalata
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Figura 208: Dimensiuni de instalare pentru montarea aparenta cu placa de montaj Geberit decalata

Figura 209: Dimensiuni de instalare pentru montarea aparenta cu placa de montaj Geberit dreapta
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2.10.6 Distante minime pentru presare

Pentru a evita deteriorarea imbinarilor deja presate respectiv pentru a permite presarea corecta a tevii si fitingului, intre 2 Tmbinari prin
presare si la trecerile prin pereti si plafoane trebuie respectate urmatoarele distante:

< I—min >
—» Amin <
A
DWU7777 It T B T d
v v
»> E <
d  Diametru exterior teava
Dy, Diametru exterior bordura fiting
u
L. Lungime minima teava
A, Distantd minima intre 2 fitinguri
B.i» Distanta minima de la fiting la perete
Cunin Adancime minima teava
E  Adancime de insertie
d DWU Lmin Amin Bmin Cmin E
[mm] [mm] [cm] [em] [cm] [cm] [em]
12 20 4,4 1,0 3,5 5,2 1,7
15 20 5,0 1,0 3,5 5,2 2,0
18 26 5,0 1,0 3,5 55 2,0
22 32 5.2 1,0 3,5 5,5 2.1
28 38 5,6 1,0 3,5 5,6 2,3
35 45 6,2 1,0 3,5 5,8 2,6
42 54 8,0 2,0 3,5 6,1 3,0
54 66 9,0 2,0 3,5 6,5 3,5
66,7 84 12,0 2,0 3,0 7,0 5,0
76,1 95 12,6"/13,6% 2,0"/3,0? 7,5 12,8 53
88,9 110 14,0 /15,09 2,01/3,0? 7,5 13,5 6,0
108 133 17,07 /18,0% 2,0"/3,0? 7,5 15,0 7,5

1)
2)

172

Dimensiunile se aplica la presarea cu elemente auxiliare de presare Geberit de compatibilitate [1], [2], [2XL], [3] si [4].

Dimensiunile se aplica la presarea cu elemente auxiliare de presare Geberit de compatibilitate HCP.
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2.10.7 Necesarul de spatiu la presarea cu falci de presare Geberit Mapress

Pentru presarea in spatii inguste, de ex. in cdmine sau trasee de tevi, trebuie sa existe urmatoarele distante minime, pentru a putea
plasa corect unealta de presare:

Tabelul 90: Necesar de spatiu pentru falci de presare cu compatibilitate [1] si [2], dimensiuni maxime

Instalare pe perete neted

Instalare pe colt

Instalare in camin

o % %

. A

3 ¢ ¢ T

T

3 % A D

s B

2 r 7 L i

2 B > A

£

38
d A c A B © A (o] D
[mm] [cm] [em] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
12 1,8 46 2.4 37 55 2.4 55 12,9
15 2,1 5,0 2,5 37 5,5 2,5 5,5 12,9
18 2,3 5,1 25 4,0 55 2,5 55 13,5
22 2.4 6,1 2,7 4,4 6,3 2,7 6,3 15,1
28 2,7 6,5 3,2 46 6,9 3.2 6,9 16,1
35 3,1 8,1 3,6 5,6 8,2 3,6 8,2 19,4
12 2.2 55 2,6 44 6,1 2,6 6,1 14,9
15 2.4 5,6 25 48 6,0 25 6,0 15,6
18 2,6 5,9 29 45 6,6 2.9 6,6 15,6
22 2,6 6,4 3,1 48 6,8 3,1 6,8 16,4
28 3,0 7.4 3.4 54 75 3.4 75 18,3
35 3,5 8,4 3,9 6,0 8,5 3,9 8,5 20,5
12 2.2 48 2.8 4,0 55 2.8 5,5 13,5
15 2.4 5,0 2,9 4.1 6,2 2,9 6,2 14,4
18 2,6 5,0 2,6 3,9 6,0 2,6 6,0 13,8
22 2,9 6,2 3.2 49 6,9 3.2 6,9 16,7
28 3,0 6,5 3,0 4.4 6,9 3,0 6,9 15,7
35 3,4 75 3,7 55 7,6 3,7 76 18,6
12 2,2 54 2,5 45 6,2 2,5 6,2 15,2
15 2,4 55 2,6 45 6,2 2,6 6,2 15,2
18 2,6 5,9 2,9 45 6,5 2,9 6,5 15,5
22 2,9 6,3 3,3 48 6,8 33 6,8 16,4
28 3,0 7,0 3,6 5,0 7,5 3,6 75 17,5
35 3,4 8,2 4,0 5,90 8.4 4,0 8,4 20,2
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2.10.8 Necesarul de spatiu la presarea cu coliere de presare Geberit Mapress

Pentru presarea cu coliere de presare Geberit Mapress trebuie sa existe urmatoarele distante minime, pentru a putea plasa corect une-
alta de presare:

Tabelul 91: Necesar de spatiu la presarea cu coliere de presare cu compatibilitate [2]/[3], [2XL]/[3] si [4]

Instalare pe perete neted Instalare pe colt Instalare in camin

N

O—>»
\

I

« O — >

Compatibilitate/colier de presare

AN

d A c A B c A c D
[mm] [em] [cm] [em] [em] [cm] [cm] [em] [em]
35 7,5 11,5 7,5 7.5 11,5 7.5 11,5 26,5
42 7,5 11,5 7,5 7.5 11,5 7.5 11,5 26,5
54 8,5 12,0 8,5 85 12,0 8,5 12,0 29,0
66,7 9,5 14,0 9,5 9,5 14,0 9,5 14,0 33,0
[2XLY[3] 76,1 11,5 15,5 11,0 11,5 15,5 11,0 15,5 38,0
88,9 12,5 16,5 12,0 12,5 16,5 12,0 16,5 41,0
108 14,5 18,5 14,0 14,5 18,5 14,0 18,5 47,0
76,1 11,5 16,0 11,5 11,5 16,0 11,5 16,0 39,0
88,9 13,0 18,0 13,0 13,0 18,0 13,0 18,0 44,0
108 15,0 20,0 15,0 15,0 20,0 15,0 20,0 50,0

174 B GEBERIT



PRACTICA FIXAREA TEVII

2.10.9 Necesarul de spatiu la presarea cu unealta de presare Geberit Mapress HCPS

Instalare prealabila completa

Instalarea elementelor individuale ale sistemului

»> B 4« CP»<eD> »> B «CPre—F —»
Q
5 v
2
S A
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[mm] [cm] [cm] [em] [cm] [ecm] [cm] [cm] [em] [cm]
76,1 11,0 20,0 22,0 22,0 30,0 11,0 16,0 16,0 60
88,9 12,0 20,0 22,0 22,0 32,0 12,0 16,0 18,0 60
108 13,0 20,0 23,0 23,0 34,0 13,0 16,0 20,0 60
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PRACTICA PRELUCRARE TEAVA

2.11 PRELUCRARE TEAVA

2.11.1 Temperatura de prelucrare

Sistemele de teava Geberit Mapress pot fi prelucrate la temperaturi ale mediului de la -20 °C péanala 60° C.

2.11.2 Taierea la lungime a tevilor goale

Pentru taierea la lungime a tevilor Geberit Mapress sunt recomandate:
* aparate de taiat tevi Geberit Mapress R

« ferastrau de mana cu dinti mici
+ aparat de taiat tevi cu motor electric
 ferastrau electric (de ex. Rothenberger Pipecut, Orbitalum RA 41 Plus)

Figura 210: Unelte recomandate pentru taiere

Utilizarea de discuri de taiere si taierea la lungime prin debitare cu flacara nu sunt permise, din cauza efectului incontrolabil al caldurii in
fetele de téiat si pericolului de coroziune care rezulta de aici.

Figura 211: Unelte nerecomandate pentru taiere
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PRACTICA PRELUCRARE TEAVA

La taierea la lungime a tevilor se va tine cont de urmétoarele:
+ Partile interioare ale tevilor nu trebuie s& prezinte corpuri stréine, dopuri de protectie intrate in interior etc.

+ Utilizati numai unelte de taiat la lungime adecvate pentru respectivul material.
+ Fetele de taiat trebuie s fie netede pentru evitarea deteriorarilor la inelul de etansare din fiting.
+ Taierile trebuie executate profesional, Tn unghi drept si complet. Ruperea tevii inca netaiate complet la lungime nu este permisa.

2.11.3 Taierea la lungime a tevilor cu invelis din plastic

Pentru taierea la lungime a tevilor Geberit Mapress cu invelis din plastic, ferastraiele electrice se preteaza deosebit de bine. La tdierea
cu un aparat de taiat fevi se poate ajunge la comprimarea sau evazarea invelisului din plastic.
Afectarea invelisului din plastic la utilizarea unui aparat de taiat tevi depinde de urmatorii factori:

+ dimensiunea tevii

* lungimea tevii

+ temperatura

+ constructia aparatului de taiat tevi

La utilizarea unui aparat de taiat tevi, Geberit recomanda ca, inainte de taierea la lungime, invelisul din plastic sa fie indepartat in zona
rolelor de contrapresiune ale aparatului de taiat tevi.

Indepartarea invelisului tevii se realizeazi de obicei cu ascutitoarea de tevi Geberit Mapress. Ascutitoarea de tevi este reglata din
fabrica la dimensiunea corecta a adancimii de insertie.

Alternativ, Tnvelisul din plastic poate fi crestat cu aparatul de taiat tevi si crestat cu grija cu un cutit universal. Trebuie avut grija ca su-
prafata tevii sa nu fie deteriorata in zona ulterioara a inelului de etansare si sa fie respectatd adancimea de insertie corecta. In cazul in-
stalatiilor care necesita receptie, adancimea de insertie se va marca suplimentar cu un creion de marcare pe invelisul din plastic.

|

Figura 212: Indepértarea invelisului tevii cu ascutitoarea de tevi Geberit Mapress
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2.11.4 Debavurarea tevilor

In functie de dimensiunea conductei, tevile Geberit Mapress trebuie debavurate cu un debavurator manual, ca de ex. debavuratorul de
tevi Geberit Mapress sau debavuratorul electric de tevi Geberit Mapress RE 1.

Debavuratorul Geberit Mapress este disponibil in urmatoarele variante:
* pentru d12-35 mm, cod art. 90357

* pentru d12-54 mm, cod art. 90363

Debavuratorul electric de tevi Geberit Mapress RE 1 este compatibil cu dimensiunile de conducte d15-108 mm, cod art. 691.000.P3.3.

Figura 213: Debavurare cu debavuratorul manual sau debavuratorul electric de tevi

La debavurarea si sanfrenarea marginilor taiate trebuie tinut cont de urmatoarele:
+ Unealta de debavurat trebuie sa nu prezinte urme de spanuri.
+ Ladebavurarea cu debavuratorul electric de tevi trebuie setata cea mai micé turatie.

Muchiile taiate trebuie debavurate cu grija la interior si exterior.

« Interiorul tevii nu trebuie sa prezinte corpuri straine ca de ex. resturi de folie de plastic sau dopuri de protectie.
+ Capetele tevilor trebuie curatate complet de spanuri, pentru a evita deteriorarea garniturii de etansare din fiting.
+ Dupa debavurare, capetele tevilor trebuie verificate sa fie intacte.
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2.11.5 indoirea tevilor

Pentru indoirea tevilor Geberit Mapress se aplica urmatoarele reguli:
» Tevile pot fi indoite numai la rece. Prin incalzire se modifica structura materialului, ceea ce poate duce la coroziune intercristalina.
« Indoirea tevilor este permisa numai cu unelte de indoit uzuale.

« Tncepand cu dimensiunea conductei d54 mm pentru indoire sunt necesare unelte speciale, disponibile de la productori speciali-
zati.

» Pentru adecvarea uneltei de indoit si determinarea razelor de indoire trebuie respectate prevederile producatorului uneltei de in-
doit.

Cele mai mici raze de indoire pentru tevile Geberit Mapress:
e findoirecumana:r>5-+d

» indoire cu unealta de indoit:r > 3,5 d

2.11.6 Determinarea adancimii de insertie

Pentru a realiza o presare prin imbinare sigura, inainte de cuplarea tevii si fitingului, trebuie determinata adancimea de insertie si mar-
cata pe teava.

Figura 214: Marcarea adancimii de insertie

Rezistenta imbinarii se obtine numai prin respectarea adancimii de insertie prevazute.

Marcarea adancimii de insertie trebuie sa mai fie vizibila pe teava dupa introducerea tevii in fitingul de presat si dupa realiza-
rea presarii
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La fitingurile cu capat drept, adancimea de insertie trebuie marcata pe capatul drept.

Figura 215: Marcarea adancimii de insertie la fitinguri cu capat drept

0 Fitingurile de presat cu capat drept, ca de ex. coturile de trecere trebuie scurtate numai pana la lungimea minima admisa a la-
turii.

2.12 PREGATIREA PENTRU PRESARE

Pentru a evita murdérirea, este permis& numai utilizarea fitingurilor de presat prevazute cu dopuri de protectie.

Inainte de presare trebuie tinut cont de urmatoarele:
+ Dopul de protectie trebuie indepartat numai imediat inainte de culisarea fitingului de presat pe teava.

* Inelul de etansare trebuie sé fie pozitionat corect.
+ Lainlocuirea inelului de etansare, acesta nu trebuie deteriorat, de ex., prin utilizarea de obiecte ascutite sau cu muchii dure.
* Inelul de etansare trebuie sa nu prezinte corpuri straine.
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PRACTICA PREGATIREA PENTRU PRESARE

« In fitingul de presat nu trebuie aplicat lubrifiant.

/ )
&
&g’ s

+ Fitingul trebuie Tmpins pe teava prin rotire usoara in directie axiald, pana la adancimea de insertie marcata.
» Pentru a evita deteriorarea inelului de etansare, teava nu trebuie introdusa in fitingul de presat prin pivotare.

Figura 216: Marcaj pe teava pentru controlul adancimii de insertie corecte

Introducerea tevii in fitingul de presat prin pivotare poate deteriora inelul de etansare si duce la neetanseitatea imbinarii prin
presare.
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PRACTICA PREGATIREA PENTRU PRESARE

Pentru a respecta adancimea de insertie marcata, tevile trebuie fixate corespunzator. La dimensiunile tevilor 54—108 mm fixarea se
poate realiza cu mijlocul auxiliar de montaj Geberit Mapress.

Figura 217: Mijloc auxiliar de montaj Geberit Mapress MH1

2.12.1 imbinare cu fiting filetat

Fitingurile filetate trebuie etansate cu un agent de etansare adecvat si insurubate.

2.12.2 Alinierea tevilor

Pentru alinierea tevilor se aplica urmatoarele reguli:
= Tevile sau elementele constructive prefabricate trebuie aliniate inainte de presare.

« La aliniere, in spatiul de presare nu trebuie sa patrunda particule de praf sau murdarie. Aceste particule pot duce la o imbinare
neetansa dupa presare.

+ Ridicarea tevii dupa presare este permisa daca imbinarile prin presare nu sunt solicitate.
» Alinierea dupa presare este posibila daca imbinarile prin presare nu sunt solicitate.
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2.13 REALIZAREA UNEIIMBINARI PRIN PRESARE

Pentru informatii cu privire la presarea tevilor si fitingurilor de presat Geberit Mapress consultati instructiunile de operare. ale
aparatelor de presare, precum si instructiunile de utilizare ale falcilor de presare si colierelor de presare Geberit Mapress.

Componentele sistemului Geberit Mapress nu trebuie prelucrate la temperaturi ale mediului sub -20 °C. Aparatele de presare
cu acumulator pot fi utilizate numai la temperaturi de la -10 pana la +50 °C.

inainte de realizarea unei imbinari prin presare, teava sau elementele constructive prefabricate trebuie aliniate si imbinarile cu filet
trebuie sa fie etansate. La presare, trebuie asigurat faptul c& ghidajul falcii de presare sau al colierului de presare este pozitionat pe
ca-nelura fitingului.

Figura 218: Pozitionare falci de presare si colier de presare Geberit Mapress

Dupa presare se scoate indicatorul din fitingul de presat.

B GEBERIT 183



PRACTICA REALIZAREA UNEI IMBINARI PRIN PRESARE

Figura 219: indepértarea indicatorului

O presare corectd se recunoaste dupa cum urmeaza:
+ Marcajul adancimii de insertie este vizibil.
* Indicatorul este indepartat.

Y

VAR N
X 8 LH

Figura 220: Presare corecta

2.13.1 Presarea dimensiunii d108 mm

Aceasta sectiune contine unele informatii de baza pentru presarea dimensiunii d108 mm, care se deosebeste de presarea altor dimen-
siuni.

Pentru informatii detaliate despre colierul de presare si adaptorul colierului de presare, precum si despre operarea acestora consultati
instructiunile de utilizare [2XL] / [3], cod document 967.040.00.0(01). In plus, instructiunile de utilizare includ instructiuni pas cu pas
pentru presare.
Presarea cu colierul de presare Geberit @ 108 mm se realizeaza in doua etape, cu doua adaptoare de coliere de presare diferite:
 presare prealabild cu colier de presare si adaptor al colierului de presare ZB 323 cu simbol de compatibilitate [S] sau ZB 221 cu
simbol de compatibilitate

* presare definitiva cu colier de presare si adaptor al colierului de presare ZB 324 cu simbol de compatibilitate LS] sau ZB 222 cu sim-
bol de compatibilitate
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Structura colierului de presare Geberit Mapress [2XL] / [3], d108 mm
7 6

Figura 221: Colier de presare Geberit Mapress de g 108 mm

Segmente culisante
Contur de presare

Inel de blocare

Bolturi si contact
Caneluri

Articulatia colierului
Bucse segmentate

Bolt de zavoréare cu contact
Linii de marcare

10 Parghie de deblocare

11 Placa de centrare

12 Simbol de compatibilitate

0N O WO =

©

Pozitia boltului de zavorare in inelul de blocare indica stadiul procesului de presare, si anume:
» Pozitia 1: colierul de presare este montat

+ Pozitia 2: imbinarea este presata preliminar
+ Pozitia 3: imbinarea este gata presata
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2.14 UNELTE DE PRESARE

Un unealta de presare este definita ca un aparat de presare cu element auxiliar de presare inserat. Elemente auxiliare de presare sunt
considerate falci de presare, adaptoare ale colierului de presare si coliere de presare.

Aparatele de presare si elemente auxiliare de presare Geberit sunt adaptate special pentru presarea tevilor si fitingurilor Geberit. Utili-

zarea aparatelor de presare Geberit sau a aparatelor de presare ale altor producatori, recomandate de Geberit impreuna cu elemente
auxiliare de presare originale Geberit reprezintd premisa pentru garantia suplimentara Geberit.

2.14.1 Aparate de presare si elemente auxiliare de presare

Pentru presarea tevii si fitingului, in aparatul de presare se insereaza elementul auxiliar de presare potrivit.

In functie de diametrul tevii se utilizeaza urméatoarele elemente auxiliare de presare:
+ falci de presare pentru diametrul tevii < d35
+ coliere de presare cu adaptoare pentru diametrul tevii > d35

Conturul de presare al falcilor de presare si colierelor de presare Geberit este adaptat la geometra fitingurilor de presat Geberit.

2.14.2 Planuri de intretinere si service ale falcilor de presare Geberit Mapress

Pentru falcile de presare Geberit Mapress galvanizate se aplica alte reguli de intretinere decéat pentru cele negalvanizate. Falcile de
presare galvanizate cu compatibilitate [1] si [2] nu necesitd service, ceea ce inseamna ca nu necesita service realizat de cétre un ateli-
er autorizat de reparatii in cazul utilizarii conforme cu destinatia. Falcile de presare negre cu compatibilitate [1], [2] si [3] necesita servi-
ce si au nevoie de un service anual realizat de catre un atelier autorizat de reparatii.

Toate falcile de presare trebuie intretinute regulat. Falcile de presare care nu sunt intretinute sau sunt intretinute incorect, pot produce
accidente si leziuni.

Intervalele mentionate in tabel, precum si lucrarile de intretinere si service se vor respecta obligatoriu.

Tabelul 92: Plan de intretinere pentru falci de presare care nu necesitd service Geberit Mapress compatibilitate [1] si [2]

Interval Lucrari

» Verificati falca de presare Geberit cu privire la deficiente exterioare
relevante pentru siguranta si deteriorari (de ex. fisuri incipiente in
material, puncte de rugina) si inlocuiti in caz de deficiente.

» Indepartati depunerile de pe conturul de presare.

» Pulverizati conturul de presare cu BRUNOX® Turbo-Spray® sau
cu un lubrifiant echivalent si curatati cu o laveta.

» Verificati functionarea usoara a falcilor de prindere. Dacé este ne-
voie, actionati de mai multe ori falca de prindere, pana cand functi-
oneaza din nou usor.

Periodic (inainte de utilizare, la
inceputul zilei de lucru)

» Verificati falca de presare Geberit cu Geberit PowerTest daca se
inchide complet si daca are suficienta forta de presare. Daca la ve-
rificare sunt identificate defecte, trimiteti falca de presare, aparatul
de presare si PowerTest la un atelier autorizat de reparatii.

Intretinere de catre utilizator

Semestrial

Falcile de presare care nu necesita service Geberit Mapress si adaptorul colierului de presare 203A nu au placuta de service.
Documentarea verificarii se realizeaza prin Geberit PowerTest.
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Tabelul 93: Plan de intretinere si service falci de presare care necesita service Geberit Mapress compatibilitate [1], [2] si [3]

Interval Lucrari

» Verificati falca de presare Geberit cu privire la deficiente exterioare
relevante pentru siguranta si deteriorari (de ex. fisuri incipiente in
material, puncte de rugind) si inlocuiti in caz de deficiente.

» Curatati si lubrifiati masina de presare, vezi indicatiile de utilizare.

» Verificati imbinarile filetate daca exista si daca este nevoie stran-
geti-le ulterior.

» Verificati functionarea usoara a falcilor de prindere. Dacé este ne-
voie pulverizati si miscati articulatiile falcilor cu BRUNOX® Turbo-
Spray® sau cu un lubrifiant echivalent.

» Stergeti excesul de lubrifiant.

» Pulverizati conturul de presare si articulatiile cu BRUNOX® Turbo-
Spray®. Dupa o scurta perioada de actionare stergeti impuritatile si
depunerile cu o laveta.

» Pulverizati pe intreaga falca de presare cu BRUNOX® Turbo-
Spray® sau un lubrifiant echivalent.

Periodic (inainte de utilizare, la
inceputul zilei de lucru)

Intretinere de catre utilizator

» Solicitati unui atelier autorizat de reparatii verificarea starii de uzu-

Anual -«
ua ra.

Service realizat de un atelier
autorizat de reparatii

O placuta de service pe aparatul de presare, falca de presare, adaptorul colierului de presare si colierul de presare indica data
urmatorului service scadent.

W
Introduceti aparatul de presare (aparatele de presare tip ACO cu incarcator) intotdeauna impreuna cu félcile de presare, adap-
toarele colierelor de presare si colierele de presare in geanta pentru transport pentru service.

o Adresele atelierelor autorizate de reparatii pot fi solicitate de la societatile competente de desfacere a produselor Geberit.
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2.14.3 Utilizare Geberit PowerTest

o Verificati falca de presare cu privire la fisuri si luati masurile necesare.
<>

0

27

o Indepartati indicatorul inainte de presarea cu PowerTest.
Geberit Mapress

~~ P _
ot
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3 Lipiti PowerTest pe falca de presare.

PowerTest

A!N
PowerTes

B GEBERIT
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2.14.4 Plan de intretinere adaptor al colierului de presare care nu necesita service 203 A

Adaptorul colierului de presare Geberit Mapress ZB 203A trebuie intretinut regulat de catre utilizator. Trimiterea la un atelier autorizat
de reparatii nu este necesara pentru acest adaptor al colierului de presare.

Tabelul 94: Plan de intretinere pentru adaptorul colierului de presare care nu necesita service Geberit ZB 203A, compatibilitate [2]

Interval intretinerea

ZB 203A [2] » Verificati adaptorul colierului de presare Geberit ZB 203A cu privire
g la deficiente exterioare relevante pentru siguranta si deteriorari (de
b ex. fisuri incipiente in material, puncte de rugina) si inlocuiti in caz
L5 , o B de deficiente.
o8 ‘ Periodic (inainte de utilizare, | ». Pulverizati complet adaptorul colierului de presare cu BRUNO-
oE | [ T la inceputul zilei de lucru) X® Turbo-Spray® si curatati cu o laveta.
= ° | @ l » Verificati functionarea usoara a falcilor de prindere. Daca este ne-
E < 1 voie, actionati de mai multe ori falca de prindere, panéa cand functi-
= l oneazé din nou usor.

2.14.5 Planuri de intretinere si service ale colierelor de presare si adaptoarelor colierelor de
presare Geberit Mapress

Colierele de presare si adaptoarele colierelor de presare Geberit Mapress trebuie intretinute periodic si verificate de catre un atelier au-
torizat de reparatii. O exceptie o reprezinta adaptorul colierului de presare Geberit Mapress ZB 203A, care se intretine de catre utiliza-
tor. ZB 203A nu se trimite catre un atelier autorizat de reparatii.

Colierele de presare si adaptoarele colierelor de presare care nu sunt intretinute corect pot produce accidente soldate cu leziuni.

Intervalele mentionate in tabel, precum si lucrarile de intretinere si service se vor respecta obligatoriu.

O placuta de service pe aparatul de presare, falca de presare, adaptorul colierului de presare si colierul de presare indica data
urmatorului service scadent.

Introduceti aparatul de presare (aparatele de presare tip ACO cu incarcator) intotdeauna impreuna cu falcile de presare, adap-
toarele colierelor de presare si colierele de presare in geanta pentru transport pentru service.

0 Adresele atelierelor autorizate de reparatii pot fi solicitate de la societatile competente de desfacere a produselor Geberit.
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Tabelul 95: Plan de intretinere si service coliere de presare si adaptoare ale colierelor de presare Geberit Mapress [2], [2XL], [3] si [4]

Interval

Lucrari

Intretinere de catre utilizator

Toate colierele de pre-

sare si toate adaptoare-
le cu compatibilitate [2],
[2XL], [3] si [4]

Coliere de presare [3]
ZB [3]

Periodic (inainte de utilizare,

la inceputul zilei de lucru)

» Verificati colierul de presare si adaptorul colierului de presare cu
privire la deficiente exterioare relevante pentru siguranta si deterio-
réri (de ex. fisuri incipiente in material, puncte de rugina) si inlocuiti
in caz de deficiente sau solicitati remedierea de catre un atelier au-
torizat de reparatii.

» Verificati imbinarile filetate si daca este nevoie strangeti-le ulterior.

» Verificati functionarea usoara a falcilor de prindere. Dacé este ne-
cesar pulverizati si miscati articulatiile falcilor cu BRUNOX® Turbo-
Spray® sau cu un lubrifiant echivalent. Stergeti excesul de lubri-
fiant.

» Pulverizati conturul de presare cu BRUNOX® Turbo-Spray® sau
un lubrifiant echivalent, |asati- sa actioneze o scurta perioada de
timp, iar apoi stergeti impuritatile si depunerile cu o laveta.

» Ungeti articulatiile si inchiderea cu BRUNOX® Turbo-Spray® sau
un lubrifiant echivalent si apoi miscati-le pana cand acestea functi-
oneaza lin. Stergeti excesul de lubrifiant.

» Pulverizati BRUNOX® Turbo-Spray® sau un lubrifiant echivalent
intre segmentele culisante si cofraje si apoi migcati-le pe acestea
pana cand acestea functioneaza lin. Stergeti excesul de lubrifiant.

» Pulverizati usor intregul adaptor al colierului de presare si colierul
de presare cu BRUNOX® Turbo-Spray® sau un produs echivalent.

» Suplimentar la lucrérile de intretinere mai sus mentionate: curétati
contactele electrice.

Service realizat de un atelier autorizat de reparatii

Coliere de presare
[2XL]

ZB 201

ZB 301

Coliere de presare [2]
pana la 12-2011

ZB 221

ZB 222

Coliere de presare [3] si
(4]

ZB 321

ZB 322

ZB 323

ZB 324

Anual

Coliere de presare [2]
dela 01-2012

ZB 203

ZB 303

3 000 de presari, cel tarziu

dupa un an

» Solicitati unui atelier autorizat de reparatii verificarea starii de uzu-
ra.

ZB Adaptor al colierului de presare
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2.14.6 Plan de intretinere si service aparate de presare

Plan de intretinere si service aparate de presare cu alimentare de la retea

Aparatele de presare si elementele auxiliare de presare care nu sunt supuse lucrarilor de intretinere sau nu sunt intretinute corect pot
cauza accidente grave. Intervalele de intretinere si service descrise in continuare, precum si lucrarile de intretinere si service se vor

respecta obligatoriu.

Tabelul 96: Plan de intretinere si service aparate de presare cu alimentare de la retea, compatibilitate [2], [3]
Aparat de presa- [in gama Interval Lucrari
re [LL/AA]
» Verificati ca unealta de presare si ca-
blul de alimentare sau acumulatorul sa
Toate - Periodic (inainte de utilizare, la inceputul nu prezinte la exterior defecte si deteri-
5 zilei de lucru) oréri relevante pentru siguranta.
© » Curatati si lubrifiati aparatul de presare
N T . ’ o
= (vezi indicatiile de utilizare).
3 » Solicitati efectuarea unei verificari me-
= trologice de catre un electrician sau un
8 atelier autorizat de reparatii pentru a
© constata deteriorari sau defectiuni care
g Toate - Semestrial sunt relevante din punct de vedere al
£ sigurantei.
o » Reglementarile nationale specifice pot
£ prevedea verificari si lucrari de intreti-
nere specifice.
EFP 2 [2] Semestrial sau dupa cate 2 500 de presari| » Completati cu vaselina industriala (cod
01/05-06/16 :
art. 90010).
. EFP 2 [2] 01/05-06/16 Anual
5 ECO 201 [2] 02/01-03/11
3 Dupé 40 000 de presari sau cel mult dupa
3 EFP 202 [2] 04/11-04/16 2 ani conform indicatiilor de pe placuta de
0=, service
© ©
c© Dupa céate 40 000 de presari (intervalul . . .
5 a s A : . . | » Duceti unealta la un atelier autorizat de
) B este indicat prin clipirea LED-ului rosu si a e - }
}GJj = ECO202[2] 04/11-04/16 celui verde) sau cel tarziu dupa 2 ani con- ;ear;:r;ps'tgzmlné: L’gﬂ:g’zlfgg:;tj:i;re
g g form indicatiilor de pe placuta de service ’ ’
© N Cand LED-ul rosu si verde clipesc alterna-
© ECO 203 [2] 04/16— prezent : AR . S
g ECO 301 [3] 01/05-03/19 tiv sau cel tarzui dupa 2 anllconform indi
2 catiilor de pe placuta de service
() 3 i i i i -
3 EFP 203 [2] 04/16- prezent Dupa 2 ani, .conform indicatiilor de pe pla
cuta de service
= Nu se aplica

O placuta de service pe aparatul de presare, falca de presare, adaptorul colierului de presare si colierul de presare indica data

urmatorului service scadent.

o

Introduceti aparatul de presare (aparatele de presare tip ACO cu incarcator) intotdeauna impreuna cu falcile de presare, adap-
toarele colierelor de presare si colierele de presare in geanta pentru transport pentru service.

i
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Plan de intretinere si service aparate de presare cu acumulator
Aparatele de presare si elementele auxiliare de presare care nu sunt supuse lucrarilor de intretinere sau nu sunt intretinute corect pot

cauza accidente grave. Intervalele de intretinere si service descrise in continuare, precum si lucrarile de intretinere si service se vor
respecta obligatoriu.

Tabelul 97: Plan de intretinere aparate de presare cu acumulator, compatibilitate [1], [2], [2XL]

Aparat de presare in gama Interval Lucrari
[LL/AA]

» Verificati ca unealta de presare si
cablul de alimentare sau acumula-
torul sa nu prezinte la exterior de-

% Toate - Espr)fti'f Z(i;gfcljnet?ui?ugmlzare’ lain- fecte si deteriorari relevante pentru
e siguranta.

5 » Curatati si lubrifiati aparatul de pre-
g sare (vezi indicatiile de utilizare).
'S » Solicitati efectuarea unei verificari
e metrologice de catre un electrician
o sau un atelier autorizat de reparatii
W pentru a constata deteriorari sau
b Toate - Semestrial defectiuni care sunt relevante din
= punct de vedere al sigurantei.

v

Reglementarile nationale specifice
pot prevedea verificari si lucrari de
ntretinere specifice.

= AFP 101 [1] 07/06-04/12 Anual

g ACO 201 [2] 04/11-04/16

o Dupa cate 40 000 de presari (inter-

= . valul este indicat prin clipirea LED-

< 288 ;82 [;] 82;] ?_82;}2 ului rosu si a celui verde) sau cel

I 2] tarziu dupa 2 ani conform indicatii-

I lor de pe placuta de service

>

g » Duceti unealta la un atelier autori-
= zat de reparatii pentru a verifica
] forta de presare si stadiul de uzura

c al acesteia.

o ﬁgg éggplzus (1 82;1 gzop;ﬁzsent Cénd LED-ul rosu si verde clipesc

© ACO 203 [2] alternativ sau cel tarziu dupa 2 ani

i plus [2] 04/18- prezent conform indicatiilor de pe placuta

N ACO 203XL [2)/[2XL] 01/05-03/19 |7 . ! pe placul

8 ACO 203XLplus [2)/[2XL] 04/18— prezent | %€ Service

8

b

[0

n
— Nu se aplica

O placuta de service pe aparatul de presare, falca de presare, adaptorul colierului de presare si colierul de presare indica data
urmatorului service scadent.

Introduceti aparatul de presare (aparatele de presare tip ACO cu incarcator) intotdeauna impreuna cu falcile de presare, adap-
toarele colierelor de presare si colierele de presare in geanta pentru transport pentru service.

o Adresele atelierelor autorizate de reparatii pot fi solicitate de la societatile competente de desfacere a produselor Geberit.
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2.15 PUNERE IN FUNCTIUNE

Pe langa instalarea profesionala, pentru asigurarea unei instalari impecabile este necesara o punere in functiune atenta. Punerea in
functiune este reglementata prin EN 14336:2004 in editia specifica fiecarei tari, precum si in alte reglementari nationale specifice.

Punerea in functiune include urmatoarele sarcini partiale:
+ 1incercare la presiune

+ umplere initiala

Dupa punerea in functiune, operatorul preia responsabilitatea pentru functionarea conforméa cu destinatia instalatiei.

2.15.1 incercare la presiune generala

Printr-o incercare la presiune se pot descoperi imbinarile nepresate si infiletate insuficient ale instalatiei inainte de punerea in functiune.

Antreprenorul trebuie sa efectueze o incercare la presiune Tnainte de inchiderea fantelor de zidarie, trecerilor prin pereti si plafoane,
precum si, dacé este cazul, inainte de aplicarea sapei sau a altui strat de acoperire. Incercarea la presiune se poate realiza pe sectiuni
sau pentru intreaga instalatie. Inainte de Tncercarea la presiune trebuie verificat prin inspectie vizuald dacé instalarea s-a realizat profe-
sional.

Incercarea la presiune in conditii similare celor de operare consta in doi pasi:

1. Verificarea etanseitatii: Verificarea instalatiei cu privire la etanseitate. imbinarile nepresate si insurubate insuficient pot fi desco-
perite astfel.

2. incercare sub sarcina: Verificarea instalatiei cu privire la calitatea materialelor si prelucrare.

Punerea in functiune a unei instalatii este permisa numai daca incercarea la presiune a fost finalizata cu succes. O incercare la
presiune finalizata cu succes confirma clientului starea etansa a sistemului de tevi si se va documenta cu un proces-verbal de verificare.

2.15.2 incercare la presiune a instalatiilor de apa potabila

Prin incercarea la presiune se verificd etanseitatea sistemului de tevi, precum si etanseitatea longitudinala a imbinarilor. in princi-piu, la
fncercarea la presiune trebuie tinut cont intotdeauna de reglementarile si/sau standardele locale.

La utilizarea de pompe de presiune manuale, de ex. la varianta de Tncercare sub sarcina cu apa potabila, trebuie asigurat faptul ca mij-
loacele auxiliare sunt impecabile din punct de vedere al igienei. O masura corespunzatoare este microfiltrarea apei de testare Tnhainte de
alimentarea in instalatia de apa potabila. Filtrul igienic Geberit indeplineste aceste cerinte.

Efectuarea unei incerciri la presiune se va considera parte integranti obligatorie a instalarii. incercarea se va documenta, de ex., prin
procese-verbale adecvate.

incercare la presiune cu apa potabila

La incercarea la presiune cu apa potabila trebuie respectate urmatoarele reguli de baza:
« Din motive care tin de igiena si coroziunea chimica, incercarea la presiune trebuie efectuata direct inainte de punerea in functiune.
Dacé punerea in functiune nu are loc direct dupa instalare, instalatia trebuie s& raméana pre-umpluta si trebuie efectuata o circulare
a apei la intervale regulate (cel mult dupa 7 zile) in intreaga instalatie de apa potabila.

» Latemperaturi ale mediului in zona negativa trebuie prevazuta o incalzire constructiva. Gradele cu minus nu justifica o incercare la
presiune cu aer comprimat.

» Trebuie efectuata o compensare de temperatura, pentru ca apa de umplere sa poata prelua temperatura mediului. Daca tempera-
tura mediului este mai mare decét cea a apei de umplere, presiunea interioara va creste ca urmare a dilatatiei la incalzire. Daca n-
sa temperatura mediului este mai mica decat temperatura apei de umplere, presiunea interioard scade. In timpul compensarii de
temperatura trebuie efectuata o inspectie vizuala.

» Umplerea instalatiei este permisa numai cu apa potabild impecabild din punct de vedere igienic. Daca acest lucru nu este posibil,
Geberit, recomanda utilizarea filtrului igienic Geberit.

+ Manometrele sau aparatele de inregistrare trebuie instalate in cel mai de jos punct al instalatiei de apa potabila.
» Pentru incercarea la presiune trebuie utilizate manometre care afiseaza modificari de presiune de 0,1 bar bine lizibil.
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Efectuarea incercarii la presiune cu apa potabila
v Adaptorul (niplu filetat scurgere) este montat pe teava de incercare.
v" Filtrul igienic Geberit este racordat la teava de incercare.
v Recipientul pompei de incercare este umplut cu apa potabila.

1 Inchideti capetele tevilor, obiectele sanitare si racordurile la arm&turi cu dopuri de etansare.

2 Conectati furtunul pompei de incercare la filtrul igienic Geberit.

) @ ﬁ

o wramin,_

3 Conectati pompa de incercare si manometrul in cel mai de jos punct deasupra filtrului igienic Geberit la instalatia care urmea-
za sa fie verificata.

4 Umpleti instalatia lent cu apa potabila si aerisiti-o.
5 Cresteti lent presiunea la 3 bari si mentineti-o timp de 60 de minute, pentru a compensa temperatura.
6 Pentru verificarea etanseitatii, setati presiunea la 3 bari si verificati 30 de minute.

= Dupa 30 de minute, presiunea trebuie sa fie de cel putin 2,5 bari. Daca presiunea < 2,5 bari, in instalatie exista neetanseitati.

B GEBERIT 195



PRACTICA DARE iN EXPLOATARE

7 In cazul unei presiuni < 2,5 bari verificati toate racordurile cu privire la etanseitate si adancime de insertie. Remediati neeta-
nseitatile.

(o)

Repetati verificarea etanseitatii pana cand nu se mai constata neetanseitati.

9 Pentru incercare sub sarcind a instalatiei, scadeti presiunea de la verificarea etanseitatii, nu goliti.

1 0 Cresteti presiunea lent la cel putin 15 bari sau la de 1,5 ori presiunea de exploatare si verificati 30 de minute. La instalatii ex-
clusiv din plastic sau instalatii mixte este permisa o presiune maxima de 15 bari.

= Dupa 30 de minute, presiunea trebuie sa fie de cel putin 12 bari. Daca presiunea < 12 bari, in instalatie exista neetanseitati,
care trebuie inspectate si remediate.

2.15.3 incercare la presiune a instalatiilor de gaz

In principiu, incercarea la presiune a instalatiilor de gaz se poate efectua cu urméitoarele medii de verificare:
+ aer comprimat fara ulei

* gazinert (de ex. azot)

incercare la presiune pentru instalatii de gaz natural

incercarea la presiune a instalatiilor de gaz natural se recomanda de catre Geberit. incercarea la presiune pentru instalatii de gaz
natu-ral se realizeaza conform fisei G 600 a DVGW, aferenta instalatiilor cu gaze lichide conform TRF 1996.

in functie de presiunea de exploatare se face distinctie intre instalatii de gaz de joasa presiune si instalatii de gaz de presiune medie.

Pentru instalatiile de gaz de joasa presiune se aplica urméatoarele criterii de verificare:
+ Tevile cu presiuni de exploatare pana la inclusiv 100 mbari se supun unei incercari in sarcina si unei verificari a etanseitatii.
+ Aparatele de masura trebuie sa aiba o rezolutie minima de 100 mbari.

Pentru instalatiile de gaz de presiune medie se aplica urmatoarele criterii de verificare:
+ Tevile cu presiuni de exploatare intre 100 mbari si 1 bar se supun unei incercari in sarcina si unei verificari a etanseitatii.
+ Ca aparate de masura pentru incercarea la presiune se vor utiliza un inregistrator de presiune clasa 1 si un manometru clasa 0,6.

2.15.4 Reguli pentru incercarea la presiune a instalatiilor de incalzire si incalzirea apei

La incercarea la presiune trebuie tinut cont de urmatoarele:
+ Antreprenorul trebuie sa supund instalatia la o incercare la presiune, dupd montare si inainte de inchiderea fantelor de zidarie, tre-
cerilor prin pereti si plafoane, precum si, daca este cazul, inainte de aplicarea sapei (sau a altui strat de acoperire).

+ Sistemele de incalzire cu apa si instalatiile de incalzire a apei se vor verifica cu o presiune care corespunde presiunii de raspuns a
supapei de siguranta.

« Inspectia vizuala suplimentara a fiecarei imbinari prin presare serveste si verificarii etanseitatii longitudinale a imbinarilor. De ace-
ea este esential sa se controleze daca o imbinare a fost presata (indicatorul nu mai este prezent).

2.15.5 Umplerea initiala si spalarea

Umplerea unei instalatii de apa potabila este permisa numai prin intermediul unei tevi de uz casnic bine spalate. Spalarea conductei de
uz casnic trebuie efectuata Tnainte de instalarea contorului principal de apa, conform prevederilor privind alimentarea cu apa. Trebuie
avuta in vedere existenta posibilitatilor de scurgere a apei.

Spalarea tevilor de apa potabila este permisa conform Directivei SVGW W3/ES, editia 2018, cu cel mult 72 de ore Tnainte de operarea
conforma cu destinatia instalatiei. Procesul de clatire se va efectua separat pentru instalatia de apa rece si apa calda. Umplerea initiala
si spalarea trebuie documentate.

Procedura detaliatd se regédseste in Directiva SVGW W3/E3, editia 2018. Suissetec ofera in plus un proces-verbal corespunzator, dis-
ponibil direct de la suissetec.
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